






































CAPITULO 1
GENERALIDADES

0101- PROPOSITO

Estabelecer normas, requisitos de fabricacao, testes de avaliacdao e procedimentos
para homologagdao de material, embalagem para transporte de produtos perigosos e autorizagao
para funcionamento de estacbes de manutencdo de equipamentos de salvatagem, em
atendimento ao contido na Lei 9.537 de 11 de dezembro de 1997.

0102 - DEFINICOES

a) Estacoes de Manutencgdo - oficinas de reparos navais devidamente autorizadas pela
DPC para revisar e/ou reparar os equipamentos de salvatagem e os dispositivos automaticos de
escape, assegurando que o material esteja de acordo com a regra I11/20 da Convenc¢do SOLAS 74
como emendada, resolucdo A.761 (18) da IMO, Normas da Autoridade Maritima,e demais
regulamentacdes aplicaveis e instrucdes especificas dos fabricantes.

b) Fabricantes - sdo considerados fabricantes, para o fim de aplicacdo desta norma,
aqueles que possuirem, em sua linha de produgdo, materiais, equipamentos ou embarcacdes
cujos requisitos devam ser certificados pela Autoridade Maritima, de acordo com a Convencdo
SOLAS 74 como emendada ou Resolugdes da IMO e demais cddigos aplicaveis a homologacdo de
material, equipamentos e embarcac¢bes, ou por regulamentacdo da Diretoria de Portos e Costas,
sendo responsaveis juridica e tecnicamente pelo produto final.

¢) Material - todo componente, acessorio, dispositivo, equipamento ou outro produto
cuja homologacdo pelo Governo Brasileiro seja requerida por regulamentos nacionais e
internacionais, para aplicacdo em embarcacdes (incluindo plataformas), e em atividades nduticas
esportivas.

d) Embalagens - sdo invélucros ou recipientes destinados a conter mercadorias perigosas,
regulamentadas no Cédigo Internacional Maritimo para Mercadorias Perigosas ("IMDG Code").
Sao consideradas como material para efeitos desta norma.

0103 - PENALIDADES

As infragdes a esta norma, que sejam as constatadas nos atos das ocorréncias ou
mediante apuragdo posterior, estdo sujeitas as penalidades previstas na Lei 9537/97, que disp&e
sobre a seguranca do trafego aquavidrio (LESTA) e sua regulamentacao.

A DPC poderd, em funcdo da gravidade da infracdo, vir a cancelar o(s) certificado (s)
ou autorizacdo(0es) emitido(s), bem como retirar ou cancelar o langcamento do registro no
Catalogo de Material Homologado.

0104 - INDENIZAGOES

As despesas com os servicos a serem prestados pela DPC, em decorréncia da aplicacdo
desta norma, tais como vistorias, andlises de planos, testes, homologacdo de equipamentos,
pareceres, pericias, emissdo de certificados e outros, serdo indenizadas pelos interessados, de
acordo com os valores vigentes, constantes no Anexol-A e deverdo ser pagos, de acordo com a
sistematica em vigor.

0105- COMPETENCIA PARA SOLICITACAO DE HOMOLOGACAO
A homologacdo de material sé podera ser requerida pela empresa fabricante.
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0106 - ETAPAS DO PROCESSO DE HOMOLOGACZ\O
O processo de homologagao de material se dara em trés etapas, como a seguir:
a) Andlise da Documentagao Técnica
Etapa em que serdo verificados os documentos encaminhados anexados ao
requerimento (Anexo 1-B), e efetuada a sua analise quanto ao atendimento a presente norma e
encaminhada a cobranca das indenizacdes.
b) Acompanhamento dos Testes de Protétipos
Etapa em que o fabricante promovera os testes, baseando-se integralmente na
planilha de testes previamente analisada e aprovada pela DPC, os quais serdo acompanhados por
peritos designados por esta Diretoria. Os protdtipos do modelo deverdo ser coletados,
preferencialmente, diretamente da linha de fabricacdo da unidade que os produz.
c) Inspegdo Final e Emissdo de Certificado
Etapa em que serd procedida a analise dos relatdrios dos testes, e efetuada uma
inspecao final no produto, de modo a subsidiar a emissdo do respectivo Certificado de
Homologacdo. A inspecdo final poderd ser realizada na etapa b, quando serd efetuada a
verificacdo da conformidade do modelo testado, com os desenhos e dados constantes do
Memorial Descritivo.
O processo referente a autorizacdo para funcionamento das Estacdes de Manutencao
seguird sistematica propria que se encontra no Capitulo 5 destas Normas.

0107 - TESTES
a) Locais, Laboratdrios ou Entidades para Conducdo de Testes

A contratacdo dos locais, laboratérios ou entidades para a realizacdo de testes
requeridos para homologacdo dos produtos serd da responsabilidade da empresa requerente,
inclusive com relacdo as despesas decorrentes. Essa contratacdo, contudo, deverd ser submetida
anteriormente a DPC, que ird avaliar a sua adequacdo, capacidade e condi¢des técnicas para
realizacdo dos testes; para tal valer-se-4 da comprovacdo de adequacdo as normas da ABNT
pertinentes, podendo vir a exigir o credenciamento junto ao INMETRO ou outro drgao fiscalizador
competente.

b) Programacao dos Testes

1) Os testes para homologacdo do material serdo realizados em datas e locais
estabelecidos de comum acordo com a DPC. A programagao devera ser confirmada ,com
antecedéncia minima de quinze(15) dias; devendo as passagens aéreas e o comprovante de
quitagdo das indenizagdes, serem entregues com antecedéncia de cinco dias uteis.

2) Quando um lote de material for apresentado a DPC para inspecdo, estara implicito
gue o fabricante cumpriu todos os requisitos da presente norma. Os testes efetuados pela DPC
ndo tém o escopo de substituir ou eliminar a necessidade do fabricante de proceder a testes e
inspecdo completa, de modo a garantir e manter a qualidade durante a fabricacdo do produto.

3) A DPC poderd inspecionar qualquer drea da fabrica onde o produto ou seus
componentes estejam sendo produzidos. Os inspetores poderao, também, recolher amostras de
material utilizado na fabricacdo, para realizacdo de testes (ver item 0115).

4) A instrumentagdao empregada nos testes devera possuir aferigao, com erro maximo
de 1%, ser dotada de Certificados de Afericdo, emitidos por entidades credenciadas, cujas copias
deverdo estar a disposicdo do perito, assim como sensibilidade minima conforme abaixo
especificada:

Para medidas de pressdo (manométrica): 0,1 kgf/cm?
Para medidas de massa: 0,1 kg

-1-2- NORMAM-05/DPC
Mod 4



Para medidas de temperatura: 0,5°C
Para medidas de forga: 05N

0108 - ALTERACGES EM MATERIAL HOMOLOGADO

a) Qualquer alteragdo em material homologado pretendida pelo fabricante, apds a
emissao do respectivo Certificado de Homologagao, devera ser requerida a DPC.

b) Apds a analise técnica da alteragao pretendida, a DPC ird informar ao solicitante como
proceder, podendo exigir novo processo de homologacao.

c) Se a alteracdo pretendida implicar em alteragcdo do memorial descritivo e/ou desenhos
e desde que ndo venha a exigir novos testes, tal alteracdo podera ser introduzida no corpo do
novo Certificado de Homologacdo, sendo, entretanto, mantida a mesma numeracao, seguida da
expressao “Rev.” (revisdo) e uma seqliéncia numérica.

d) Se a alteracdo for de grande envergadura, como por exemplo, devido a alteracdes de
normas, convencdes e cédigos que nortearam a homologacdo do equipamento, o Certificado de
Homologacdo sera cancelado ensejando-se novo processo e novo numero de Certificado de
Homologacdo; tal substituicdo constara tanto no corpo do novo certificado como também nos
desenhos.

0109 - RESPONSABILIDADE NA CONDUGAO DOS TESTES

a) E da total responsabilidade do fabricante ou seu representante legal, a ocorréncia de
gualquer acidente com pessoal ou com danos materiais, inclusive a terceiros, ocorridos em fungéo
da realizacdo dos testes e avaliagdes previstas na presente norma.

b) O fabricante ou seu representante legal é responsdvel por prover 0s recursos
necessarios de seguranca (de acordo com as Normas Reguladoras competentes) e primeiros
socorros, para a realizacao de testes que impliquem em risco para o pessoal envolvido.

0110- CERTIFICADOS DE HOMOLOGACAO

a) O modelo de Certificado de Homologacdo para embalagens é o constante do Anexo 2-
A, e para os demais materiais e equipamentos, € o modelo constante do Anexo 3-A. Os
Certificados de Homologagao serao expedidos em duas vias, original e cépia. O original sera
entregue ao Fabricante, ou seu preposto (mediante autorizagdo especifica), acompanhado dos
desenhos, endossados por carimbo, conforme modelo do Anexo 1-C e do “Relatério de Testes” (de
acordo com os itens 0261, 0320 ou 0402). Ficardo arquivados na DPC a cdpia do Certificado,
juntamente com uma via da documentacgdo constante do processo;

b) Os Certificados de Homologagdo das embalagens informardo a marcagdo “UN” que as
caracterizard, assim como, esclarecem o fato de que poderdo ser embaladas, apenas, substancias
ou artigos compativeis com o modelo homologado, cumpridos os requisitos previstos para
embalagens e os tipos e limites descritos no Cédigo IMDG;

c¢) Uma coépia do Certificado de Homologacdo das embalagens deverd compor a
documentacdo da carga e serd anexado ao Manifesto de Carga, de acordo com o item 4 do Anexo
2-J da NORMAM 08, e a Declaracdo de Mercadoria Perigosa, cujo modelo consta no capitulo 5 das
NORMAM 01 e 02. O expedidor, ao assinar a Declaracdo, responsabiliza-se pelo contelddo da
embalagem, assim como, torna-se o responsavel pela compatibilizacdo do produto a ser
transportado com a embalagem propriamente dita.

d) O verso do Certificado podera ser utilizado para o langcamento de dados ou outras
informacdes afins, e serd assinado pela mesma autoridade que assinou o anverso; e

e) Os processos necessarios para obtencdo dos Certificados de Homologac¢do se pautardo
pelas normas previstas na sec¢do Il do capitulo 2 quando se tratar de embalagens; e no Capitulo 3
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em se tratando de material de salvatagem ou de outros equipamentos conforme esclarecido no
item 0401.

0111 - VALIDADE DO CERTIFICADO

Apos expirado o prazo de validade do Certificado de Homologagao, a fabricacao de
material ou equipamento, perecivel ou nao, fabricado depois de expirado o prazo de validade do
Certificado de Homologacdo, ndo terd o carater de homologado.

Os Certificados de Homologacdo terdo validade de até 5 (cinco) anos, contados a partir da
data de emissdo. No caso de Certificados referentes as Racbes para Naufragos, a validade sera de
até 2 (dois) anos.

Quando a emissdo se basear em Laudo emitido por entidade reconhecida pela DPC, a
data de validade do Certificado de Homologacdo podera coincidir com a data do respectivo laudo.

O material ndo perecivel fabricado dentro da validade do certificado tera a validade
considerada como indeterminada, enquanto apresentar boas condi¢cdes de funcionamento, a
menos que haja alteragdes em normas que revoguem sua utilizacdo (MSC.1/Circ.1221, de
11/12/2006, da IMO), uma vez que essa € fun¢do do estado de conservacgdo.

O material perecivel, embora tenha recebido um Certificado de Homologacdo com uma
determinada validade, podera ter a mesma restringida, em face daquela gravada no produto pelo
fabricante, uma vez que sera funcdo de condicdes técnicas e controle de qualidade da producdo e
da matéria prima, e como tal, terd que ser cumprida.

0112 - REVALIDAGAO DO CERTIFICADO

A solicitacdo para revalidagcao do Certificado de Homologacdo devera ser feita conforme o
modelo do ANEXO 1-D, com antecedéncia minima de 90 dias do prazo de vencimento do mesmo.
A DPC, em principio, exigird novos testes para revalidacdo do certificado. Tal solicitagcdao, ou
mesmo quando se tratar de uma ALTERACAO, deve ser acompanhada da devolugdo do Certificado
original, seus desenhos, e quaisquer outros documentos que nele tenham sido anexados.

E necessdria a remessa de cépia auténtica da Ultima alteragdo do Contrato Social, caso
tenha existido mudanca aciondria; em ndo tendo havido, tal fato devera ser claramente informado
no texto do requerimento.

A revalidacdo dos Certificados de Homologacdo referentes aos equipamentos,
embalagens de grande porte e embarcagdes que tenham caracteristicas técnicas de robustez,
durabilidade, produgdo que nao seja em série, e sem alteragdes de caracteristicas técnicas, podera
ser concedida, a critério da DPC, por um periodo, Unico, de até 2,5 (dois e meio) anos, sendo
procedida ndo s6 uma inspecdo que comprove a conformidade com o protdtipo homologado,
como também uma analise técnica documental.

0113 - CANCELAMENTO DE CERTIFICADOS

Se forem constatadas modificacdes ndo autorizadas no projeto do protdtipo testado, ou
gue o produto esteja sendo fabricado com material ou por processos diferentes do especificado
para o protdétipo homologado, ou com degradacdo das suas caracteristicas fisico, quimicas ou
bacterioldgicas, ou ainda, que o produto em fabricacdo sofra reprovacdo em qualquer teste
especifico a que venha a ser submetido, o respectivo Certificado de Homologacdo podera ser
imediatamente cancelado, e conseqlentemente, ser retirado do Catdlogo de Material
Homologado.

No caso de homologacdo de embalagens que transportem mercadorias perigosas, a
utilizacdo de outros processos ou métodos aplicados na confeccdo das mesmas ou em
componentes internos ou externos, que venham alterar as caracteristicas mecanicas, fisicas ou
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quimicas do similar ao protdtipo homologado, o certificado fornecido pela Autoridade Maritima
serd cancelado(ver item 0103).

Os Certificados que tenham seus respectivos prazos de validade expirados , sem que
tenha sido solicitada sua renovagao pelo fabricante, serdao cancelados, e para sua renovagdo sera
necessaria nova analise do processo de homologagao e conseqlientemente, o ressarcimento das
indenizagdes pertinentes. Igualmente, na hipotese de mudanca de endere¢o da linha de
montagem sem dar a conhecer a DPC, o certificado serd cancelado.

0114- ARQUIVAMENTO DA DOCUMENTACAO

a) O processo de homologacdo serd arquivado apds seis meses, a partir da ultima
exigéncia ou comunicacdo que ndo tenha sido atendida pelo requerente. Caso haja interesse do
fabricante em dar continuidade ao processo, deverd ser apresentado novo requerimento
contendo a documentacdo pertinente, além do pagamento das respectivas indenizacdes; e

b) Encerrado o processo de homologacdo, com a emissdo do Certificado, toda a
documentacdo relacionada ao mesmo sera arquivada na Diretoria de Portos e Costas pelo prazo
de 10 anos, a contar da data de validade do ultimo Certificado. Findo este prazo, serd incinerada.

0115- INSPECOES
a) Inspegdo Inicial

Durante o processo de homologacdo do material, a DPC designard Perito (s) para
realizar (em) visita de inspecdo as instalacdes do fabricante, de modo a verificar a conformidade
da fabricacdo com o previsto na presente norma, e a mesma podera vir a ocorrer por ocasido do
acompanhamento dos testes.

b) Inspeg¢ao Inopinada

1) A DPC poderd efetuar inspe¢bes a qualquer época, com ou sem prévio aviso, para
verificacdo das instalagdes do fabricante e da conformidade do produto fabricado em série, com o
protoétipo homologado.

2) A DPC podera, em funcdo do resultado dessas inspecdes, exigir a realizacdo de
novos testes para confirmacgdo das caracteristicas aprovadas para o produto.

3) As inspecdes inopinadas poderdo ser efetuadas também, através do recolhimento,
em lojas comerciais ou outros estabelecimentos de distribuicdo, de amostras para andlise. Para
esse efeito, os respectivos fabricantes ao requererem a homologagdo, autorizam expressamente o
recolhimento de amostras (ANEXO1-B), devendo providenciar a sua reposi¢ao, tdo logo sejam
comunicados do recolhimento pela DPC.

4) A DPC poderd efetuar as inspeg¢des previstas no Cédigo IMDG que visem constatar
as condicdes internas e externas, e o funcionamento apropriado de embalagens que tenham a
periodicidade constante nesse Cadigo.

c) Despesas

As despesas decorrentes de quaisquer das supracitadas inspec¢des, do
acompanhamento dos testes visando a homologacdo, e os possiveis testes/ensaios laboratoriais
determinados pela DPC com o fito de constatar possiveis ndo conformidades, serdo da
responsabilidade do fabricante.

0116 - TESTES DURANTE A PRODUCAO (APOS A HOMOLOGAGAO)

Os fabricantes deverdo efetuar teste de avaliagdo em amostragem significativa por lote
de produto fabricado, de modo a assegurar a manutenc¢ao das suas caracteristicas, de acordo com
as do prototipo homologado. Os registros desses testes deverdo ficar arquivados com o proéprio
fabricante e a disposicdo da DPC, para verificacdo a qualquer tempo.
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0117- PROCESSO DE HOMOLOGACAO DE MATERIAL NAO SOLAS DE FABRICACAO

ESTRANGEIRA

a) O processo de homologacdo de material de fabricagdo estrangeira ndo SOLAS
obedecerd a mesma sistematica adotada para o material de fabricagao nacional.

b) O processo sera iniciado com a analise pela DPC dos documentos encaminhados
(requerimento, memorial descritivo, desenhos, Certificado de Homologacdo emitido pelo pais de
origem e autenticado pela representacdo diplomatica brasileira no pais sede do requerente,
normas e testes realizados no pais de origem) cujas copias deverdo ser, acompanhados por
traducdo juramentada para o portugués (dispensado se for o idioma inglés).

c) O requerimento deverd ser efetuado pelo préprio fabricante e acompanhado do
contrato social ou documentos de idéntica finalidade, indicando o responsavel pela empresa em
todo territério nacional.

d) Para os entendimentos e o acompanhamento dos testes no pais, o requerente devera
nomear pessoa fisica ou juridica estabelecida no Brasil para representa-lo, através de procuracao
ou contrato com poderes especificos para tal, devidamente autenticada, formulada de acordo
com o embasamento juridico brasileiro, e o representante ou importador deverd estar
devidamente credenciado para todo o territdrio nacional;

e) Todos os documentos de procedéncia estrangeira, acompanhados das respectivas
traducgdes, para produzirem efeitos em reparticdes da Unido, dos Estados, do Distrito Federal, dos
Territorios e dos Municipios, ou em qualquer instancia, juizo ou tribunal, devem ser registrados no
Registro de Titulos e Documentos (artigo 129 §6° da Lei n2 6.015 e artigo 224 Cddigo Civil).;e

f) Na inexisténcia de normas especificas da DPC, poderdo ser utilizadas outras,
emitidas por paises ou Entidades de reconhecida idoneidade e saber tecnolégico; ou ratificar
testes que tenham sido emitidos por paises integrantes da IMO.

0118 - EMPREGO DE MATERIAIS SOLAS (CLASSE 1) COM CERTIFICADOS DE HOMOLOGACAO DE

GOVERNOS ESTRANGEIROS

a) O material que seja de origem estrangeira podera ser empregado, desde que as
Convengdes, Codigos e Resolugdes Internacionais, ratificados pelo Brasil na Organizagao Maritima
Internacional (IMO), exijam ser do tipo “homologado” .

No “Certificado de Homologagcao” devera estar explicitamente declarado as regras em
que se basearam; a Autoridade Maritima emissora seja de pais membro da Organizagdao Maritima
Internacional (IMO), desde que emitido em inglés (preferencialmente), francés ou espanhol;

O Certificado ndo sera aceito caso hajam indicios de que o material nao atende ao
propdsito a que se destina.

b) Os interessados na utilizacdo de equipamentos infldveis de salvatagem estrangeiros
em embarcacdes de bandeira brasileira, deverdo observar se ha credenciamento em pelo menos
uma Estacdo de Manutencado de Equipamentos de Salvatagem Inflaveis no Brasil em conformidade
com esta norma.

A emissdo de Certificados de Homologacdo pela DPC podera ocorrer somente quando
o protdtipo for submetido aos testes previstos para o fabricante nacional e ter seguido a mesma
sistematica.

0119- INFORMAGOES CONTIDAS NO CATALOGO DE MATERIAL HOMOLOGADO
O Catdlogo de Material Homologado contém as seguintes informacdes:
a) Tipo de Material
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O catdlogo é organizado por ordem alfabética de produto por tipo de material, de
modo a facilitar sua consulta.
b) Numero do Certificado de Homologagdo
No catalogo consta o numero de certificado atual do produto.
c) Data de validade do Certificado de Homologacao
A data de validade de um certificado corresponde ao periodo em que o fabricante esta
autorizado a produzir aquele material ou produto (ver item 0111).
d) Relagao dos Fabricantes
Lista com o nome e endereco dos diversos fabricantes de material homologado, com
indicacdo do tipo de material que produz.
Divulgagao
O Catdlogo de Material Homologado encontra-se disponivel para consulta na pagina da
DPC na INTERNET, no enderego <www.dpc.mar.mil.br>, link Seguranc¢a do Trafego Aquaviario; e
Legalidade
Os Certificados de Homologacdo sdao documentos oficiais que atestam o emprego dos
materiais e equipamentos neles expressos, e estdo em conformidade com a legislacdo
referenciada.
As informacBes contidas no Catalogo de Material Homologado ndo produzem efeitos
legais. Seu conteudo tem como objetivo a facilitacdo da pesquisa pelos interessados.
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CAPITULO 2

MERCADORIA PERIGOSA
SECAO |

CcODIGO IMDG

0201 - OBIJETIVO

As informagdes contidas no Cédigo IMDG sdo dirigidas ao pessoal, as industrias e
prestadores de servicos, interessando, igualmente, ao fabricante e ao consumidor.

Os fabricantes, os embaladores das cargas e expedidores devem se ater a terminologia e
doutrina inerentes do Cddigo IMDG, cabendo a Diretoria de Portos e Costas implementd-lo e zelar
pelo seu fiel cumprimento; podera, também a DPC, estabelecer alternativas similares as previstas
nas especificacbes da Lista das Mercadorias Perigosas, adotando-se um mesmo nivel de
seguranca.

0202 - APLICACAO

a) O conteudo deste codigo é aplicdvel aos navios abrangidos pela Convencdo sobre a
Seguranca da Vida Humana no Mar (Regra 3/VIl do SOLAS 74/78 e suas emendas), que
transportem mercadorias perigosas pelo modal maritimo, e a todos o0s navios,
independentemente do tipo ou tonelagem, que transportem substdncias, materiais ou artigos
identificados pelo cdédigo como poluente marinho; e

b) Subsidiariamente, a Diretoria de Portos e Costas podera valer-se de normas expedidas
pelas Autoridades Maritimas constantes do Cddigo IMDG.

0203 - LEGISLAGAO

a) SOLAS/74 - foi adotado pela Convencgdo Internacional para a Salvaguarda da Vida
Humana no Mar de 1974 e seu Protocolo de 1978;

b) IMDG Code - Cddigo Internacional Maritimo de Mercadorias Perigosas;

c) MARPOL 73/78 - adotado pela Convencdo Internacional para a Prevenc¢do da Poluicdo
de Navios de 1973 e modificado pelo Protocolo de 1978;

d) IBC Code - Cddigo Internacional para a Construcdo e Equipamentos de Navios
Transportando Produtos Quimicos Perigosos a Granel, adotado pelo Comité de Seguranca
Maritima em 1983;

e) BCH Code - Cddigo de Construgdo e Equipamento de Navios que Transportem
Produtos Quimicos Perigosos a Granel;

f) IGC Code - Cdédigo Internacional para a Construcdo e Equipamentos de Navios
Transportando Gases Liguefeitos a Granel, adotado pelo Comité de Seguranga Maritima em 1992;

g) Gas Carrier Code - Cédigo para Construgao e Equipamento de Navios que Transportem
Gases Liquefeitos a Granel;

h) Existing Ships Code - Cddigo para Navios Existentes que transportem Gases Liqliefeitos
a Granel;

i) BC Code - Cddigo de Praticas e Seguranca Relativas as Cargas Sélidas a Granel;

j) International Code for the Safe Carriage of Grain in Bulk (International Grain Code) -
Cédigo para Transporte de Graos;

k) BLU Code - Code of Practice for the Safe Loading and Unloading of Bulk Carriers -
Cédigo de Praticas e Seguranca para Carga e Descarga de Granéis;
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) ORANGE BOOK - Recomendagdes para o Transporte de Mercadorias Perigosas -
Regulamentos (volume 1) e Manual de Testes e Critérios (volume 1), adotados pelo Comité de
Peritos em Transporte de Mercadorias Perigosas da Organizacao das Na¢des Unidas em 1956; e

m)Guidelines for the Preparation of the Cargo Securiting Manual.

OBS.: a alinea b, é fonte de consulta para as mercadorias perigosas embaladas; alinea i, para os
solidos a granel; alineas d e e, para os produtos quimicos liquefeitos a granel; e alineas f, g e h para
os gases ligliefeitos a granel.

0204 - TRANSPORTE - GENERALIDADES

As normas para transporte sao as especificadas nas NORMAM a seguir:

a) NORMAM-01 Normas da Autoridade Maritima para Embarcagbes Empregadas na
Navegacao de Mar Aberto; e

b) NORMAM-02 Normas da Autoridade Maritima para Embarcacdes Empregadas na
Navegacao Interior.

Quando a mercadoria perigosa encontra-se embalada, a legislacdo pertinente é a
constante da alinea b do item 0203. Em se tratando de mercadoria a granel, e em funcdo do meio
de transporte, consulta-se o previsto nas alineas d ou e do mesmo item.

As substancias nocivas transportadas a granel sdo enquadradas em quatro categorias
explicitadas no apéndice | do anexo Il da MARPOL 73/78 e a listagem esta no capitulo 17 ou 18 do
codigo da alinea d do item 0203 (caso a indicagao seja lll, ela ndo esta sujeita a classificagdao de
nociva); o alijamento esta regulamentado pela regra 5 do anexo Il da MARPOL.

O periodo de uso permitido para transporte, ou seja, a vida util das embalagens abaixo
especificadas, é de 5 (cinco) anos, contados a partir da data de fabricacdo das mesmas, exceto
guando um lapso de tempo menor for prescrito face a natureza da substancia transportada:

a) contentor intermedidrio de plastico rigido e os compostos com recipiente interno de
pldstico, que transportem liquidos perigosos; e

b) tambores e bombonas de plastico, que transportem substancias perigosas.

0205 - PRINCIPAIS DEFINICOES

Area definida de convés em um navio é a area exposta ao tempo que é destinada para
estocagem de mercadorias perigosas.

Bombona é uma embalagem de metal ou pldstico que apresenta a se¢do transversal
retangular ou poligonal.

Capacidade Maxima é o maior volume interno do receptaculo ou embalagem, e expresso
em litros.

Carga Maxima Admissivel, usada para os contentores intermedidrios flexiveis, € a massa
liguida maxima a que se destina o contentor e que ele esta autorizado a transportar.

Contentor Intermediario (IBC) é a embalagem portatil rigida ou flexivel, que apresenta as
seguintes caracteristicas: tem uma capacidade até 3 m?® (3000 litros) e transporta sélidos ou
liquidos classificados como pertencentes aos grupos Il ou Ill; até 1,5 m® para sélidos do grupo |
guando embalados em embalagem flexivel, plastico rigido, embalagens compostas ou contentores
intermediarios de papeldo ou madeira; até 3 m®> para sélidos do grupo | quando embalados em
contentores intermedidrios de metal; e até 3 m® para material radioativo da classe 7. Sao
projetados para o manuseio mecanico e sao resistentes aos esforcos provenientes do manuseio e
transporte dentro do estipulado pelos testes.

Contentor Intermediario Composto consiste em um equipamento estrutural, em forma
de armacdo externa rigida, envolvendo um recipiente interno de plastico, juntamente com outros
equipamentos estruturais e de servico. E construido de modo que a armacdo externa e o
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recipiente externo, uma vez montados, passem a ser uma unidade integrada, que é enchida,
esvaziada, armazenada e transportada como tal.

Contentor “Offshore” (“offshore container”) é o tanque portatil empregado no
suprimento de instalagdes “offshore” e sdao normalmente transportados em convés aberto de
embarcagdes construidas com o propdsito de exercer a atividade de suprimento (“OSV -Offshore
Supply Vessel”), sendo icado para estas instalagbes por meio de guindastes. O projeto e
construcdo seguirdo as diretrizes da MSC/Circ.860.

Contentor Multiplo para gases (MEGC) é um conjunto de cilindros, intercomunicados por
um “manifold” e que sdo montados numa estrutura, incluindo os equipamentos estruturais para o
transporte de gases.

Densidade é a relagao entre a massa especifica do material e a massa especifica da agua.
E adimensional.

Embalagem a prova d’agua (water-proof) é aquela que se mantém inalterada quando
submergida em agua, ndo havendo passagem da mesma para o seu interior. Considera-se aquela
gue resiste a penetracdo de dgua, isto é, possui um invélucro interno (liner) de papel kraft:
encerado, faces impregnadas com betume ou recoberto com filme plastico; camada plastica de
filme colado na face interna ou externa do saco; ou um ou mais invélucros internos plasticos.

Embalagem a Prova de Po (sift-proof) é a impermeavel a um conteldo seco, incluindo
um material sélido, fino, produzido durante o transporte. Significa uma camada do saco com papel
ou plastico colado para atender a finalidade, ou ainda, um ou mais sacos pldasticos internos de
papel ou plastico.

Embalagem Combinada é aquela que resulta de uma combinacdo de embalagens, com o
propdsito de transporte, consistindo em uma ou mais embalagens internas acondicionadas numa
embalagem externa.

Embalagem Composta é a que consiste em um conjunto construido de forma a integrar a
embalagem interna e a externa em uma Unica estrutura que permita a mesma ser enchida,
esvaziada, estocada e transportada.

Embalagem Efetivamente Fechada é a que apresenta o fechamento a prova de
vazamento de liquido.

Embalagem Externa é a protecdo externa de uma embalagem composta ou combinada,
juntamente com qualquer material absorvente ou de acolchoamento, ou ainda, qualquer outro
componente necessario a contengao e protecao dos receptdculos ou embalagens internas.

Embalagem Intermediaria caracteriza a embalagem que é colocada entre a embalagem
interna e a externa.

Embalagem Interna caracteriza a embalagem que requer uma embalagem externa para o
transporte.

Embalagem Hermeticamente Selada é a que apresenta o fechamento a prova de vapor.

Embalagem Resistente a Agua é aquela que resiste aos efeitos da chuva, neve e outras
intempéries, mantendo a sua integridade; porém, quando submergida em agua, ndo impede a
passagem da mesma.

Embalagem Seguramente Fechada é a que apresenta o fechamento de tal forma, que um
conteudo seco ndo possa vazar durante o manuseio normal e preencha os requisitos minimos para
qgualquer tipo de fechamento.

Embalagem, no Cddigo IMDG, tem duas conceituac¢des: uma significando o receptaculo e
qgualquer outro componente ou material necessdrio ao mesmo, para que desempenhe
corretamente a funcdo de contencdo para o transporte; outra, em que engloba a embalagem
propriamente dita e o seu conteudo.
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Embalagem Recondicionada é aquela que inclui:

a) um tambor metalico que tenha sido limpo até apresentar o material construtivo
original, com retirada de todo o conteudo anterior, remoc¢do de corrosdo interna e externa, e
remocao externa dos revestimentos e etiquetas; tenha sido restaurada a sua forma e contornos
primitivos, com os acessdrios corretamente selados e as gaxetas recolocadas; e inspecionados
apods a limpeza e antes da pintura, com a rejeicao daqueles que apresentem marcas visiveis,
significativa diminuicdo de material quanto a espessura, fadiga do material, danos nos aros,
bordas, aberturas ou outra qualquer avaria significativa; e

b) tambor e bombona de plastico que tenha sido limpo até apresentar o material
construtivo original, com a retirada de todo o conteudo anterior, e remoc¢do externa dos
revestimentos e etiquetas; tenha substituida toda a gaxeta que ndo apresente suas caracteristicas
originais; e inspecionado apods a limpeza, com a rejeicdao das embalagens que apresentem danos
visiveis, como rasgos, dobras ou fendas, ou ainda, avaria nas bordas ou aberturas, ou qualquer
outro dano significativo.

Embalagem Remanufaturada é a que inclui:

a) os tambores de metal produzidos como do tipo UN e provenientes de outro que nao
do tipo UN;

b) convertidos de um tipo UN para outro tipo UN;

c) os que tiveram os seus componentes submetidos ao retorno das condi¢Ges estruturais
integrais;

d) ou os tambores plasticos convertidos de tipo UN para outro do mesmo tipo UN; e

e) os que tiveram os seus componentes submetidos ao retorno das condi¢bes estruturais
integrais.

Os tambores sdo sujeitos as mesmas exigéncias que sao feitas para um tambor novo de
mesmo tipo.

Embalagem Reutilizada é a que ao se tornar a encher, foi previamente examinada e
constatado estar livre de defeitos que afetem a possibilidade de alcangar bons resultados nos
testes; inclui aquela que torna a ser enchida com conteudo similar ou idéntico, e transportada
dentro da cadeia de distribuicdo controlada pelo consignador do produto.

Embalagem Vazia é a que anteriormente continha uma substancia perigosa. Inclui o
contentor intermediario. Deve ser identificada, marcada, rotulada e receber os cartazes conforme
o especificado para as embalagens que transportem substancias perigosas, a menos que venha a
ser limpa, ter purgado os vapores ou ter sido enchida com uma substancia que possa torna-la
isenta de qualquer risco. O transporte da mesma, quando ainda contenha residuos, deverd
atender, obrigatoriamente, aos requisitos da substancia que foi anteriormente transportada.

Embarcador, expedidor, consignador ou consignante terdo o mesmo significado, para
efeitos do propdsito do Cédigo IMDG.

Explosivo Liquido Total (NEC ou NEQ “net explosive quantity” or “net explosive mass”) é
o total de explosivo contido no artefato. No caso de artefato pirotécnico é o peso da pdlvora.

Grande Embalagem é a que consiste em uma embalagem externa que contém artigos ou
embalagem interna, que é projetada para manuseio mecéanico e ndo excede 400 kg de massa
bruta ou 450 litros, mas tem um volume menor que 3 m->.

Invélucro Interno (“liner”) é um tubo separador ou saco inserido numa embalagem, que
pode ser contentor intermedidrio ou grande embalagem, e que se caracteriza por ndo formar
parte integrante da embalagem, incluindo o fechamento de suas aberturas.

Massa Bruta Maxima é a maior massa contida numa embalagem simples, ou a massa da
embalagem interna com o seu conteudo, expressa em kg.

Massa Bruta Maxima Admissivel (MPGM) em se tratando de contentores intermediarios,
usada para todas as categorias, exceto para os flexiveis, € a soma da massa do corpo e de seus
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equipamentos estruturais e de servicos, com a carga maxima admissivel. Em se tratando de
tanques portateis, a soma da massa do tanque com a maior carga autorizada para transporte.

Massa especifica é a massa por unidade de volume. (u=m/V) [g/cm3 ou 1000 kg/m?3]

Alguns exemplos: do alcool etilico: 0,81g/cm3; do gelo O,9281g/cm3; da glicerina
1,2681g/cm?; da 4gua 1g/cm?; do aluminio 2,781g/cm”.

Mercadoria Perigosa conceitua-se como sendo aquela que contém uma ou mais
substancias ditas perigosas, ou seja, aquela capaz de criar risco ou dano para a saude humana, a
vida e aos recursos marinhos, ou interfere em outros legitimos usos do mar. Tais substancias estdo
catalogadas no Codigo IMDG.

Peso é a forga de atragdo da gravidade que a Terra exerce sobre um corpo (P=mg).

Peso especifico de um material, é o seu peso por unidade de volume [kgf/m3].

Ponto de Combustdo (combustion point) é a temperatura do combustivel acima da qual
ele desprende gases em quantidade suficiente para serem inflamados por uma fonte externa de
calor e continuar queimando, mesmo quando retirada esta fonte.

Ponto de Fulgor (flash point) é a temperatura minima na qual um combustivel desprende
gases suficientes para serem inflamados por uma fonte externa de calor, e cessar a queima
guando retirada esta fonte. Ou ainda: é a mais baixa temperatura na qual a chama se propaga
através do vapor desprendido da superficie liquida de um material combustivel. Esta temperatura
é determinada pela pressdo de vapor do liquido; podendo haver combustdo, somente, quando
uma alta concentracdo de vapor for atingida.

Ponto de Fusdao (melting point) é a temperatura a qual come¢a um corpo sélido a
ligtiefazer-se.

Ponto de Igni¢do (ignition point) é a temperatura necessaria para inflamar os gases que
estejam se desprendendo de um combustivel, s6 com a presenca do comburente (ver o item
referente as definicdes do Cédigo IMDG, para consideragdes quanto a sua determinacao).

Pressao Estatica (static pressure) é a medida da pressdao barométrica na hipdtese do
sensor imével em relagdo ao ar.

Receptaculo significa o vasilhame que recebe e contém substancias ou artigos, qualquer
gue seja o tipo de fechamento.

Receptaculo Interno é aquele que requer um outro externo para atingir sua fungdo de
contengao.

Saco significa uma embalagem feita de papel, plastico, tecido ou outro material com
trama semelhante.

Sobreembalagem é uma invélucro usado pelo expedidor para conter uma ou mais
embalagens de forma a constituir uma Unidade de Transporte de Carga, por conveniéncia de
manuseio e estiva durante o transporte. Como exemplos: o invdlucro corrugado ou elastico que
prende com correias ou outro meio apropriado as mercadorias empilhadas numa prancha de
carga (palete); um engradado com uma fungdo protetora; ou um que facilite a pega.

Substancia Liquida Nociva significa qualquer substancia indicada na coluna Categoria de
Poluicdo dos Capitulos 17 ou 18 do Cédigo Internacional para a Construgdao e Equipamentos de
Navios Transportadores de Produtos Quimicos a Granel (IBC Code) ou avaliadas provisoriamente
de acordo com a Regra 6.3 do Anexo Il da Marpol 73/78, como enquadrada nas categorias X, Y ou
VA

Substancia que causa Dano, mesmo potencialmente, é aquela identificada como
poluidora marinha, listada no Cédigo IMDG e relacionada na coluna (4) da Lista de Substancias
Perigosas do volume 2.

Tambores sdo as embalagens que apresentam a secdo reta cilindrica, confeccionadas em
metal, papeldo, plastico, madeira prensada ou material similar. Ndo estdo incluidos os barris de
madeira e as bombonas.
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Unidade de Carga significa que um determinado niumero de embalagens, agrupadas ou
empilhadas e seguramente fixadas por meio de cintas ou fitas adesivas ou outro meio mais
apropriado, que permita considerarmos como um conjunto, que esteja colocado para o
embarque a bordo de embarca¢des em um palete.

Unidade de Transporte de Carga é um veiculo rodovidrio, vagao ferrovidrio, contentor,
veiculo tanque, vagao tanque ou tanque portatil.”

SECAO I
PROCEDIMENTOS PARA HOMOLOGACAO DE EMBALAGENS

0206 - DOCUMENTOS NECESSARIOS
a) Documentagao Inicial

A solicitacdo de homologacdo devera ser efetuada por requerimento a DPC, conforme
ANEXO 1-B, constando a assinatura do Representante Legal, tanto no requerimento propriamente
dito, quanto na “Autorizacdo”. Devera ser feito um requerimento para cada modelo ou tipo de
material que se pretenda homologar. Ao requerimento deverao ser anexados os documentos a
seguir:

I) Copia autenticada do Contrato Social da empresa devidamente registrado na Junta
Comercial competente, indicando o nome do(s) sécio(s) responsavel(eis) pela geréncia da
empresa, Certiddo da Junta Comercial correspondente informando quem é o sécio-gerente da
empresa ou Ata da Assembléia Geral, nomeando o responsavel pela geréncia da empresa. Este
ultimo poderd, caso os atos da empresa o permitam, delegar a terceiros a Representacdo Legal
perante a DPC. Esta cOpia deverda ser encaminhada por ocasido da primeira homologacdo e
sempre que nele houver alteracdo.

II) Na documentacdo estrangeira, o Contrato Social ou documento de idéntica
finalidade, indicara o responsavel pela empresa, podendo o mesmo nomear pessoa fisica ou
juridica para representa-lo por meio de contrato ou procura¢do, com poderes especificos para tal,
devidamente autenticada, e formulada de acordo com o embasamento juridico brasileiro.

Caso a empresa ja tenha remetido anteriormente, e ndo tendo havido alteragdo do
Contrato Social, prescinde-se da remessa de outra cépia. No entanto, a qualquer momento, a DPC
podera solicita-los.

[Il) Documentacao Técnica de acordo com a alinea d).

b) Embalagens recondicionadas para transporte de mercadorias perigosas

) Somente serdo aceitas para testes as embalagens recondicionadas, conforme
defini¢ao do item 0205, que ja tenham sido, comprovadamente, homologadas pelo seu fabricante
original. Apds o cumprimento de todas as exigéncias constantes desta norma, o modelo recebera
certificado com validade de até 2 (dois) anos, podendo tal validade ser prorrogada uma unica vez,
por igual periodo, a critério da DPC.

II) A embalagem deve ser totalmente limpa até atingir as suas condi¢des originais
guando nova. Esta condicdo de limpeza deve ser comprovada por meio de laudo laboratorial.
Durante o processo de homologacdo, o Perito selecionard duas amostras do grupo de seis
tambores aprovados, sem pintura, que deverdo ser remetidos para laboratdrio previamente
aprovado pela DPC.

O Laudo Laboratorial, necessario para cada tipo de substancia transportada na
ultima utilizacdo da embalagem, emitido por laboratério ndo pertencente a recondicionadora,
deverd indicar o percentual de cada residuo encontrado, ficando esta responsavel pela
apresentacdo do referido laudo a todos os adquirentes de suas embalagens.
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Os adquirentes de embalagens recondicionadas e as empresas recondicionadoras
sdo solidariamente responsdveis pela verificacdo da compatibilidade dessas com os produtos que
pretenderem envasar.

[ll) Durante a vigéncia do Certificado, as recondicionadoras providenciardo, sempre
que solicitadas e as suas expensas, visitas de peritos da DPC as suas instalagdes, para verificagao
do cumprimento das prescrigbes desta norma. A aceitagdo dessa exigéncia, expressa em
Declaragdo assinada pelo Responsavel Legal ou seu representante, cujo modelo se encontra no
Anexo 2-F é condicdo essencial para o inicio do processo de homologacao.

IV) Nas embalagens de ago, a designa¢do de modelo sera de acordo com o padrao de
espessuras das chapas; nas embalagens pldsticas, em conformidade com a resina utilizada. Assim,
a cada padrao de espessuras de chapas ou tipo de resina correspondera a um modelo diferente.

V) Nenhuma embalagem recondicionada poderd ter marcacdo que ateste
desempenho comprovadamente superior a originalmente existente. Assim, como exemplo, uma
embalagem que originalmente tenha sido marcada como grupo Il, densidade 1,6 ndo poderd, apds
recondicionada, ser marcada como grupo |, ou densidade 1,8. Essa regra é valida, também, para o
caso de combinacdo de critérios.

VI) A conformidade das embalagens com os desenhos devera ser realizada em seis
amostras de cada modelo. Nas embalagens metdlicas, deverdo ser medidos dois pontos distintos
na tampa e fundo, e seis pontos distintos no corpo; nas embalagens plasticas, a sistematica de
medicdo serda a mesma adotada para as embalagens novas.

Depois da realizacdo da conformidade, a recondicionadora enviard, junto com o
Relatdrio de Testes, o Diagrama de Espessuras, em duas vias, contendo todas as medidas
encontradas. Todo o processo de recondicionamento devera ser pautado nesse Diagrama de
Espessuras, ndo sendo admitida nenhuma medida abaixo dos valores nele especificados.

VIl) Exigéncias adicionais:

a) Documentos:

- Alvara de Licenca da Prefeitura Local;

- Licenga de Instalagao;

- Licenga de Funcionamento;

- Certificado de Aprovacao - Destinacdo de Residuos Industriais;

- Auto de Vistoria do Corpo de Bombeiros;

- Programa de Prevencgao de Riscos Ambientais - PPRA;

- Programa de Controle Médico e Saude Ocupacional - PCMSO;

- Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ;

- Inscrigdo Estadual;

- Declaragao Cadastral - DECA;

- Habilitagdo dos Motoristas;

- Registro dos Motoristas no “ASO” (Atestado de Saude Ocupacional);

- Cursos de Direg¢ao Defensiva, Meio Ambiente e Primeiros Socorros dos
Motoristas, fornecidos por entidades registradas pelo Departamento Estadual de Transito. Caso a
empresa utilize o servico de terceiros, apresentar declaracdo de que estes operam em
conformidade com a legislacdo de transito em vigor, no que se refere ao transporte de produtos
perigosos;

- Autorizacdo para Transporte de Cargas Especiais - DER;

- Laudo Técnico das condicdes Ambientais de Trabalho — LTCAT; e

- Declaracdo de que o residuo perigoso se enquadra na NBR 10004, e que a
empresa geradora do mesmo estd apta ao correto acondicionamento, etiquetagem e manuseio
por pessoas qualificadas e devidamente equipadas com EPI.

b) AcOes gerais:
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- Verificar, ao final do processo, a conformidade da embalagem recondicionada
com o modelo homologado, em um minimo de seis amostras, devendo ser observadas as
tolerancias especificadas no desenho (diametro, altura, peso e espessuras). Ndo serdo
consideradas homologadas as embalagens que estejam em desacordo com essas especificagdes.
Neste caso, nao recebera a marcagdao UN, podendo ser destinada ao transporte de produtos nao
perigosos. Todos os lotes devem ter seus registros devidamente arquivados; e

- Informar aos clientes sobre a importdncia de serem embaladas, apenas,
substancias ou artigos compativeis com o modelo homologado.

c) Acles especificas:

1) Segregacao:

As embalagens (metdlicas ou plasticas) devem ser selecionadas,
rotineiramente, de acordo com suas respectivas marcacoes, especificacdes técnicas (dimensdes,
tipo de chapa, capacidade etc) e tipo de substancia transportada na ultima vez em que foi
utilizada.

A selecdo a ser executada pelo Perito para as embalagens destinadas aos
testes homologatérios serd dentro daquelas que a empresa ja classificara como passiveis de virem
a ser recondicionadas.

2) Inspecgado as instalagdes:

- Verificar a existéncia de controle de aquisicdo e venda das embalagens e o
conhecimento, por parte do adquirente, de que a substancia a ser envasada é compativel com o
prescrito no Cédigo IMDG;

- Constatar a existéncia de meios de controle de possiveis alteragoes,
resultantes do processo de recondicionamento no protétipo anteriormente homologado, e os
diagramas de espessura, em se tratando das embalagens plasticas;

- Constatar o critério existente para garantir a aquisicdo do modelo que se
pretende homologar, e o posterior rastreamento dos mesmos para os adquirentes;

- Constatar o controle de qualidade interno, incluindo os testes, com o
objetivo de manter a fidelidade ao protdtipo testado, da qualidade da matéria prima e dos
respectivos fornecedores. No caso das embalagens plasticas, provar o controle quanto ao
diagrama de espessuras e as possiveis discrepancias ao compara-lo com as do protétipo
homologado;

- Acompanhar o recondicionamento de um modelo a ser homologado, e
testar os procedimentos internos da empresa quanto ao controle de fidelidade ao original; e

- Selecionar amostras do estoque de modelos homologados e realizar os
testes previstos no Cddigo IMDG, emprestando especial atencdo quanto as especificidades da
Conformidade. Compara-los com a marcagao determinada no respectivo Certificado.

VIII) A ndo conformidade com as prescricdes acima, verificada a qualquer tempo,
acarretara o cancelamento imediato do respectivo Certificado de Homologagdo, sendo necessaria
a repeticdo de todo o processo homologatério.

¢) Documentos em outros Idiomas

Todos os documentos necessarios ao processo de homologacdo de material que
estejam, originalmente, escritos em outros idiomas, deverdo ser autenticados pela Representacdo
Diplomatica brasileira no pais do requerente, acompanhados da respectiva traducdo juramentada
para o portugués.

Os documentos escritos em inglés e espanhol estdo dispensados da traducdo
supracitada.

d) Descrigdao da Documentagdo Técnica
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1) Memorial Descritivo

O Memorial Descritivo devera ser apresentado em duas vias na versiao em
portugués, em formato ABNT A-4, com capa contendo o nome e numero do documento,
alteracgdes, data e assinatura do(s) responsdvel(eis) técnico(s); e devera conter dados do material a
ser homologado, tais como modelo, dimensdes, peso, material utilizado e tratamento de
superficies, descrigao detalhada das matérias primas empregadas na confec¢ao do material, do
processo de fabricagdo e montagem, acondicionamento e demais informagdes necessarias para
sua completa caracterizagao e registro.

No caso de embalagens de material plastico, em que seja exigida a protecdo
ultravioleta, cumprir o que preceitua o Cddigo IMDG. Quando se tratar de embalagens que
apresentem acessoérios de fechamento (tipo bujées), informar o torque que deve ser aplicado.

No caso de embalagens que contenham explosivos, ha necessidade de ser deixado
claro o NEC ou NEQ (explosivo liquido total), assim como a quantificacdo das caracteristicas do
explosivo, relacionadas no item 0292.

Ao Memorial Descritivo deverdo ser anexadas:

a) uma versdo resumida em inglés, onde conste, pelo menos, o nome do produto,
material ou equipamento e, se aplicavel, processo de fabricacdo e montagem;

b) sugestdo de marcacdo, quando se tratar de embalagem que se pretenda
homologar;

c) para embalagens plasticas a composicdo da massa injetada ou soprada,
informacdo sobre o percentual maximo do “master batch” (resina com a adicdo do percentual de
concentracdo do pigmento), do material moido do proéprio processo e do material reciclado.
Devem ser aduzidas outras informagdes pertinentes e que melhor venham a caracterizar os varios
componentes da massa, como o fabricante, modelo e cor. Entenda-se que a adi¢do de negro de
fumo, pigmentos ou inibidores que ndo os empregados no protdtipo testado, podera ser feita
sem a necessidade de novos testes; no caso do teor do negro de fumo nao exceder, em massa,
2%, ou se o teor de pigmento ndo exceder 3% em massa. O teor de inibidores de radiagao
ultravioleta ndo é limitado. Outros adesivos e aditivos, que ndo destinados a protecdo contra
radiacdo ultravioleta, podem ser incluidos na composicdo do material plastico, desde que nado
provoquem efeitos adversos sobre as propriedades quimicas e fisicas do material da embalagem.
Em tais circunstancias sdo dispensados novos testes.

As empresas que vierem a alterar as especificacbes mecanicas, técnicas ou de
percentuais, da resina, aditivo, adesivo, pigmento, quaisquer que sejam, como fabricante ou
recomendacdes técnicas do mesmo, fornecidas por ocasido dos testes homologatdrios, devem
submeter a nova embalagem a um novo processo de homologagao.

E importante ressaltar a necessidade de serem fixadas todas as caracteristicas dos
componentes da matéria prima, ndo sendo aceitas similitudes. A adocdo de substitutivos ou
equivalentes ensejara tornarem os mesmos um novo modelo que devera ser testado.

d) a Ficha Técnica das substancias que entraram na composi¢cdo dos produtos,
fornecida pelo fabricante; ou ainda, a declaragao formal assinada pelo Responsavel Técnico da
empresa sera aceita como comprovagao.

Podera ser exigida a substituicdo parcial ou total do Memorial Descritivo, caso as
discrepancias eventualmente detectadas no decorrer dos testes de homologacdo, venham a
aconselhar tal providéncia. Entretanto, caso essas discrepancias sejam de pequena monta poderdo
ser sanadas na emissdo do Relatério de Testes de Embalagens, que se constitui, na pratica, numa
reproducdo fiel do ocorrido nos testes homologatdrios.

2) Desenhos

Os desenhos, também em duas vias, deverdo ser apresentados nos padroes

previstos nas Normas da ABNT, preferencialmente em formato A-4, e deverdo conter, no minimo,
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o nome do documento, nimero, alteracao, unidade, escala, data e assinatura(s) do(s)
responsavel(eis) técnico(s) com nome(s) legivel(eis).

Quando se tratar de embalagens de plastico, remeter um desenho esquematico,
onde conste um minimo de doze espessuras da embalagem, tomados nos pontos mais
caracteristicos em fungao da moldagem.

3) Documentagao de Controle de Qualidade

Apresentar documentagdo que comprove estarem a produg¢do, os testes e ensaios
internos de controle de qualidade do produto, certificados pelas Normas da Série 9000 (capitulo
6.1 do Cédigo IMDG).

Ter disponivel para qualquer solicitagdo por parte da DPC, documentagao e
controles que comprovem a existéncia do cumprimento das recomendagdes contidas ao final do
Certificado de Homologacado, isto é, as embalagens que transportam substancias perigosas devem
sofrer um controle do seu destino e das substancias que se pretende envasar, assim como dos
responsaveis pela operacdo de envase.

4) Produgdo

Apresentar Declaracdo assinada pelo Responsdvel Técnico da empresa de acordo
com o Anexo 1-E, afirmando que os protétipos foram fabricados obedecendo os requisitos
estabelecidos em capitulo pertinente do Cddigo IMDG, assim como a producdo do modelo
aprovado pela DPC se pautara pelos mesmos, a fim de que se venha obter um correto e
permanente controle da qualidade.

5) Outros documentos técnicos

I) Arranjos de conjuntos;

II) Listas de componentes;

lll) Proposta de Planilha de Testes para homologacdo do protétipo que deve citar
as normas que pretende atender. Deverad ser dada especial atencdo a solicitacdo de testes
adicionais para as embalagens que venham a transportar produtos que exijam testes especificos,
tais como os de hermeticidade e os classificatérios previstos no Recommendations on the
Transport of Dangerous Goods - Model Regulations ou Manual of Tests and Criteria (publicacdes
da ONU);

IV) Outros documentos solicitados pela DPC para melhor elucidagdo ou por
exigéncia especifica de um teste, como é o caso, por exemplo, do teor de sélidos e alcool na
nitrocelulose, em que é imprescindivel a declaracao técnica do fabricante atestando tais dados; e

V) Quando as especificacdes de um produto indicar que ele deve ser transportado
com um percentual minimo de &4gua/édlcool para estabilizagdo, o Responsavel Técnico pela
composicdo devera declarar o percentual e o tipo de dlcool utilizados no teste de perda de fluidos,
e ainda, que esses dados sdo idénticos aos previstos para produgao e transporte do produto.

e) Resumo da documentagdo
Deverao ser agrupados em pasta os seguintes documentos:
1) Requerimento a DPC, de acordo com o modelo constante do Anexo 1-B;
2) Autorizagdo para Recolhimento de amostras, de acordo com o modelo do Anexo
1-B;
3) Coépia Auténtica do Contrato Social registrado na Junta Comercial;
4) Procuracdo para Representante junto a DPC caso aplicavel;
5) Informagdo do nome do laboratdrio onde pretende que se desenvolvam os testes
homologatdrios, de acordo com o item 0107 a);
6) Licenga de instalagao e funcionamento e Certificado de Aprovagao de destinagao
de rejeitos industriais para empresas recuperadoras de embalagens, de acordo com o item 0206;
7) Pedido de revalidacdo de Certificado de Homologacdo de acordo com o modelo
constante do Anexo 1-D;
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8) Memorial Descritivo de acordo com o item 0206, d) 1);

9) Desenhos, com a composi¢cdao da massa injetada, em se tratando de embalagens
pldsticas, de acordo com o item 0206, d) 2);

10) Declaragdo de controle de qualidade, acordo o item 0206 d) 3);

11) Declaracdo do Responsdvel Técnico quanto a producdo, de acordo com o item
0206, c) 4);

12) Planilha de Testes, de acordo com o item 0206, d) 5) lll) e 1V);

13) Relatdrio de Testes de Embalagem, de acordo com o item 0261;

14) Requerimento solicitando o ndo arquivamento de documentagdo, de acordo com
o item 0114 a);

15) Titulo de registro, copia auténtica, para empresas que pretendam transportar
explosivos, de acordo com o item 0276;

16) Quando se tratar de explosivo militar, declaracdo, assinada por Responsavel
Técnico, contendo as caracteristicas constantes do item 0292; e

17) Declaracdo de Anuéncia de acordo com o Anexo 2-F.

0207 - CERTIFICADO DE HOMOLOGAGAO
Devera ser consultado o item 0110 do Capitulo 1 desta norma.

SECAO Il

CLASSIFICACAO DA MERCADORIA PERIGOSA

0208 - RESPONSABILIDADE
A classificacdo deverd ser feita pelo embarcador, consignante, expedidor ou autoridade
competente, quando determinado.

0209 - CLASSES E DIVISOES

As substancias, incluindo as misturas e solucgdes, e artigos sujeitos ao prescrito no Cédigo
IMDG, estdo agrupados nas classes de 1 a 9 de acordo com o risco mais predominante presente.
Algumas das classes sao subdivididas em divisdes. Sdo as seguintes:

Classe 1: sdo as substancias explosivas (ndo é incluida na classe as substancias que nao
sendo elas propriamente explosivas, se comportam como tal em atmosferas de gas, vapor ou
poeira), excetuam-se as substancias que sdao muito perigosas para o transporte ou aquelas onde o
risco predominante é mais apropriado para outra classe; artigos explosivos, exceto dispositivo
contendo substancias explosivas em quantidade ou caracteristica tal que sua inadvertida ou
acidental ignicdo, ou iniciacdo durante o transporte, ndo causara nenhum efeito externo por
projecao, fogo, fumaca, calor ou elevado ruido; e, substancias e artigos nao mencionados
anteriormente mas que sao manufaturados com o objetivo de produzir, na pratica, um efeito
explosivo ou pirotécnico.

E proibido o transporte de substancias explosivas excessivamente sensiveis, ou tdo
reativas que sdo sujeitas a uma reacdo espontanea.

A classe 1 é subdividida:

Divisdo 1.1 - substancias e artigos que apresentam explosdo em massa.

Divisdo 1.2 - substancias e artigos que tem risco de projecdo, mas ndo tém o risco de
explosao em massa.
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Divisdo 1.3 - substancias e artigos que tém risco de incendiar e provocar explosdo ou
projecdo de pequena monta ou ambos, mas ndo apresentam o risco de explosao em massa.

Divisdo 1.4 - substancias e artigos que nao apresentam risco significativo.

Divisdo 1.5 - substancias muito insensiveis que ndo apresentam o risco de explosdo em
massa.

Divisao 1.6 - artigos extremamente insensiveis que nao tém risco de explosao em massa.

O numero das divisGes deve ser acrescido de uma letra de A a L (excluindool), NeS; a
fim de caracterizar o grupo de compatibilidade a ser considerado para fins de transporte e
estocagem.

O procedimento de classificagdo das substancias ou artigos que tém ou suspeitam ter
caracteristicas explosivas (classe 1), enquadrando-as na divisdo e grupo de compatibilizagdo
adequados, terd que ser de acordo com a ultima versdo do Manual de Testes e Critérios da
Organizacdo das NacOes Unidas. Idéntico procedimento deverd ser seguido para a substancia das
classes citadas em 0230.

Classe 2: compreende os gases comprimidos, liglefeitos, em solucdo, liglefeitos e
refrigerados, misturas de gases, mistura de um ou mais gases com um ou mais vapores de
substancias de outras classes, artigos carregados com gas, hexafluoreto de tellrio e aerosodis.

A classe 2 é subdividida:

Classe 2.1 - gases inflamaveis;

Classe 2.2 - gases que ndo sejam inflamaveis nem téxicos;

Classe 2.3 - gases toxicos;

Classe 3: compreende os liquidos inflamaveis e os explosivos liquidos inertes;

Classe 4: compreende as substdncias que ndo sejam classificadas como explosivas e
gue sob determinadas condicdes de transporte, tornam-se rapidamente combustiveis ou podem
causar ou contribuir para o fogo;

A classe 4 é subdividida:

Classe 4.1 - sdlidos inflamaveis;

Classe 4.2 - substancias (solidas ou liquidas) suscetiveis de combustdo espontanea;

Classe 4.3 - substancias (sélidas ou liquidas) que em contato com a dgua emitem gases
inflamaveis;

Classe 5: é constituida pelas substancias oxidantes (classe 5.1) e os perdxidos
organicos (classe 5.2);

Classe 6: é constituida pelas substancias toxicas (classe 6.1) e as infecciosas (classe
6.2);

Classe 7: compreende os substancias que emitem radiagdes onde a concentragao e o

total da atividade estao dentro de parametros estabelecidos no Cdédigo IMDG. No Brasil é a
Comissao Nacional de Energia Nuclear - CNEN quem estabelece as normas para embalagem, testes
e transporte;

Classe 8: sdo as substancias corrosivas, isto é, aguelas que por rea¢do quimica causam
grande dano quando em contato com o tecido vivo, ou em caso de vazamento, danificara
materialmente, ou até mesmo destruird outras mercadorias ou meios de transporte;

Classe 9: compreende as substancias e artigos ndo enquadrados nas outras classes
como a experiéncia tem mostrado ou pode mostrar, e com caracteristicas tais como as previstas
no SOLAS/74 ou como emendado, ou aquelas ndo sujeitas ao Cédigo IMDG, mas previstas no
anexo Il da MARPOL73/78;

Quanto aos propdsitos das embalagens, as substancias de todas as classes que ndo as da
classe 1, 2, 5.2, 6.2, 7 e as auto reativas da classe 4.1 sdo enquadradas em trés grupos, de acordo
com o grau de perigo apresentado pela substancia. Os grupos de embalagem tém os seguintes
significados:
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Grupo de embalagem I: substancias apresentando alto perigo;

Grupo de embalagem Il substancias apresentando perigo médio; e

Grupo de embalagem llI: substancias apresentando baixo perigo.

O grupo de embalagem ao qual a substancia pertence estda previsto na Lista de
Mercadorias Perigosas constante do Caodigo IMDG.

As mercadorias perigosas sao caracterizadas pelo numero UN e pelo nome préprio de
embarque (PSN - proper shipping name) de acordo com sua classificacdo de risco e sua
composicdo. Sendo obrigatério o seu uso conforme estipulado na regra 4-1/VIl da SOLAS.

As substancias classificadas como Poluentes Marinhos, isto é, aquelas que sdo definidas
como prejudiciais ao meio ambiente marinho, tém assinaladas na Lista de Mercadorias Perigosas:

a) aletra “P” nas substancias com potencial poluente;

b) as letras “PP” nas substancias que apresentam um intenso potencial poluente.

Além das caracterizacbes supra citadas, sdo etiquetadas com as palavras “MARINE
POLLUTANT” . Devem ser embaladas de forma adequada, estocadas e peiadas de forma a
minimizar o risco de dano marinho, sem prejuizo da seguranca do navio e do pessoal de bordo;
seu alijamento é proibido, exceto quando o propésito for o de assegurar a seguranca do navio ou a
salvac¢do da vida humana no mar (constam do anexo Il da MARPOL 73/78).

Quando se suspeita que a substancia, material ou artigo possui propriedades poluentes e
ndo sao identificadas no Cddigo IMDG, todos os dados relevantes devem constituir um processo a
ser submetido ao GESAMP (érgao da IMO).

SECAO IV

LISTA DE MERCADORIAS PERIGOSAS

0210- COMPOSICAO

No Cdédigo IMDG, a lista se apresenta em colunas e, basicamente, inclui os nomes
proprios de embarque de todas as mercadorias perigosas que podem ser transportadas de acordo
com o previsto na mesma. Tal, somente ocorrerd, quando suas propriedades tiverem sido
determinadas e as mesmas classificadas de acordo com a classe e critérios de aprovacdo nos
testes.

Podera ocorrer de constar na Lista dois ou mais nomes para um unico numero UN e a
escolha serd daquele que melhor descreve a mercadoria perigosa.

Quando em uma mistura de mercadorias perigosas constar a sigla “N.0.S", ndo
especificado de outra maneira (“not otherwise specified”), torna-se necessario incluir entre
parénteses um ou mais nomes que mais contribuirem para caracterizar o risco desta mistura;
também pode constar um nome quimico usado comumente. No caso de pesticidas deve ser
incluida na documentacdo de embarque a concentragdo da substancia ativa.

Certas substancias, pela natureza de suas composi¢cdes quimicas, tendem a polimerizar
ou, de alguma forma, reagir perigosamente sob certas condi¢des de temperatura ou contato com
catalisadores. Elas exigem condi¢des especiais de transporte ou o adicionamento de inibidores ou
estabilizadores; estes produtos devem prevenir qualquer reagdo perigosa durante a viagem, se tal
nao ocorrer, o transporte nao é permitido.

Os nomes constantes da Lista podem ser usados para o embarque de quantidades
limitadas de mercadorias perigosas e por amostras.

E relevante a consulta as condi¢des especiais pertinentes a algumas substancias
constantes da Lista.
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0211- SEGREGAGAO

Tendo em vista a similaridade das propriedades quimicas das substancias, elas sao
separadas em grupos para a finalidade de transporte e estocagem; assim, deve ser consultada a
secdo VIl e a tabela existente no Cédigo IMDG.

0212 - QUANTIDADES LIMITADAS

Determinadas classes de mercadorias perigosas, embaladas em pequenas quantidades,
cujos limites de cada substancia é previsto na Lista, podem ser transportadas sob determinadas
condigGes e ndo se enquadram nas disposi¢cGes da SOLAS (Regra 11-2/19).

A estocagem destas substancias sera considerada como da categoria A (capitulo 7.1 do
Cédigo IMDG).

A tabela de segregacdo e suas recomendacdes ndo sdo aplicaveis as embalagens
contendo mercadorias perigosas transportadas em quantidades limitadas.

A marcacdo e rotulagem obedecera as normas especificas do Cédigo IMDG para este tipo
de embalagem (capitulo 3.4).

SECAO V
REQUISITOS TECNICOS ESPECIFICOS PARA EMBALAGENS E TANQUES

0213- USO DAS EMBALAGENS, INCLUINDO OS CONTENTORES INTERMEDIARIOS (IBC) E

GRANDES EMBALAGENS

As embalagens, tanto os IBC quanto as grandes embalagens, devem ser resistentes o
suficiente para suportarem choques e carregamentos normalmente encontrados durante o
transporte, igualmente, construidas de modo que o fechamento impeca qualquer perda de
conteudo quando preparada para o transporte, e sob quaisquer condicdes do mesmo, sejam as
vibra¢des, mudancas de temperatura, umidade ou pressao.

Tais condi¢Ges se aplicam, no que for possivel, a todas as embalagens, sejam as novas,
reutilizadas, recondicionadas ou recuperadas, e mesmo aos contentores intermedidrios novos ou
reutilizados e grandes embalagens. A ndo ser que claramente previsto em contrario no Cédigo
IMDG, estas embalagens quando usadas para a classe 1, as auto reativas da classe 4.1 e os
peréxidos organicos da classe 5.2, devem ater-se as condi¢Oes previstas para o grupo de
embalagem II.

Quaisquer embalagens usadas para sélidos que podem transformar-se em liquidos, sob
as temperaturas normalmente encontradas por ocasidao do transporte, devem ser capazes de
conter a substancia no estado liquido, e consequentemente, serem aprovadas nos testes
especificos.

Quaisquer embalagens usadas para substancias de forma granular ou pulverulenta devem
ser a prova de pd, ou serem acondicionadas previamente em um invélucro interno (“liner”).

0214 - USO DE EMBALAGENS DE EMERGENCIA PARA SUBSTANCIAS RECUPERADAS

As embalagens de mercadorias perigosas que tenham derramado ou vazado e a tenham
danificado, podem ter estas substancias transportadas em embalagens homologadas e
devidamente marcadas.

O uso destas embalagens para outros propdsitos que ndo os de emergéncia durante o
transporte, requerem a aprovagao de autoridade competente.
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0215- CONTENTOR INTERMEDIARIO (IBC)

Define-se como sendo a embalagem rigida ou flexivel que ndo as especificadas no anexo |
do Cddigo IMDG e que:

a) tenham a capacidade:

- menor que 3 m? (3000 litros) para sélidos e liquidos dos grupos 1l e lIl;

- menor que 1,5 m? para sélidos do grupo | quando embaladas em IBC flexivel, rigido,
plastico, composto, papeldao ou madeira; e

- menor que 3 m? para sélidos do grupo | quando acondicionado em IBC metdlico.

b) sejam projetadas para permitir o transporte mecanico; e

c) sejam resistentes aos esforcos produzidos por ocasido do manuseio ou transporte,
como estabelecidos pelos testes.

Um IBC ndo pode ser ofertado ao transporte maritimo depois de expirada a data do teste
ou ultima inspecdo. Entretanto, um IBC enchido antes da data de expiracdo do teste ou inspecdo,
pode ser transportado quando o periodo ndo exceder trés meses da data que expirou o ultimo
periodo. Quando o transporte for para o local de inspecdo, o IBC, se sujo ou vazio, podera ser
transportado apds a data da inspecao; mesmos estes IBC, estdo sujeitos as normas constantes do
Cédigo IMDG.

0216 - REQUISITOS ADICIONAIS PARA CONTENTORES INTERMEDIARIOS (IBC)

Devem apresentar uma placa confeccionada com material metalico e anti-corrosivo,
permanentemente fixada a estrutura, facilmente acessivel na inspecdo, e contendo os dizeres
estipulados no Cédigo IMDG, que se alterardo quando o IBC for de plastico rigido e composto com
recipiente interno de plastico. Quando for flexivel, deve apresentar um pictograma que
recomende os métodos de manuseio e icamento.

0217 - INSTRUGOES PARA EMBALAGENS

A Lista de Mercadorias Perigosas referencia as instru¢bes que sdo aplicaveis as
mercadorias das classes 1 a 9, constituindo-se em trés se¢des (coluna 8), sdo designadas:

Cdodigo “P” para embalagens que ndo sejam IBC e grandes embalagens;

Cdédigo “B” para as embalagens IBC; e

Cddigo “L” para as grandes embalagens.

0218 - SUBSTANCIAS SUSCETIVEIS DE SE LIQUEFAZEREM DURANTE O TRANSPORTE
Estas substancias ndao podem ser transportadas nas seguintes embalagens:
Tambores: 1D e 1G.

Caixas: 4C1, 4C2, 4D, 4F, 4G e 4H1.
Sacos: 5L1, 512, 513, 5H1, 5H2, 5H3, 5H4, 5M1 e 5M2.
Compostas: 6HC, 6HD2, 6HG1, 6HG2, 6HD1, 6PC, 6PD1, 6PD2, 6PG1, 6PG2 e 6PH1.
Nos contentores intermediarios, as substancias nao podem ser transportadas:
a) em todos os contentores intermediarios se forem do grupo |; e
b) nas embalagens abaixo se forem substancias do grupo Il e lll:
Madeira: 11C, 11D e 11F.
Papeldo: 11G.
Flexivel: 13H1, 13H2, 13H3, 13H4, 13H5, 13L1, 13L2, 13L3, 13L4, 13M1 e 13M2.
Composto: 11HZ2, 21HZ2 e 331HZ2.

0219- CONDICOES ESPECIAIS PARA AS EMBALAGENS DE MERCADORIAS DA CLASSE 1
Todas as embalagens devem conter as substancias explosivas ou artigos, preparadas para
o transporte, devidamente classificadas de acordo com a ultima versdo do Manual de Testes e
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Critérios da ONU (Recommendations on the Transport of Dangerous Goods - Manual of Tests and
Criteria).

As embalagens devem ser projetadas e confeccionadas de forma que:

a) protejam os explosivos, impedindo que os mesmos vazem e ndo aumente o risco de
igni¢ao ou iniciagdo quando sujeitos as condi¢des normais de transporte, incluindo as alteragdes
previstas na temperatura, umidade ou pressao;

b) a embalagem completa possa ser manuseada seguramente sob as condicdes normais
de transporte; e

c) resistirdo a qualquer carregamento imposto as mesmas por um empilhamento
previsto que estejam sujeitas durante o transporte, nada acrescentando ao risco apresentado pelo
explosivo; a funcdo de contencdo das embalagens ndo se alterem, e elas ndo se danifiquem de
maneira ou extensao que venha a reduzir sua resisténcia ou cause instabilidade ao empilhamento.

Os dispositivos de fechamento de embalagens que contenham liquidos explosivos devem
ter uma protegao dupla contra vazamentos.

As embalagens plasticas ndo devem ser suscetiveis de gerar ou acumular eletricidade
estatica tal que venha a causar nas embalagens de substancias ou artigos explosivos efeitos de
ignicdo ou iniciagao.

Um maior nivel de detalhamento é encontrado no Cédigo IMDG.

0220 - CONDICOES ESPECIAIS DE EMBALAGENS DE OUTRAS CLASSES DE MERCADORIAS
A pormenoriza¢do encontra-se no Cédigo IMDG.

0221- USO DE EMBALAGENS PARA GRANEIS

Algumas mercadorias perigosas podem ser transportadas a granel onde estiver indicado
na Lista de Mercadorias Perigosas sob o cdédigo “BP”. Existem condi¢cOes especiais para as
substancias das classes 4.2, 4.3, 5.1, 6.2 e 8 previstas no Cédigo IMDG.

SECAO VI
MARCAGCAO E DOCUMENTACAO

0222 - EMPREGO

Ninguém poderd ofertar para embarque mercadorias perigosas embaladas que ndo
estejam devidamente marcadas, rotuladas, com placar, descritas e certificadas na documentacao
de transporte e de acordo com as prescricdes do Cédigo IMDG.

O propdsito de indicar corretamente o Nome Préprio de Embarque (PSN) e o nimero da
ONU da substancia ou artigo disposto para embarque, e no caso de substancia poluente marinha a
adicdo deste fato na documentacdo e na marcacdo da embalagem, é assegurar uma realista
identificagdo durante o transporte, o que é particularmente importante no caso de acidente
envolvendo estas mercadorias, pois possibilita determinar o procedimento de emergéncia
apropriado, e no caso de poluentes marinhos, atender aos requisitos do Protocolo | da MARPOL
73/78.

0223 - USO DE EMBALAGENS DE TRANSPORTE E UNIDADES DE CARGA
Ambas sdo marcadas segundo as prescri¢cdes do Cédigo IMDG, e recebem o Nome Préprio
de Embarque e o numero da ONU da embalagem a qual ela atende, a menos que, todos os itens
de mercadorias perigosas possam expor com total visibilidade as suas respectivas marcacdes, isto
é, as embalagens de transporte ou as unidades de carga ndo criam obstaculos a total visibilidade

destes itens.
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As unidades de carga devem ser construidas de tal forma a ndo causar danos as
embalagens que transportam.

0224 - MARCACAO

Todas as embalagens, incluindo aquelas definidas como IBC, devem ser marcadas e
rotuladas, receberem etiquetas e placares e até marcas especificas como de possiveis riscos
subsididrios, em func¢do de suas caracteristicas e substancia ou produto transportado, e de acordo
com o previsto no Codigo IMDG. A responsabilidade pelo correto cumprimento destas
determinacgdes é do Expedidor.

A marcacdo especifica é a constante do Certificado de Homologacao expedido pela
Diretoria de Portos e Costas.

0225- DOCUMENTACAO
A documentacdo para transporte de mercadoria perigosa é preparada pelo Embarcador, e
o modelo é o constante do anexo 5-A das NORMAM 01le 02.

SECAO VII
MARCACAO E CONSTRUCAO

0226 - CODIGO PARA AS EMBALAGENS

Consiste em:

- um numeral indicando a espécie da embalagem, por exemplo: tambor, caixa, saco, etc;

- uma ou mais letras de caracteres latinos, maiusculas, indicando a natureza do material,
tais como: madeira, aco, plastico, etc;e

- um numeral indicando a categoria da embalagem dentro do tipo a qual pertence.

No caso de embalagens compostas e as que acondicionam substancias infecciosas, sao
usadas duas letras mailsculas latinas em seqliéncia, na segunda posicdao do cédigo. A primeira
indica o material da embalagem interna e a segunda, da externa. Em se tratando da classe 6.2,
acresce-se o texto: CLASS 6.2.

O cédigo da embalagem pode ser seguido das letras T (embalagem de emergéncia ), V
(embalagem especial) em conformidade com o capitulo 6.1 do Cédigo IMDG, W (embalagem do
tipo indicado pelo cédigo, e fabricada com especificacdo diferente, mas equivalente), R
(embalagem recondicionada, que pode, ainda, ser seguida da letra L caso a mesma tenha sido
aprovada no teste de estanqueidade) ou REC quando fabricada com material reciclado de acordo
com o item referente as definicdes no Cédigo IMDG.

A tabela abaixo indica os codigos mais comumente usados nos varios tipos de
embalagens, e depende do seu tipo, material usado na construcao e sua categoria:

. ~ PARAGRAFO
ESPECIE MATERIAL CATEGORIA MARCACAO DO IMDG

A- Aco Tampa fixa : 1A1 6.1.4.1

Tampa removivel 1A2 6.1.4.1

B - Aluminio Tampa fixa 1B1 6.1.4.2

1 Tambor Tampa removivel 1B2 6.1.4.2
D - madeira Compensada 1D 6.1.4.5

G - Papelao 1G 6.1.4.7
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H - Plastico Tampa fixa 1H1 6.1.4.8
Tampa removivel 1H2 6.1.4.8
N - metal (que ndo seja Tampa fixa N1 6.1.4.3
aco ou aluminio) Tampa removivel N2 6.1.4.3
A-Aco Tampa fixa : 3A1 6.1.4.4
Tampa removivel 3A2 6.1.4.4
3 Bombona B - Aluminio Tampa fixa 3B1 6.1.4.4
Tampa removivel 3B2 6.1.4.4
- Tampa fixa 3H1 6.1.4.8
H - Plastico Tampa removivel 3H2 6.1.4.8
H - Plastico Impermeavel 5H3 6.1.4.16
L - Tecido Impermeavel 5L3 6.1.4.15
5 Saco P

M - Papel Multiplas 5M1 6.1.4.15

camadas

0227 - CODIGO PARA OS IBC

Os IBC, devem conter um cddigo que consiste de dois numerais arabicos seguidos de uma
ou mais letras caracteristicas do material utilizado na fabricacdo e mais um numeral arabico
indicando a sua categoria.

A tabela abaixo assinala alguns dos tipos e cddigos mais usados nos IBC:

) PARAGRAFO
MATERIAL CATEGORIA CODIGO DO IMDG
Para sélidos, enchldos. ou descarregados 11 A 6531
por gravidade
A-aco Para sélidos, enchidos ou descarregados 21 A 6.5.3.1
sob pressao
Para liquidos 31A 6.5.3.1
B - aluminio Para liquidos 318B 6.5.3.1
o , Tecido pla_stlc’o, sem. revestimento ou 13H1 6.5.3.2
H - plastico flexivel invdlucro interno
Pelicula plastica 13H5 6.5.3.2
L - tecido Com invdlucro interno 13L3 6.5.3.2
M - papel Multifolheado 13M1 6.5.3.2.3
H - Plastico rigido Para liquidos, cheios corT1 equipamentos 31H1 6533
estruturais
G - papelio Para sélidos, cheios 9” descarregados por 11G 6535
gravidade

NOTA: O cddigo pode ser acrescido da letra “Z” para indicar o material usado para a embalagem
externa, de acordo com o paragrafo 6.5.1.4.1(b); e a “W” para indicar que o material do IBC,
embora do mesmo tipo indicado pelo codigo, foi fabricado com especificagdes diferentes daquelas
constantes do paragrafo 6.5.3 do Cddigo IMDG, embora siga o previsto nos requisitos constantes
do 6.5.1.1.2.

0228 - MARCACAO

A marcagdo indica que a embalagem produzida estda em conformidade com o tipo
construido e testado, obedecendo ao especificado no Cédigo IMDG, considerado por ocasido da
fabricagao. Ela ndo determina o tipo de substancia que a embalagem pode transportar, pois
existem especificacbes para cada substancia ou artigo (consultar Lista de Mercadoria Perigosas).
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A marcacdo nem sempre caracteriza o nivel de detalhamento dos testes, pode-se vir a
necessitar do Relatério de Teste ou, ainda, de registro de testes adicionais.
Maiores detalhamentos podem ser consultados no Cédigo IMDG. Exemplificando:

1A2/Y/100/-- (Ano de fabricagdo)
(Year of manufacture)
BR/TL/DPC 023/2002 RL

a) simbolo das Nag¢des Unidas, que nas embalagens metalicas pode ser: “UN”;

b) 1A2 - é um cddigo composto como o previsto no item 0226;

c) Y - indica o grupo da embalagem Il e Ill. Seria X, para os grupos |, Il ou lll; e Z para o
grupo lll;

d) 100 - massa bruta expressa em kg, para os solidos; ou a densidade relativa em que foi
testada para as que contenha liquidos;

e) acrescentando-se a letra S, significard que a embalagem transportard sélidos; para as
embalagens que pretendem conter liquidos (que ndo sejam as combinadas), a pressao hidraulica
do teste a que a embalagem foi submetida, expressa em kPa, e arredondada para menos o mais
proximo de 10 kPa;

f) os dois ultimos digitos do ano de fabricacdo. As embalagens 1H e 3H devem ter
marcadas, também, o més de fabricacdo, mas em outro local e com uma especificagdo propria;

g) BR - O pais que autorizou a marcacdo, e com a sigla empregada no trafego
internacional pelos veiculos motorizados;

h) TL - identificacdo do fabricante especificada pela DPC;

i) identificacdo da Autoridade Maritima seguida dos dados referentes ao Certificado de
Homologacdo; e

j) devera ser acrescida a letra R para as embalagens recondicionadas, a letra L para
informar que foi submetida ao teste de estanqulieidade e “REC” quando a embalagem foi fabricada
com material pldstico recicldvel (constante do item de definicdes do Cédigo IMDG).

Todo tambor metalico com a capacidade maior que 100 litros deve receber a marcacao
de forma duravel, no fundo, indicando em milimetros, a espessura nominal do corpo. Quando a
espessura nominal do tambor for menor que a do corpo, marca-se seguidamente, no topo, as
espessuras do topo, do corpo e do fundo.

Todas as embalagens que atendem o Cddigo IMDG devem ser duraveis, legiveis e
colocadas em local que se tornem visiveis. Para as embalagens de massa bruta menor que 30 kg, a
marcagdo deve ser colocada na parte superior ou em uma das laterais. As letras, numerais e
simbolos, devem ter, pelo menos, 12 mm de altura, exceto para as embalagens de 30 litros ou 30
kg ou menos, que devem apresentar a altura de 6 mm; as embalagens que apresentem 5 litros ou
5 kg ou menos, devem apresentar tamanho proporcional.

0229 - CONSTRUGAO E INSPECAO

Face a grande abrangéncia dos dados construtivos, a variedade dos modelos de
embalagens, e a classe do material a ser transportado, o fabricante terd que consultar as
especificacdes contidas no Cddigo IMDG.

A cada intervalo de cinco anos e de dois anos e meio deverdo ser empreendidas
inspecdes conforme o prescrito no capitulo 6.1 do Cddigo IMDG.
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SECAO VIII
TESTES

0230- REQUISITOS BASICOS

Os testes devem ser conduzidos com as embalagens como se estivessem prontas para
transporte, incluindo, quanto as embalagens combinadas, as internas. Quando a embalagem é
especificada para transporte de liquidos e sélidos, os testes requeridos devem ser para ambos os
estados fisicos da substancia.

As amostras dos varios tipos de embalagens serdao submetidas a testes especificos de
acordo com o previsto no Cédigo IMDG. No entanto, quando se tratar das classes 1, 3,4 e 9 e
divisdes 4.1, 4.2, 4.3, 5.1 e 5.2, hd necessidade de serem atendidas as normas quanto a
classificacdo e a transportabilidade, especificadas no “ORANGE BOOK” (Recommendation on the
Transport of Dangerous Goods - Manual of Test and Criteria).

A substancia a ser transportada pode exigir testes especiais quanto a embalagem, e em
conseqliéncia, a mesma podera ser classificada como: efetivamente fechada (estanque a liquidos),
hermeticamente fechada (estanque a vapor) ou seguramente fechada (seu contetdo sdélido ndo
pode expor-se quando normalmente manuseada a embalagem). A efetivacdo destes testes se dara
mediante solicitacdo conforme preconizado no item 0206, subitem 5, sub alinea IV).

A DPC promovera a dispensa de testes, variando algum pormenor ou acrescentando
testes, quando julgar justificavel para obter uma confiavel e realista avaliagdo do risco do produto.
Além disso, poderd promover mais de um teste em uma s amostra.

A embalagem terd que ser hermeticamente fechada, a ndo ser que especificamente dito
em contrario, quando: envolver vapores ou gases inflamaveis, poder tornar-se explosiva quando
seca, envolver vapores ou gases toéxicos, envolver vapores ou gases CoOrrosivos, ou possa reagir
perigosamente com a atmosfera.

Todas as embalagens, incluindo os contentores intermedidrios (IBC), que pretendem
transportar liquidos, devem ser submetidas ao Teste de Estanqiieidade antes de ser empregada no
primeiro transporte, antes de ser transportada tendo a mesma sido refeita ou recondicionada, e
apos o reparo de qualquer tipo de IBC.

Para o Teste de Estanqlieidade, qualquer embalagem, mesmo os contentores
intermediarios (IBC), ndo necessitam ter seu fechamento instalado.

O receptdculo interno das embalagens compostas deve ser testado sem a embalagem
externa, para ndo comprometer o resultado do teste. Este teste ndo é necessario para as
embalagens internas das embalagens combinadas ou grandes embalagens.

Os IBC de plastico rigido e compostos com receptaculos internos de plastico, a nao ser
que claramente dito em contrdrio, somente podem ser usados para transporte de liquidos
perigosos por um periodo de cinco anos a partir da data de fabricagdo ou menos, caso seja
prescrito face a natureza do liquido a ser transportado.

O tipo da embalagem é caracterizado pelo projeto, desenho, tamanho, material,
espessura, método construtivo, podendo incluir os varios tipos de tratamento da superficie. Inclui-
se como sendo do mesmo modelo, as embalagens que venham apresentar uma diferenca nas
dimensdes externas, a menor, de 5% no maximo.

Os modelos de embalagens que difiram apenas por detalhes, como menor massa ou
dimensdes da embalagem interna do protétipo, pode ser submetido a testes de forma seletiva, a
critério da DPC; o mesmo se aplica aos tambores, sacos e caixas confeccionados com pequenas
reducdes em suas dimensdes externas.

Quando um modelo de protdtipo vier a sofrer trés reprovagées em um mesmo tipo de
teste, ou quatro no total dos testes, o processo de homologacdo sera arquivado, cabendo ao

-2-20- NORMAM-05/DPC
Mod 8



fabricante ou seu preposto, se for o caso, efetuar um novo processo contendo um novo projeto, e
arcando com as indenizacBes pertinentes. A especificidade ou caracteristicas técnicas das
reprovacgées poderd ensejar uma Inspecao Inopinada (item 0115 b), com a finalidade de verificar o
sistema de qualidade do produto implantado pela Empresa.

Quando uma embalagem externa de uma embalagem combinada tenha sido testada com
sucesso, com diferentes tipos de embalagens internas, uma outra embalagem interna podera ser
montada nesta embalagem externa. Em acréscimo, deve ser mantido um nivel equivalente de
desempenho, sendo dispensada a execugdo de testes nas embalagens internas nas seguintes
condigdes:

a) a embalagem interna com dimensdes menores ou equivalentes pode ser aceita:

1) a embalagem interna tem um projeto similar ou diferenciando na forma, redonda
ou circular;

2) o material construtivo da embalagem interna oferece uma resisténcia as forcas de
impacto ou empilhamento igual ou maior que a embalagem interna original anteriormente
testada;

3) a embalagem interna apresenta aberturas ou fechamentos idénticos ou similares ao
protétipo;

4) o acréscimo de material para acolchoamento é usado para ocupar os espacgos vazios
para evitar movimentos significativos da embalagem interna; e

5) as embalagens internas estdo colocadas dentro da embalagem externa da mesma
maneira em que foi testada; e

6) um menor numero de testes da embalagem interna, ou de tipos alternativos da
mesma, em atendimento ao acima especificado, pode ser realizado quando o material de
acolchoamento foi adicionado para completar os espacos vazios para evitar movimentos
significativos da embalagem interna; e

b) os artigos e as embalagens internas de qualquer tipo, para sélidos ou liquidos, estdao
dispensadas de submeterem-se aos testes das embalagens externas, desde que atendam as
seguintes condi¢des:

1) a embalagem externa ter sido aprovada repetidas vezes no controle de qualidade
do fabricante, quando testada com embalagens internas frageis (vidro, porcelana, por exemplo),
utilizando-se a altura de queda do grupo |;

2) a massa bruta total do conjunto das embalagens internas ndo exceder a metade da
massa bruta das embalagens internas utilizadas no teste de queda previsto na alinea anterior;

3) a espessura do material de acolchoamento entre as embalagens internas e entre
estas e a face exterior da embalagem externa, nao deve ser inferior a adotada na embalagem
originalmente testada. Se o teste original tiver sido feito com uma uUnica embalagem interna, a
espessura do material de alcochoamento entre as embalagens internas nao deve ser inferior a
espessura original do material de alcochoamento entre a embalagem interna e a face exterior da
embalagem externa do teste original. Quando forem utilizadas embalagens internas menores ou
em menor nimero (em compara¢do com as utilizadas no teste de queda), deve ser adicionado
material de acolchoamento suficiente para preencher os espacos vazios;

4) a embalagem externa pode ser capaz de ser aprovada no teste de empilhamento,
guando vazia. A massa total de embalagens idénticas deve ser baseada na massa combinada das
embalagens internas empregada no teste de queda referenciado em 1;

5) as embalagens internas contendo liquidos devem ser completamente envolvidas
com material absorvente em quantidade suficiente para absorver todo o conteudo liquido;

6) se uma embalagem externa destinada a conter embalagens internas para liquidos,
ndo for estanque, ou se for destinada a conter embalagens internas para solidos e ndo for a prova
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de pé6, devem ser tomadas medidas para evitar vazamento do contetddo, com a utilizacdo de um
forro estanque, um saco plastico ou outro meio eficaz de contencao; e

7) as embalagens devem ser marcadas de acordo com os dados fornecidos no
Certificado de Homologac¢do, indicando que foram submetidas aos testes de desempenho
preconizados para o grupo | para embalagens combinadas. A massa bruta marcada, em
quilogramas, deve ser a soma da massa da (s) embalagem (ns) interna (s) utilizada (s) no teste de
queda referido em a. A letra “V” devera ser empregada conforme o preconizado.

0231 - PREPARACAO PARA OS TESTES

Os testes devem se desenrolar com as embalagens em condi¢des idénticas aquelas
previstas para o transporte.

A necessaria coleta de amostras realizar-se-4a, preferencialmente, na linha de producao,
sob uma das seguintes formas:

a) no caso dos fabricantes com producdo da embalagem em unidades fabris diferentes,
estes pedirdo a ida de Perito para efetuar a conformidade do protdtipo com os desenhos, e
numerar e rubricar os corpos de prova a serem transferidos para o laboratdrio que fora
previamente autorizado. Este informar-se-3, com o Perito designado, quais serdo escolhidos para
os testes; e

b) quando ndo se aplicar a hipdtese anterior, e os corpos de prova estiverem no
laboratorio, este deverd entender-se com o Perito designado, objetivando inteirar-se do método
de escolha.

O enchimento deve ser de 98% da sua capacidade maxima no caso dos liquidos, e 95%
para os solidos.

A inspecdo referida no item 0106 alinea c, que prevé a verificacdo da conformidade do
modelo testado, pode se dar nesta etapa, e, na realidade, constitui-se no conjunto de uma
inspecdo visual com as medi¢Oes, e visando a compatibilizacdo das caracteristicas fisicas do
modelo, com os desenhos e dados do Memorial Descritivo.

As embalagens combinadas, projetadas para o transporte tanto de liquidos quanto para
sélidos, devem ser testadas conforme o previsto para as duas condi¢ées.

No caso de sélidos, a substancia que substituir o contelddo devera apresentar as mesmas
caracteristicas fisicas (massa, granulometria, etc).

Quando outra substancia for usada nos testes para os liquidos, deve apresentar a
densidade relativa e viscosidade similar a transportada.

As embalagens de papel ou papeldao devem ser dispostas pelo menos por 24 horas, em
ambiente com temperatura e umidade relativa controladas.

Nas embalagens combinadas, poderd haver a dispensa de testes das embalagens internas
de qualquer tipo, para sdlidos ou liquidos, quando colocadas e transportadas numa embalagem
externa, sem que tenham sido ensaiadas, e desde que respeitadas condigdes especificas. Exemplo:

a) a massa bruta do conjunto das embalagens internas ndo deve exceder a metade da
massa bruta das embalagens internas utilizadas no ensaio de queda da condigado inicial;

b) a embalagem externa aprovada quando ensaiada com embalagem interna fragil,
considerando-se o maior rigor dos ensaios (grupo |); e

c) a espessura de alcochoamento for maior ou igual a espessura da embalagem original.

Devem ser repetidos os testes:

a) que o Perito julgar mais significativo, face o tipo da embalagem, coletando-se as
amostras diretamente na producdo, pelo menos em uma oportunidade durante a vigéncia do
Certificado de Homologacao;

b) sempre que houver alteracdo de desenho, material, composicdo e seu percentual, ou
modo construtivo;
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c) quando houver reprovacao, somente poderd ser programada a realizacdo dos testes
com o novo protétipo, apds a andlise de uma justificativa técnica que explane os motivos que
levaram a reprovagdo, como também, as altera¢Ges sofridas pelo novo protdtipo; e se for o caso, a
substituicdo de desenho(s) ou Memorial Descritivo; e

d) a qualquer tempo, podera ser requerida prova, através dos testes previstos no Codigo
IMDG, de que a producdo em série encontra-se compativel com o projeto do protdtipo que foi
submetido aos testes de homologagao.

0232 - TESTE DE QUEDA
a) Numero de amostras e orientagdo para a queda

As quedas deverdo se dar de acordo com o prescrito na tabela abaixo, e ser priorizada
a posicao mais desfavoravel, ou seja, adotar a orientacdo que possa aproximar-se o maximo
possivel da posicdo que vier a causar o maior dano na amostra.

As embalagens metdlicas, e as de plastico que apds a queda sofrem deformacdo

acentuada, deverdao sofrer equalizacdo das pressdes interna e externa, com o propdsito de
detectar pequenos vazamentos:

QUANTIDADE DE

EMBALAGEM AMOSTRAS ORIENTACAO PARA A QUEDA
Tambor de acgo, aluminio, 128) Trés amostras da embalagem
gualquer outro metal, papeldo, chocar-se-do, diagonalmente, contra a
fibra ou plastico; borda, costura ou aro; e
Bombona de aco, aluminio, ou Seis 22) As demais amostras serdo lancadas

pldstico;

Barril de madeira; e
embalagens compostas com o
formato de tambor.

(3 para cada queda)

contra a parte mais fragilizada nao
testada anteriormente (um fecho,
costura, quina, contra a tampa ou
fundo, longitudinalmente).

Caixas de madeira, papelao,

. e Cinco As quedas deverdao se dar contra o
fibra, plastico, aco ou . .
. (uma para cada tipo |fundo, tampa, lateral maior, lateral
aluminio; e embalagens .
- de queda) menor e uma guina ou canto.
compostas similares.
Tras As quedas deverdo se dar contra a
Sacos com uma camada e uma . lateral maior, menor, e uma
(trés tipos de quedas . .
costura lateral. extremidade (cada saco sera lancado
por saco) R
trés vezes).
Trés As quedas deverdo se dar
Sacos com uma camada e sem . .
1 (dois tipos de quedas |contra a lateral maior e fundo (cada
costura lateral ou multifoliado ,
por saco) saco sera lancado duas vezes).

NOTAS:

1) as amostras a serem testadas e seu conteudo terdo as temperaturas reduzidas a um minimo de
- 18° C, quando se tratar dos seguintes tipos: tambores e bombonas de plastico; caixas plasticas
que ndo sejam de poliestireno expandido; embalagens compostas com material plastico; e
embalagens combinadas com embalagem interna plastica que ndo seja saco plastico que pretenda
transportar sélidos ou artigos. E permitida a adicdo de anti-congelante, com o intuito de manter os
liquidos no estado;

2) as embalagens de tampa removivel para liquidos ndo devem ser submetidas ao teste de queda
antes de, pelo menos, 24 horas apds o enchimento e fechamento, a fim de possibilitar o
ajustamento natural das gaxetas.
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3) As embalagens que transportam substancias estabilizadas em dlcool ou dgua a um determinado
percentual, previsto no Cddigo IMDG, apds o teste de queda, deverdo ser submetidas ao teste de
perda de fluidos por 28 dias em estufa a 40° C + 2° C, conforme a seguir:

- Todas as amostras deverdo ser previamente pesadas na condi¢ao em que forem colocadas na
estufa; e

- No caso de embalagens combinadas, trés amostras deverdo entrar na estufa sem o
componente externo da embalagem.

Formula a ser aplicada:

Percentual de Perda = (m; - m,) x 100

ms

Onde:

m1. massa da amostra antes da entrada na estufa;

m,. massa da amostra apds retirada da estufa.

- Critério de aprovacao:
O percentual de perda deverd ser subtraido do percentual declarado para teste e transporte, ndo
podendo o resultado ser menor que o especificado no Cddigo IMDG para a substancia a ser
transportada.”

b) Altura de queda
Deve ser considerado que a queda se darda contra uma superficie lisa, rigida e

perfeitamente horizontal.

~ GRUPO DE GRUPO DE GRUPO DE
CONDICAO EMBALAGEM | EMBALAGEM II EMBALAGEM llI
A 1,8 m 1,2m 0,8m
B 1,8 m 1,2m 0,8m
C dx1,5m dx1,0m dx0,67m
CONDICAO A:  para sélidos ou liquidos, caso o teste tenha sido executado para o

transporte de sdélidos ou liquidos ou outra substancia que tenha as mesmas caracteristicas fisicas.

CONDICAOB:  para liquidos, caso o teste tenha sido executado com dagua, e a
substancia a ser transportada apresente uma densidade relativa até 1,2.

CONDICAO C:  para liquidos, caso o teste tenha sido executado com dagua, e a
substancia a ser transportada apresente uma densidade relativa (d) maior que 1,2; o primeiro
decimal deve ser arredondado para cima.

c) Critério de aprovagdo

1) em toda embalagem que contenha liquido, para ser constatado algum vazamento,
deve-se estabelecer o equilibrio entre a pressdo externa e interna, tal ndo é necessario para as
embalagens internas das embalagens combinadas;

2) quando uma embalagem para sélidos é submetida ao teste de queda, e a sua face
superior é a que se choca contra o piso, a amostra sera considerada como aprovada, caso todo o
seu conteldo seja retido pela embalagem ou receptaculo interno (exemplo: saco plastico), mesmo
gue o fechamento ndo venha mais a se comportar como retendo a poeira (“sift-proof”’);

3) a embalagem ou embalagem externa de uma embalagem composta ou combinada,
nao poderd exibir qualquer dano suscetivel de afetar a seguranca durante o transporte. Assim,
nenhum vazamento da substdncia nela contida, proveniente da embalagem ou receptaculo
interno, podera ser observado;

4) nenhum dano que afete a seguranca durante o transporte, podera ser observado na
camada mais extrema de um saco ou em uma embalagem externa;

-2-24 - NORMAM-05/DPC
Mod 8




5) ndo serd considerada uma reprovacdo da amostra quando ocorrer um discreto
respingo em um fechamento da embalagem apds a mesma ter sido submetida a queda, e desde
que nenhum vazamento venha a ocorrer posteriormente;

6) nas embalagens de substancias da classe 1, ndo é permitido derramamento de
qualquer espécie proveniente da embalagem externa;

7) tendo havido a reprovagdo de um protdtipo, o reinicio dos testes para tentar a
aprovagao do modelo, somente se dara apds uma justificativa técnica e a pormenorizagao das
etapas construtivas que foram realizadas no novo protétipo para sanar a causa da reprovagao; e

8) Caso haja reprovagdo em uma das amostras, durante a realizagao dos testes, apenas
sera permitida uma uUnica reclassificagao de grupo ou densidade, ndo sendo esta cumulativa.

d) Altura de queda em fungao da classe da substancia

Existem requisitos que devem ser observados quanto a altura de queda:

1) Classe 1, é testada como grupo Il, e o critério de aprovacdo especifica a inexisténcia
ndo so de rupturas como de respingos;

2) Classe 2, nao regulamentada;

3) Classe 3, onde o grupo é funcdo do “flash point” (ponto de fulgor): grupo | 35°C,
grupo Il 23°Ce grupo lll 23°C 61°C;

4) Classe 4, a decisdo prende-se aos testes da secao 33 do volume Il do Orange Book
(publicacdo citada em 0203 alinea |);

5) Classe 5, a decisdo prende-se aos testes da se¢do 34 do volume Il do Orange Book;

6) Classe 6, é funcdo da toxidade, e os requisitos os previstos no capitulo 2.6 do
volume | do Orange Book;

7) Classe 7 conforme legislacdo da Comissao Nacional de Energia Nuclear; e

8) Classe 8, a decisdo prende-se a toxidade da poeira e vapores inalados e ingestdo ou
contato com a derme, e os requisitos os previstos no capitulo 2.8 do volume | do Orange Book.

0233 - TESTE DE ESTANQUEIDADE

Este teste deve ser aplicado em todos os modelos de embalagens que pretendam
transportar liquidos, excetuando-se as embalagens internas das embalagens combinadas. O
numero de amostras a serem testadas por modelo serd de 3 (trés).

Preparacao das amostras para o teste: selar as aberturas ou substitui-las por um
fechamento cego.

A amostra deve ser mantida sob a dgua durante 5 (cinco) minutos, enquanto a pressao
interna de ar aplicada é de 30 kPa (0,3 bar) para o grupo de embalagem |, e de 20 kPa (0,2 bar)
para os grupos Il ou lll.

O método aplicado para manter a amostra sob a dgua, ndo é determinante para o critério
de aprovacdo, que se constitui em verificar a inexisténcia de vazamentos.

0234 - TESTE DA PRESSAO INTERNA (HIDRAULICA)

Este teste deve ser aplicado em todos os modelos de embalagens metalicas, plasticas e
compostas que pretendam transportar liquidos, excetuando-se as embalagens internas das
embalagens combinadas. O numero de amostras por modelo sera de 3(trés).

Preparagdao das amostras para o teste: selar as aberturas ou substitui-las por um
fechamento cego.

A pressdo interna, hidraulica (manométrica), a ser aplicada de forma continua e uniforme,
nas embalagens metalicas e compostas (vidro, porcelana e ceramica) deve ter a duracdo de 5
(cinco) minutos, e as embalagens plasticas e compostas com material plastico, de 30 (trinta)
minutos; e tornar-se-a parte integrante da marcacdo que a embalagem vier a apresentar. A
pressao é determinada por um dos seguintes métodos:
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a) pressdo total a 55°C menos 100 kPa vezes 1,5;

b) pressdo de vapor do produto a 50° C vezes 1,75 menos 100 kPa, desde gue maior ou
igual a 100 kPa;

c) pressdao de vapor do produto a 55° C vezes 1,50 menos 100 kPa, desde gue maior ou
igual a 100 kPa; e

d) pressdo manométrica de trabalho maior ou igual a 250 kPa para as embalagens das
substancias do grupo I. Neste caso o tempo despendido na aplicagdo da pressao hidraulica é
fungdo do material construtivo da embalagem (5 ou 30 minutos).

O critério de aprovagao é a inobservancia de vazamentos.

0235 - TESTE DE EMPILHAMENTO

Este teste se aplica a todos os tipos de embalagens, exceto aos sacos.

O numero de amostras por modelo, serd de trés.

Aplica-se a carga equivalente ao peso total das embalagens idénticas que possam ser
empilhadas sobre ela durante o transporte por um periodo de 24 horas; a altura minima da pilha,
incluindo a amostra, é de 3 (trés) metros. Esta carga pode ser calculada pela férmula abaixo no
caso de trés corpos de prova:

Cargatotal =3W (E_-1) (expressa em kgf)

H

Onde:

E - altura do empilhamento em mm (3000 mm)

H - altura da embalagem em mm

O resultado da expressdo entre parénteses deve ser aproximado para a dezena superior
mais proxima.

W - peso total da embalagem em kg (o peso do conteludo considerando a densidade do
liqguido que se pretende envazar + peso da embalagem vazia).

Os tambores e as bombonas de plastico, assim como as embalagens compostas 6HH1 e
6HH2 que pretendam transportar liquidos, serdo submetidas a temperatura minima de 40°C por
um periodo de 28 dias, tanto quando as respectivas tampas sejam removiveis ou fixas; é exigido o
registro grafico das temperaturas ao longo do periodo dos testes.

O critério de aprovacao deve ater-se a inexisténcia de vazamentos, no caso das
embalagens compostas ou combinadas, provenientes da embalagem ou do receptaculo interno.
Igualmente, ndo poderd ser observada deformacdo que afete a seguranca do transporte, nem
distorcdo que reduza sua rigidez estrutural ou possa causar instabilidade ao empilhamento das
embalagens.

As embalagens testadas devem ter suas respectivas temperaturas igualadas a
temperatura ambiente, antes que sejam avaliadas, e se possa constatar a estabilidade da pilha, e a
conseqliente aprovagao no teste.

0236 - TESTE DE TANOARIA
Abolido pela emenda 32-04 do Cédigo IMDG.

0237 - TESTE DE RECEPTACULOS PARA GASES
Os receptaculos metdlicos estdo sujeitos ndo sé ao teste inicial, como também as
inspegdes periddicas, de acordo com o capitulo 6.2 do Cédigo IMDG:
a) teste inicial do modelo:
(1) Em uma amostra:
- teste para verificacdo da tensdo do material, resisténcia a tracdo, e deformacoes;
- medicdo da espessura da parede no ponto mais fino, e calculo da tensdo; e
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- verificacdo da homogeneidade do material em cada lote produzido, bem como -
inspecdo externa e interna das condi¢des gerais dos receptdculos.

(2) Para todas as unidades:

- Teste de Pressdo Hidraulica;
- Inspegdao da marcagao nos receptdaculos; e
- Teste pneumatico.

b) inspecdo periddica:

- Teste de Pressao Hidraulica;

- Verificagao das condigOes externas e internas dos receptaculos; e

- Verificagao do equipamento de fabricacao e marcagdes.

As inspecoes e testes acima mencionados serdo realizados de acordo com as normas da
International Standard Organization (ISO) constantes dos itens 6.2.2.1 a 6.2.2.4 do IMDG Code
(Emenda 31-02).

c) aerossdis e pequenos receptdculos para gases:

(1) teste de estanqueidade para todas as unidades produzidas que devem ser
submetidas ao banho de agua quente (tal fato deve ser lancado como “Nota”, nos Certificados de
Homologacdo, capitulo 6.1 do Cédigo IMDG). A temperatura e duracdo do teste deve ser tal que a
pressdo interna do receptaculo seja idéntica aquela que seria alcancada a 55° C, ou 50° C, se o
liguido ndo exceder 95% da capacidade do receptaculo a esta temperatura. Na hipotese do
conteudo ser sensivel a temperatura ou o receptaculo for de material plastico, deformavel nas
supracitadas condicdes térmicas, o banho podera situar-se entre 20° C e 30°C, sendo que havera a
necessidade de que uma amostra em cada duas mil seja submetida a mais alta temperatura. Para
fim de homologacdo o teste devera ser realizado com trés corpos de prova.

O critério de aprovacdo é o de ndo ser constatado vazamento ou deformacdo
permanente no receptaculo, esta Ultima é aceita no caso de receptaculos plasticos;

(2) teste da pressdo hidraulica em embalagem de aerossol - NBR 14720/2001:

Requisitos:

- O fabricante deverd informar a pressao maxima de formula¢do a 502 C (MPa), para a
qual a embalagem para aerossol esta dimensionada;

- Deverado ser ensaiadas duas amostras;

- Devera ser utilizada uma bomba hidraulica com um conector, manémetro com
resolucao de 0,01 MPa e indicador de pressdao maxima;

- Antepara de proteg¢do para o operador.

- Ensaio de reversao do domo:

- A embalagem vazia deve ser firmemente presa a bomba hidraulica. Deve permanecer
livre, suspensa e sem qualquer restricao as suas paredes;

- A embalagem deve ser submetida a uma pressao igual a 1,5 vezes a pressao maxima
de formulacdo a 502 C, sendo mantida esta pressdao durante 25 segundos, sem que ocorra
qualquer vazamento ou reversao completa do domo;

- A pressao deve ser aumentada até que ocorra a reversao completa do domo.

- Ensaio de estouro:

- A partir do ensaio de reversdo do domo, a pressdo deve ser aumentada até atingir
um valor igual a 1,8 vezes a pressao de formulacdo a 502 C, sendo a mesma mantida durante 25
segundos; sem que ocorra qualquer rompimento ou vazamento;

- A pressdo devera ser aumentada até que ocorra um vazamento.

Notas:
1) A elevacdo de pressdo durante os testes devera ser sempre igual a 0,1 MPa/s, a fim de evitar
resultados falsos;
2) Todos os valores registrados (MPa) deverdo constar do Relatério de Testes;
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3) As duas amostras serdo submetidas ao ensaio de reversdo do domo e estouro.

Na Lista de Mercadorias Perigosas (UN 1950 - Aerossol) constante do volume 2 do Cédigo
IMDG, estao especificados requisitos, instrucdes e testes que devem ser obrigatoriamente
atendidos (capitulo 3 requisitos 63, 190, 191 e 913; e capitulo 4, requisitos PO03 (embalagem
externa) e PP17(quando caixa de papeldo, ndo exceder 55Kg). Além disso, as valvulas devem ser
protegidas contra o choque ou impacto, através de uma capsula seguramente fixada ao
receptaculo, ou dentro do receptaculo de forma que nao seja acionada na hipdtese de queda do
receptaculo ou ainda, construido de forma que o receptaculo seja inserido em uma cesta ou caixa
como embalagem externa, constituindo-se uma embalagem combinada. Esta embalagem
combinada devera ser submetida aos testes de desempenho para embalagens em geral.

0238 - TESTE DAS EMBALAGENS PARA AS SUBSTANCIAS DA CLASSE 6.2
S3o os previstos no capitulo 6.3, do volume 1, do Cddigo IMDG.

0239 - TESTE DE ABSORCAO DE AGUA

Realizado em todas as embalagens de papeldo e papéis ndo absorventes, devendo ser
empregado o Método de Cobb preconizado na ISO 535:1999; o valor encontrado para aprovagao
do teste devera ser menor que 155 g/m”. A legislagio nacional NBR 7153, NBR NM-ISO 187:1996,
186:1998 e 535:1999 sdo atinentes ao assunto.

Deverdo ser utilizados dez corpos de prova com dimensdes de 125 x 125 mm, cortados
cinco de cada lado da amostra, sendo que a face dos 10 (dez) corpos de prova, a serem testados,
deverdo corresponder a face externa da embalagem. O tempo de duracdo, para cada amostra,
devera ser de 30 minutos.

A aparelhagem necessaria, que obrigatoriamente devera possuir certificacdo de empresa
credenciada pelo INMETRO, é a seguinte:

- dispositivo de Cobb que, em geral, consiste de um anel metalico com diametro interno
de 112,8 £ 0,2mm (100 mm?) de area, 25 mm de altura e aproximadamente 6 mm de espessura,
colocado sobre uma base plana quadrada, rigida, com superficie plana e macia, de 150 mm de
lado e fixado por sistema apropriado, contando com uma borracha de dimensdes adequadas
colocada entre o corpo de prova e a base, sendo submetido a um aperto que impossibilite
vazamento de agua;

- cron6metro com leitura em segundos;

- balanca de precisdo de 0,01 g de acurdcia em toda a faixa de leitura;

- copo ou pipeta com graduagdo para medi¢ao de 100 £+ 5 ml da agua destilada ou
deionizada que serd colocada no interior do cilindro, a embalagem desta agua deve estar inviolada
a fim de comprovar-se a procedéncia e ser descartada apos cada determinagao;

- rolo metdlico e largura de 200 mm, didmetro 90 £ 10 mm e massa de 10,0 £ 0,5 kg.

Para cada corpo de prova proceder da seguinte maneira:

- colocar sobre a base do dispositivo a borracha seca, e sobre esta, o corpo de prova
previamente pesado, tendo o cuidado de posicionar a face a ser testada para cima. Colocar em
seguida o anel metadlico e prendé-lo por meio do dispositivo de fixacado;

- adicionar cuidadosamente, e o mais rapido possivel, 100 ml de dgua destilada dentro do
anel, disparando simultaneamente o crondmetro. Deixar a 4gua em contato com o corpo de prova
durante 30 minutos. Apds ter decorrido este tempo, retirar a dgua do interior do anel, cuidando
para que esta ndo entre em contato com a parte seca do corpo de prova;

- eliminar o excesso de agua da superficie da amostra, colocando-a entre duas folhas de
papel absorvente normalizado e pressionando com um rolete compressor de peso padronizado
em 10 kg, passando-o duas vezes (ida e volta) sobre o corpo de prova;
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- pesar imediatamente o corpo de prova, e por diferenga com a massa inicial, verificar se
o resultado é menor que 155, sendo o resultado fornecido com trés algarismos significativos. Um
fato que invalide uma das medic¢Ges, obrigara a repeticdo do teste;
- atender ainda as seguintes especificacdes:
tempo para remover a dgua em excesso: 1755 a 1815 s
tempo para remover a d4gua com o papel absorvente apds remover o excesso de agua: 15
+2s
atmosfera normalizada para os ensaios/testes: 23° C/50% UR, sendo permitida em
regides tropicais, 27° C/65%UR.
- para que o sistema opere com a maxima eficiéncia, é necessario que:
a diferenga entre as temperaturas maxima e minima, em um determinado local de
trabalho, durante qualquer periodo de 30 minutos, ndo exceder a 12 C;
a variagao da temperatura média em um determinado ponto durante dois periodos
diferentes de 30 minutos em 24 horas, ndo deve exceder 0,5 °C; e
a temperatura em qualquer instante ndo deve variar mais do que 0,52 C entre dois
pontos diferentes no local de trabalho.
- 0 papel absorvente normalizado tem especificacdo técnica (NBR 14479) seguinte:
gramatura de 250 + 25 g/m?;
absorc¢do Klemm > 50 mm;
incremento de massa com agua de 450 + 50 g/m?;
alteracdo dimensional de 3%; e
composicao de 100% de fibras virgens.
No caso da embalagem em saco de papel (5M2), onde é obrigatdria a constatacdo de que
a mesma ndo absorve agua, e na auséncia de teste especifico constante no Cédigo IMDG, deve-se
valer da norma IPT-NEA 14 do Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas (IPT/SP).

SECAO IX
CONTENTOR INTERMEDIARIO

0240 - REQUISITOS APLICAVEIS

Os contentores e seus acessérios poderdo ndo seguir estritamente os requisitos previstos
no Cadigo IMDG, mas as alternativas empregadas somente terdo validade com a aprovagao da
DPC; neste caso, a letra W seguird o cddigo da embalagem, e significara que a mesma foi
produzida com especificacdes diferentes, mas devidamente aprovadas.

0241 - INSPEGAO
Todo contentor devera ser inspecionado pela DPC, obedecendo a seguinte sistematica:
a) antes de ser colocado em servico, e, posteriormente, em intervalos menores que 5
(cinco) anos, para: constatar se a marcacao esta apropriada; existe conformidade com o projeto;
as condicOes externa e interna sdao adequadas; e o funcionamento de seus acessorios é adequado;
e
b) em intervalos menores que dois anos e meio, para: as condi¢cles externa e interna e o
correto funcionamento de seus acessdrios estdo adequadamente corretos.
O isolamento térmico podera ser removido o necessario para permitir o exame do corpo
do contentor.
O Relatério de Conformidade constante do ANEXO 2-B, sera emitido para consubstanciar
a realizacdo da inspecao.
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0242 - MARCACAO

A marcagdo indica que o contentor que a recebe corresponde ao modelo testado, e
atende, também, as mesmas especificacées do protdtipo homologado.

O sistema de marcacgdo primdria consiste € um nimero com dois digitos indicando a sua
categoria:

PARA SOLIDOS, ENCHIMENTO OU DESCARGA

TIPO Por Gravidade Quando a pressao for maior que PARA LIQUIDOS
10 kPa (0,1 bar)
Rigido 11 21 31

Flexivel 13 - -

Nota: o item 0227 fornece um maior detalhamento.

Segue uma letra que caracteriza o grupo da embalagem para a qual o protdtipo foi
testado:

X - paraos grupos de embalagem |, Il ou Ill (somente para os contentores sélidos);

Y- paraos grupos de embalagem Il e lll; ou

Z- somente para o grupo de embalagem lll.

Acresce-se os digitos correspondentes ao més e ano de fabricacao; o pais que autorizou a
colocacdo da marcacdo (sigla dos veiculos no trafego internacional); sigla do fabricante como
especificado pela autoridade competente; carga aplicada no teste de empilhamento expressa em
kg ou o “0” quando ndo foi projetado para receber empilhamento; e a massa bruta mdaxima.
Exemplifiquemos:

13H3/2/ 03 99
BR/XXX DPC 099/2002/5500/1500

31HA1/Y/ 05 99
BR/XXX DPC 100/2002/10800/1200

11G/Z/ 06 99
BR/XXX DPC 101/2002/0/500

o) o) o

0243 - MARCACAO ADICIONAL

As informagbGes abaixo devem constar de uma placa resistente a corrosao e
permanentemente fixada em local acessivel para que permita acesso rapido a inspecdo; no caso
dos contentores metalicos a placa deve ser metilica:

Categoria do Contentor
Marcagdo Adicional Meta PIa;sjuco Composto | Papeldo | Madeira

I Rigido
Capacidade em litros a 20°C (*) X X X
Peso bruto da embalagem em kg (*) X X X X X
Pressdo do teste em kPa, se for o caso (*) X X
Pressdo maxima de enchimento ou descarga

X X X
em kPa ou bar, se for o caso (*)
Material do corpo da embalagem e sua X
espessura minima em mm
Data do ultimo teste de estangtieidade, se for X X X
0 caso (més e ano)
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Data da ultima inspec¢do (més e ano) X X X

Numero de série de fabricacao X

(*) a unidade usada deve ser indicada

Os contentores flexiveis devem receber um ou mais pictogramas onde fiquem claras as
instrugcdes de manuseio e levantamento.

Os receptdaculos internos dos contentores compostos devem mostrar, pelo menos, as
seguintes informacdes:

a) a marcacdo UN conforme o explanado no item 0242;

b) a data de fabricacdo conforme consta da marcacdo; e

c) asigla BR.

Quando o contentor composto for ser transportado com a intencdo de desmontar a
embalagem externa (como o retorno ao consignante original), cada uma das pecas devem ser
marcadas com o més e ano de fabricacdo e o nome ou sigla do fabricante como constante do
Certificado de Homologacao.

0244 - REQUISITOS PARA OS CONTENTORES INTERMEDIARIOS METALICOS

Aplicam-se as trés categorias de contentores metdlicos: transportam sdlidos e sdo
enchidos e descarregados por gravidade (11A, 11B e 11N); transportam sélidos e sdo enchidos e
descarregados a uma pressdao maior que 10 kPa (21A, 21B e21N); e os que transportam liquidos
(31A, 31B e 31N).

Os corpos devem ser metdlicos e com ductilidade adequada. Soldas feitas com bom
acabamento e completa seguranca.

Os contentores de aluminio que pretendam transportar liquidos inflamdaveis ndo poderao
ter partes méveis.

Os contentores flexiveis devem apresentar a razdo 2:1 como relagao entre a altura e
largura quando cheios.

A espessura minima (expressa em mm) da parede do corpo dos contentores metdlicos
ndo podera ser menor que a especificada no quadro abaixo para o aco que atenda ao produto R, x
A, =10000:

CAPACIDADE (C)
EM LITROS

TIPOS 11A, 11B, 11N

TIPOS 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N

Nao protegido

Protegido

N3o protegido

Protegido

C 1000

2.0

1.5

2.5

2.0

1000< C 2000

T=C/2000 + 1.5

T=C/2000 + 1.0

T=C/2000 + 2.0

T=C/2000 + 1.5

2000< C 3000

T=C/2000 + 1.5

T=C/2000 + 1.0

T=C/2000 + 1.0

T=C/2000 + 1.5

Sendo que:

Ao = alongamento minimo (em %) do a¢o de referéncia a ser usado na ruptura a tragao; e
Rm = resisténcia minima garantida a tracdo do aco empregado (em N/mm?)

Notas:

a) para outros metais, deve ser consultado o Cédigo IMDG, e calcular a espessura minima pela
férmula nele contida;

b) qualguer que seja o tipo do metal, a espessura da parede ndo podera ser menor que 1,5 mm;

c) a explanacdo, com a necessdria e correta abordagem, deve constar do Memorial Descritivo do
prototipo a ser testado; e
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d) é imprescindivel a existéncia de laudo que ateste estar o metal empregado nos contentores
metadlicos, em conformidade com os requisitos estipulados no Cédigo IMDG quanto ao percentual
do alongamento na ruptura e dimensdes dos corpos de prova.

Os contentores para transporte de liquidos, devem possuir uma valvula de alivio de
pressdo, a fim de evitar, em caso de incéndio, rutura no seu invélucro. A pressao de inicio de
descarga ndao sera maior que 65 kPa, e acima da pressao total projetada para o enchimento
(pressdo de enchimento da substancia mais a pressao de ar ou outro gas inerte, menos 100 kPa), a
55° C; considerando o contentor cheio até 98%.

Um maior detalhamento dos requisitos especificos para os contentores de plastico rigido,
compostos, de papeldo e de madeira pode ser encontrado nos itens 6.5.3.3 e seguintes do Cddigo
IMDG.

0245 - TESTES ESPECIFICOS

Os de maior relevancia sdo os abaixo especificados, podendo ser pedidos outros que
venham a permitir um diagndstico mais preciso (conforme previsto no item 0206 d) 5) Ill):

a) Contentores metalicos:

Teste de ruptura por alongamento; e
Teste dos limites de abertura e fechamento de vélvulas de seguranca.

b) Contentores flexiveis:

Teste de resisténcia apds imersdo em agua, por 24 horas, nas embalagens dos tipos

13M1e 13M2; e

Teste da composicdo percentual da resina e compostos.
c) Contentores de plastico rigido;

Teste da composicdo da resina e compostos; e

Teste da determinacdo da pressao de alivio.
d) Contentores compostos com receptdculo interno de pldstico

Teste da composi¢do da resina e compostos;

Teste da determinacdo da pressao de alivio; e

Teste da absorgdo de dgua para as embalagens externas de papeldo.
e) Contentores de papelao

Teste de absorcdo de agua.

f) As embalagens que exigem o requisito “water resistant” tais como o saco de papel
5M2; o saco de tecido 5L3; o saco de rafia 5H3; o tambor de fibra 1G; e o contentor flexivel,
quando exigido pela “provision” B3 do Cédigo IMDG, devem ser aprovadas de acordo com a
especificagdo 1SO 2875:2000 ou NEA-14 do Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sao
Paulo (IPT-SP). Cabe ressaltar que a colocagdo de um segundo “liner” dispensa esta exigéncia,
exceto para tambor de fibra.

g) As embalagens que exigem o requisito “sift-proof”, tais como a caixa de madeira
natural, com matéria-prima a prova d’agua 4C2; o saco de tecido 5L2; e o saco de rafia 5H2 devem
possuir um “liner” extra para atender tal requisito.Cabe ressaltar que o referido “liner” deve
possuir uma espessura minima de 0,10 mm por camada (ver o ultimo § do item 0213).

0246 - PREPARACAO PARA OS TESTES

Os testes devem ser realizados em todo protétipo de cada modelo antes da colocacdo em
uso, e o projeto é definido pelo desenho, dimensGes, material, espessuras, modo construtivo,
processo de enchimento e descarga e tratamento superficial.

Os testes devem ser conduzidos nas mesmas condicdes em que as embalagens se
apresentam para o transporte. Os conteldos podem ser substituidos por outras substancias de
mesmas caracteristicas fisicas (massa, granulometria, etc)
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Nos testes de queda dos contentores que pretendam transportar liquidos, outra
substancia que ndo a que vai ser transportada, pode vir a ser usada, desde que apresente
densidade relativa e viscosidade similar. A dgua também pode ser usada, desde que siga as
seguintes condi¢Oes:

a) quando a substancia a ser transportada tiver densidade menor que 1,2, a altura de
queda serd a mesma especificada anteriormente nos varios tipos de contentores; ou

b) caso a substdncia a ser transportada tenha a densidade superior a 1,2, a altura de
queda deve ser calculada baseando-se na densidade relativa (d) da substancia a ser transportada,
arredondando-se o primeiro decimal da seguinte forma:

Grupo de Embalagem | Grupo de Embalagem I Grupo de embalagem Il

dx1,5 dx1,0 dx 0,67

Os contentores de papel, papeldo ou os compostos que apresentam a embalagem
externa de papeldo, devem ser acondicionados pelo menos, 24 horas antes dos testes, sob as
seguintes condicdes de temperatura e umidade relativa:

a) 23°C 2°Ce50% 2%;

b) 20°C 2°Ce65% 2%;ou

c) 27°Cc 2°Ce65% 2%.

A tabela abaixo especifica os testes com a seqliéncia que devera ser seguida
obrigatoriamente:

. o B C |

Tipo do Contentor Intermediario A (a) (b) D E F G H ()
Metalico: 11A, 11B, 11N, 21A, 218B,| 1°(a) | 2° | 3° | - - 1 4% | - | - | -
21N, 31A, 31B, 31N. 1°@) | 2° | 32| 4% | 5° | 6%(e) | - | - | -
Flexivel (d) - X (c) X - - X X X X
Plastico Rigido: 11H1, 11H2, 21H1,| 1°(a) | 2° | 3° | - - 4° - -] -
21H2, 31H1,31H2. 1° @) | 2° | 3° | 4° 0 6° - -] -
Composto: 11Hz1, 11HZ2, 21Hz1,|1°(a) | 2° | 3° | - - 8% | - | - | -
21HZ2,31HZ1,31HZ2. 1°@ | 2° | 3° | 4° | 5° | 6%(e)| - | - | -
Papeldo 1° - 2° - - 3° - - -
Madeira 1° - 2° - - 3° - - -
LEGENDA:

A - Levantamento pela Base

B- Icamento pelo Topo (a)

C- Empilhamento (b)

D- Estanqueidade

E- Pressdo Hidrdulica

F- Queda

G- Rasgamento

H- Tombamento

|- Endireitamento (c)

(a) - quando o contentor for especificado para este método de manuseio.

(b) - quando o contentor for especificado para ser empilhado.

(c) - quando o contentor for especificado para ser enchido pelo topo ou lateral.

(d) - quando o teste é necessario, indica-se na tabela por “x”; e o contentor que foi aprovado
em um teste pode ser aproveitado para outro teste, em qualquer ordem.

(e) - outro contentor do mesmo modelo pode ser empregado no teste de queda.
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0247 - TESTE DO LEVANTAMENTO PELA BASE

Aplicacdao: em todos os contentores de papeldo e de madeira, e os dotados de meios para
movimentac¢ao por empilhadeira.

Preparagao: devem estar cheios e serem submetidos a uma carga igual a 1,25 vezes a
massa bruta maxima.

Método: empregar a empilhadeira com os garfos centralizados e espagados em 3/4 da
dimensdo da entrada. A profundidade dos garfos é de 3/4 da dimensdo da entrada. A operacdo
consiste em levantar e abaixar duas vezes, e repetir em cada dire¢ao de entrada possivel.

Critério de Aprovagdo : auséncia de deformagdo permanente que torne a operagdo
insegura, e a ndo exposi¢ao do conteudo.

0248 - TESTE DO ICAMENTO PELO TOPO

Aplicacdo: em todos os contentores dotados de meios para icamento pelo topo, e os
flexiveis projetados para serem enchidos pelo topo ou pela lateral.

Preparacdo: os contentores metalicos, plasticos rigidos e os compostos devem estar
cheios com um produto de densidade igual ao do produto a ser envasado (compensando-se a
diferenca quando necessdrio); a carga do teste devera ser igual a duas vezes a maxima massa
bruta do contentor incluindo o mesmo. No caso dos flexiveis, a carga devera ser igual a seis vezes;
e podem ser submetidos a uma preparacdo ou método de teste diverso, desde que igualmente
eficaz.

Método: os contentores metalicos e flexiveis devem ser icados do mesmo modo para o
qgual foram projetados, até a total retirada do solo, e mantidos nesta posicdo por um periodo de
cinco minutos.

Os contentores plasticos rigidos e os compostos devem ser icados:

a) por cada par de algas diagonalmente opostas, e a for¢a aplicada verticalmente por um
periodo de cinco minutos; e

b) por cada par de algas diagonalmente opostas, e a forca aplicada a 45° inclinada em
relacdo a vertical, e por um periodo de cinco minutos.

Critério de Aprovagdo: para os contentores metdlicos, de plastico rigido ou compostos,
nenhuma deformacdo permanente, incluindo a do “pallet”, que torne a operagao insegura, pode
ser constatada, igualmente, ndo poderd haver exposicdo do conteido. No caso dos contentores
flexiveis, a constatacdo de danos estende-se as alcas.

0249 - TESTE DE EMPILHAMENTO

Aplicagao: em todos os contentores projetados para serem empilhados.

Preparacdo: devem ser cheios com a mdxima massa bruta.

Método: colocar o contentor sobre um piso firme e nivelado, aplicando ao mesmo uma
carga 1,8 vezes a maxima massa bruta vezes o nimero de contentores possiveis de serem
empilhados conforme o projeto, por um periodo de:

a) cinco minutos para os contentores metalicos;

b) 28 dias a 45° C para os contentores de plastico rigido do tipo 11H2, 21H2 e 31H2, e os
compostos com embalagem externa de material plastico para emprego empilhado (por exemplo:
11HH1, 11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1, 31HH2); e

c) 24 horas para todos os outros tipos de contentores.

A carga pode ser aplicada por um dos seguintes métodos:

a) empilhamento de um mais contentores cheios com a massa bruta, e de modelo
idéntico ao do protdtipo; e

b) o emprego de carga apropriada junto a uma placa que reproduza a base do contentor.
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Critério de Aprovacgdo: para todos os tipos de contentores, com excec¢do dos flexiveis, a
auséncia de deformacdo permanente que torne a operagdo insegura e a ndo exposicdao do
conteudo. No caso dos flexiveis, a constatacdo dos danos estende-se ao corpo.

0250 - TESTE DE ESTANQUEIDADE

Aplicagao: em todos os contentores que pretendam transportar liquidos, ou para sélidos
que sao enchidos ou descarregados sob pressdo, e os designados a serem submetidos a testes
periddicos.

Preparagdo: a condugdo dos testes se da antes da colocagao de qualquer isolamento
térmico, da substituicao por tampas cegas similares ou isolamento das valvulas de alivio.

Método: aplicar uma pressao minima de ar comprimido de 20 kPa (0,2 bar) por um
periodo de 10 minutos e verificar os possiveis vazamentos de ar pelas soldas e sistemas de
fechamento utilizando um método adequado (solucdo de sabdo, pressdo diferencial ou imersao
em agua): a constatacdo de pressao hidrostatica leva a aplicacdo de um fator de correcao.

Critério de Aprovacdo: a inexisténcia de vazamento de ar.

0251 - TESTE DE PRESSAO HIDRAULICA

Aplicacdo: em todos os contentores empregados no transporte de liquidos, ou no de
solidos quando enchidos ou descarregados sob pressao.

Preparacdo: idéntica a do item 0250.

Método: aplicar uma pressao hidraulica constante, por dez minutos, ao contentor; esta,
devera ser a seguinte:

a) para os contentores metalicos: dos tipos 21A, 21B, e 21N com substancias solidas do
grupo |, pressdo de 250 kPa (2,5 bar); para os do tipo 21A, 21B, 31A, 31B e 31N para as
substancias do grupo Il ou lll, a pressdo de 200 kPa (2 bar); e os do tipo 31A, 31B e 31N,
adicionalmente, a pressao de 65 kPa, a ser realizado antes do teste de 200 kPa; e

b) para os contentores de plastico rigido e compostos: dos tipos 21H1, 21H2, 21HZ1 e
21HZ2, a pressao de 75 kPa (0,75 bar); para os do tipo 31H1, 31H2, 31HZ1 e 31HZ2, a maior das
duas pressdes obtidas por um dos seguintes métodos:

1°) a pressdo calculada para o contentor (isto é, a pressdo de vapor da substancia de
enchimento, e a pressao parcial de ar ou outro gas inerte, menos 100 kPa) a 55° C multiplicado
pelo fator de seguranca de 1,5; esta pressao total deve ser determinada baseando-se no mais alto
grau de enchimento de acordo com a seguinte formula:

grau de enchimento = 98 por cento da capacidade do IBC, onde
1+ (50 -t )
a=_ djs-dsp .
35 x d50

onde representa o coeficiente ctbico de expans3o da substancia liquida entre 15° C
e 50° C; dis e dsp sdo as densidades relativas do liquido na temperatura de 15° ces50’Cetr a
temperatura média do liquido no enchimento; ou

- 1,75 vezes a pressao do vapor da substancia a ser transportada a 50° C menos 100
kPa, sendo a pressdao minima de teste, 100 kPa; ou ainda

- 1,5 vezes a pressdo do vapor da substancia a ser transportada a 55° C menos 100
kPa, sendo a pressdo minima de teste, 100 kPa.

2°) duas vezes a press3o estatica da substancia a ser transportada, sendo o minimo de
duas vezes a pressdo estdtica da dgua.
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Obs: Pressdo Estdtica - A medida da pressdo da dgua quando a mesma estiver parada
dentro de um sistema fechado.
Critério de Aprovacgao:

a) para os contentores dos tipos 21A, 21B, 21N, 31A,, 31B e 31N quando submetidos
ao teste de 250 kPa ou o de 200 kPa, nenhum vazamento;

b) para os contentores dos tipos 31A, 31B e 31N quando submetidos ao teste de 65
kPa, nenhuma deformagdao permanente que torne o contentor inseguro para o transporte e
nenhum vazamento; ou

c) para os contentores de plastico rigido ou compostos, critério idéntico ao da alinea

0252 - TESTE DE QUEDA

Aplicacdo: para todos os tipos de contentores, conforme o projeto do modelo.
Preparacao:

a) contentores metalicos: devem ser enchidos a um minimo de 95% de sua capacidade no
caso de sélidos ou 98% para os liquidos, terem suas valvulas de alivio tornadas inoperantes ou
removidas, e suas aberturas seladas.

b) contentores flexiveis: devem ser enchidos a um minimo de 95% de sua capacidade e
com sua maxima massa bruta, e o seu conteudo igualmente distribuido.

c) contentores de plastico rigido e compostos: cheios conforme a alinea a), as valvulas de
alivio removidas, seladas ou tornadas inoperantes. O teste deve se desenvolver com a amostra do
prototipo tendo sua temperatura e a do conteldo, reduzida a menos 18° C ou menor. No teste
com liquidos é permitido a adicdo de anti-congelantes.

d) contentores de papeldo e madeira: devem ser cheio com um minimo de 95% da sua
capacidade.

Método: o contentor deve ser lancado sobre uma base rigida, lisa, sem ondula¢des e
colocada horizontalmente, e de tal maneira que o ponto de impacto da base do protdtipo seja o
mais vulneravel. Nos casos de contentores com a capacidade de 0,45 m> ou menor, ele deve ser
lancado uma segunda vez contra um ponto diferente da base do contentor testado anteriormente,
isto é, na primeira queda; nos contentores flexiveis: contra a lateral mais vulnerdvel; e nos
contentores de plastico rigido, compostos, de papeldao ou madeira, horizontalmente contra uma
lateral, o topo, ou uma quina.

A altura de queda serd de 1,8 m para o grupo |, 1,20 m parao ll, e 0,8 m para o grupo lll.

Critério de Aprovagao:

a) contentores metdlicos: nenhuma perda do conteudo.

b) contentores flexiveis: idem, no entanto, um respingo ndo serad considerado como
determinante para a reprovag¢ao do modelo, mas, neste caso, 0 mesmo sera colocado a parte, e
aguardar-se-a algum tempo para a constatagao da inexisténcia de vazamento.

c) contentores de plastico rigido, compostos, de papeldo ou madeira: 0 mesmo critério
da alinea b.

0253 - TESTE DE RASGAMENTO

Aplicagao: em todos os contentores flexiveis.

Preparacdo: os contentores devem ser cheios a um minimo de 95% de sua capacidade,
com a maxima massa bruta e o conteudo distribuido igualmente.

Método: mantendo o contentor sobre o piso, efetuar um corte de 100 mm que penetre
completamente em sua maior lateral, em local livre das alcas, em um dngulo de 45° em relacdo ao
eixo principal do contentor, e a meia altura entre o topo e a base. Com o conteldo igualmente
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distribuido, aplicar uma carga equivalente a duas vezes a maxima massa bruta, durante cinco
minutos. O contentor que esteja projetado para ser icado pelo topo ou lateral, e apds a remogao
da sobrecarga, deve ser icado do piso por um minimo de cinco minutos.

Critério de Aprovagdo: que ndao haja propaga¢do do rasgo em mais que 25% do seu
comprimento original.

0254 - TESTE DE TOMBAMENTO

Aplicagao: em todos os contentores que sejam flexiveis.

Preparacao: idéntica a do item 0253.

Método: levar o contentor a um tombamento contra qualquer parte do seu topo e sobre
uma chapa lisa, rigida, sem ondulagdes e colocada horizontalmente. A altura é fungao do grupo da
embalagem: 1,80 m para o grupo |, 1,20 m para o Il, e 0,80m para o grupo lll.

Critério de Aprovacdo: nenhuma exposicdo do conteudo, admite-se um respingo pelo
sistema de fechamento ou pontos da costura, no momento do impacto.

0255 - TESTE DE ENDIREITAMENTO

Aplicacdo: em todos os contentores projetados para serem icados.

Preparacdo: idéntica a do item 0253.

Método: tomando o contentor deitado sobre a lateral, ica-lo a uma velocidade de 0,1 m/s
até a completa retirada do solo, empregando uma alca para os contentores com duas algas, e por
duas no caso de possuir quatro alcas.

Critério de Aprovacdo: nenhum dano, tanto no modelo testado, quanto em outro
dispositivo que venha tornar a operagdo insegura para 0 manuseio ou transporte.

0256 - PERIODICIDADE DOS TESTES

Todos os contentores intermediarios devem corresponder, sob todos os aspectos, aos
respectivos protétipos homologados. Os de metal, plastico rigido e compostos para transporte de
liquidos, ou para solidos que sdo cheios ou descarregados sob pressao, estdo sujeitos ao teste de
estanqueidade, como teste inicial, antes da primeira utilizacdo para transporte; igualmente, tal
teste deve ser repetido a intervalos ndao maiores que dois anos e meio. Os resultados de todos os
testes devem constar do Relatdrio de Testes de Embalagem e arquivados pelo fabricante.

SECAO X
REQUISITOS PARA A CONSTRUGAO E TESTES DAS GRANDES EMBALAGENS

0257 - APLICAGAO
O disposto nesta secdo nao se aplica a:
a) substancias da classe 2, exceto artigos com aerossais;
b) substancias da classe 6.2, exceto o lixo hospitalar do UN 3291; e
c) embalagens da classe 7 que contenham material radioativo.

0258 - MARCACAO
A marcagao primaria é similar ao contido no item 0242, sendo que, apds o “UN” é
colocado o cddigo “50” para as grandes embalagens rigidas, ou o “51” para as flexiveis, seguida de
uma letra em caracter latino mailsculo que caracterize o tipo de material:
A - aco (todos os tipos e qualquer que seja o tratamento da superficie)
B - aluminio
C- madeira natural
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D - madeira compensada
F - madeira reconstituida

G - papelao
H - material pldstico
L- tecido

M - papel, camadas multiplas
N - metal (outros que ndo sejam ago ou aluminio)
O - Cddigo IMDG em seu capitulo 6.6 fornece maiores detalhes

0259 - REQUISITOS BASICOS
Sao os constantes do Cédigo IMDG.

0260 - TESTES

Os testes para as grandes embalagens sdo os seguintes:

a) Teste de Levantamento pela Base: idéntico ao previsto no item 0247

b) Teste de Icamento pelo Topo: idéntico ao item 0248;

c) Teste de Empilhamento: idéntico ao previsto no item 0249, excetuando-se a alinea b
referente ao periodo de 28 dias; e

d) Teste de Queda: idéntico ao previsto no item 0252, excetuando-se a alinea c da
“Preparacdo “.

0261 - RELATORIO DE TESTES DE EMBALAGEM

E o documento imprescindivel & emissdo do Certificado de Homologacdo. Apds a
realizacdo e aprovacdo de todos os testes previstos no processo de homologacdo de um
determinado modelo de embalagem, o fabricante que conduziu os testes devera envia-lo a DPC.
Quando ndo for o fabricante que elaborar o relatério, e sim uma entidade credenciada pelo
mesmo, deverd fazer parte integrante do Relatério de Testes de Embalagem a declaragao
constante do Anexo 1-E.

O mesmo serd anexado ao Certificado de Homologacao, juntamente com os desenhos, e
devera ser disponibilizado aos usuarios sempre que solicitado, pois é este documento que podera
informar, com exatiddo, os testes a que a embalagem foi submetida, e consequentemente,
constatar com precisao, a substancia autorizada a ser envasada.

Conterd, necessariamente, os seguintes itens:

a) nome e endereco do laboratdério ou entidade onde foram efetuados os testes;

b) nome e endereco do Responsavel Técnico ou pessoa que aplicou os testes (se for
apropriado);

c) numero de identificacdo do Relatério;

d) data do documento;

e) razdo Social e endereco do fabricante da embalagem, e se for o caso, dos fabricantes
de componentes da mesma;

f) descricao da embalagem homologada (incluindo dimensdes, materiais, fechamentos,
espessura, etc); processo de fabricacdo; inclusdo de fotos datadas que caracterizem com
fidelidade o protdtipo; e citacdo dos desenhos;

g) capacidade maxima;

h) caracteristicas técnicas observadas na condugao dos testes, como viscosidade,
densidade relativa, temperatura, pressdo, etc; Quando se tratar de embalagens com bujoes, em
especial as de plastico, é imprescindivel que seja informado o torque (em newtons) fornecido pelo
fabricante.
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i) descricdo dos testes, resultados e datas em que foram efetuados;

j) transcrever a seguinte declaracao: “Declaro que os testes foram conduzidos de acordo
com o previsto no Codigo IMDG e Normas em vigor da Autoridade Maritima, sendo sabedor de
que a utilizacdo de outras configuragdes ou o uso de materiais diversos dos empregados na
composi¢ao do protdtipo, pode invalida-los”; e

[) assinatura com nome e funcdo do Responsavel Técnico, que foi previamente
credenciado pelo fabricante.

NOTA: Quando os “pallets” destacaveis sao usados nos testes, a descrigao técnica dos mesmos
deve ser incluida.

SECAO XI
REQUISITOS PARA A CONSTRUCAO E TESTES DE TANQUES PORTATEIS

0262 - DEFINICAO

Tanque Portdtil é um tanque multimodal de capacidade acima de 450 litros usado para
transportar substancias das classes 3 a 9. Nesta embalagem inclui-se a carcaca e seus
equipamentos, e 0os equipamentos de servico, necessarios ao transporte de substancias perigosas.
Deve ser capaz de esvaziamento e enchimento sem a remocao de seus equipamentos estruturais.

A carcaca é a parte do tanque que retém a substancia transportada incluindo as aberturas
e valvulas, e ndo considerando os equipamentos de servico ou da estrutura externa.

Equipamentos de servico sdo os instrumentos de medida, enchimento, descarga,
ventilacdo, seguranca, e dispositivos para calor, frio, ou isolamento.

Equipamentos estruturais sdo os que se destinam a reforco, fixacdo, protecdo e
estabilizacdo das partes externas da estrutura.

Definicbes que podem ser encontradas no Cédigo IMDG (capitulo 6.7): maxima pressao
de trabalho permitida (MAWP), pressdo de projeto, teste de estanqilieidade, aco de referéncia,
maxima massa bruta permitida (MPGM), aco doce e temperatura de projeto.

0263 - REQUISITOS GERAIS QUANTO AO PROJETO E CONSTRUCAO

A carcaca do tanque portatil deve ser projetada e construida de acordo com os requisitos
do cédigo de vaso de pressdo reconhecido.

A estrutura deve ser construida com materiais metalicos suscetiveis de modelagem, e
atender as normas nacionais e internacionais.

As soldas devem ser feitas com habilidade e completa seguranca. Durante o processo de
fabricagao a estrutura deve ser submetida ao tratamento de calor que assegure uma soldagem
adequada nas zonas afetadas.

Quando for usado o aco com estrutura de graos finos, o valor da tensdo de escoamento
ndo serd maior que 460 N/mm? e o valor seguro do limite superior da tensdo é ndo maior que 725
N/mm? em concordancia com a especificacdo do material.

O aluminio somente podera ser usado como material construtivo quando indicado no
requisito especifico (special provision) da substancia constante da Lista de Mercadorias Perigosas
(volume Il do Cédigo IMDG), ou quando aprovado pela DPC. Em sendo de aluminio, o tanque deve
ser submetido a fonte de calor de 110 kW/m?, por um periodo minimo de 30 minutos, no intuito
de prevenir perda significativa das propriedades fisicas. A temperatura ndo podera ser menor que
6492C e protegido com um invélucro de material com ponto de fusdo maior que 700°C.

O involucro do tanque portatil, os acessorios, gaxeta, e canalizacdo, devem ser
construidos de material que seja imune ao ataque da substancia que pretenda transportar.
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Deve ser evitado o contato com material diferente a fim de que nao se efetive a acao
galvanica.

O invélucro quando equipado com uma valvula quebra-vacuo deve resistir a uma pressao
externa maior que 0,21 bar em relagdo a pressdo interna. Esta valvula é empregada nos tanques
que pretendam transportar substancias com o ponto de fusdo estabelecido como critério para os
inflamaveis (classe 3). Pormenores mais especificos podem ser encontrados no capitulo 6.7 do
Cdadigo IMDG.

0264 - TESTES DE RESISTENCIA DO INVOLUCRO
Os tanques portateis e suas fixagdes, sob a carga maxima, devem ser capazes de
absorver, durante 1 minuto, separadamente, as seguintes forgas:
a) Na direcdo do deslocamento
O tanque, completamente carregado, deverd ser colocado em posicao perpendicular
ao piso e carregado pela parte frontal com duas vezes a massa bruta maxima admissivel (MGPM)
multiplicada pela aceleracdo da gravidade;
b) Na dire¢ao perpendicular ao deslocamento
O tanque, completamente carregado, deverd ter a parte lateral apoiada no piso e
carregado com duas vezes a massa bruta maxima multiplicada pela aceleracdo da gravidade;
c) Verticalmente de cima para baixo
O tanque, completamente carregado, devera estar apoiado e carregado pela parte
superior com a massa bruta maxima multiplicada pela acelera¢do da gravidade;
d) Verticalmente de baixo para cima
O tanque, completamente carregado, deverd estar apoiado com a parte superior no
piso e carregado na parte inferior com duas vezes a massa bruta maxima multiplicada pela
aceleracdo da gravidade.
O fator de seguranca para estas supra citadas forgas sera o estipulado no capitulo 6.7
do Cdédigo IMDG;
e) Teste de estanqueidade
O invélucro deve ser submetido a uma pressdo de ar comprimido correspondente a
25% da PMTA durante um periodo de 15 minutos. Ndo poderd haver vazamento de ar; e
f) Teste de pressao interna (hidrostatico)
O invélucro deverd ser submetido a uma pressao hidraulica correspondente a 1,5
vezes a pressao de projeto por um periodo de 30 minutos.

0265 - REQUISITOS ESPECIAIS

Certas substancias para serem transportadas, requerem requisitos especiais e que estdo
listados no capitulo 4.do Codigo IMDG.

O valor da tensdo de escoamento terda que estar previsto em norma nacional ou
internacional. Quando o ago for austenitico, o valor minimo da tensao de escoamento deve sofrer
um incremento de 50% e atestado na certificacdo do material.

Os tanques portateis devem ser aterrados, prevenindo-se a descarga eletrostatica,
guando se deseja transportar substdncias de ponto de fulgor da classe 3, e inclusive, as
substancias com ponto de fulgor superior.

O isolamento térmico, em contato direto com o invdlucro destinado a transportar
substancias sob temperaturas elevadas, deve ter a temperatura de ignigdo minima 50°C mais
elevada que a temperatura maxima designada para o tanque.
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0266 - REQUISITOS DE PROIJETO

O projeto dos invélucros deve possibilitar que se teste a resisténcia, matematicamente,
ou experimentalmente com o emprego de tensibmetro.

Deve também ser submetido ao teste de pressao hidraulica de 1,5 vezes a pressdo do
projeto.

A Lista das Mercadorias Perigosas constante do volume Il do Cddigo IMDG contém
requisitos especificos considerando-se a substancia a ser transportada.

Outros requisitos também terao que ser atendidos, estando especificados no Cddigo
IMDG, nos itens 6.7.2.4 2 6.7.2.17, e, resumidamente:

a) protegdo dos acessorios e tubulagdo contra impactos;

b) certificados de calibragdo da vdlvula de seguranga comprovando a pressao de abertura
igual a maxima pressao de trabalho permitida (MAWP);

c) comprovar que o ponto de fusdo dos materiais soldados ndo poderd ser aqguém dos
525°C;

d) teste de pressdo nas tubulacées comprovando resistir a quatro vezes a MAWP;

e) comprovacdo de que as valvulas e acessorios foram construidos com materiais ducteis;

f) comprovar o controle do sistema de aguecimento que ndo poderd exceder mais que
80% da temperatura de auto ignicdo da substancia a transportar; e

g) no caso de aquecimento elétrico, a corrente terd uma amperagem menor que 100 mA.
As chaves devem ser protegidas de acordo com os requisitos da International Electrotechnical
Commission (IEC 144 ou 529).

0267 - ABERTURAS NA PARTE INFERIOR DO INVOLUCRO

Certas substancias ndo poderdao ser transportadas em tanques portateis que possuam
aberturas na parte inferior, assim, consultem-se os requisitos previstos na Lista de Mercadorias
Perigosas do volume 2 do Cédigo IMDG que poderd proibir qualquer abertura abaixo do nivel
maximo permitido.

Os tubos de descarga na parte inferior de tanques portateis que transportam,
determinadas substancias sélidas, cristalizaveis ou altamente viscosas, deverdao estar equipados,
no minimo, com dois dispositivos de fechamento independentes, e montados em série, e incluir:

a) uma valvula interna de controle automatico, instalada no interior do tanque, ou dentro
de um flange soldado, ou seu similar, de tal forma que:

1) o dispositivo de controle para a operacao da valvula seja protegido de forma a
impedir a sua abertura por impacto ou outro qualquer motivo indevido;

2) avalvula deve ser operada por baixo ou por cima;

3) se possivel, o funcionamento da valvula possa ser constatado externamente;

4) exceto para tanques com capacidade inferior a 1000 litros, deverd ser possivel
operar a valvula de uma posicao acessivel, ou seja, a vdlvula devera ter um sistema remoto
externo de operacao; e

5) a vélvula deverd continuar funcionando, mesmo que ocorra uma avaria no seu
dispositivo externo de controle.

b) uma valvula externa de fechamento instalada o mais préximo possivel do invdlucro e
de facil manuseio; e

¢) um fechamento estanque a liquidos na extremidade do tubo de descarga, que possa
ser fixado com flange cego ou tampa roscada.

Para um invélucro com revestimento, o tipo de valvula citado em a) 1), podera ser
substituido por outro adicional de fechamento externo, e que satisfaca as exigéncias.
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0268 - DISPOSITIVO DE ALiVIO DE PRESSAO

Todo tanque portatil, ou compartimento independente deste tanque, de capacidade
maior que 1900 litros, devera estar provido de pelo menos um dispositivo de alivio de pressao, e
adicionalmente, um elemento fusivel em paralelo que atuard a uma pressao 10% menor que a do
dispositivo instalado, exceto quando expressamente proibido, face a peculiaridade da substancia
que se pretenda transportar, e de acordo com os requisitos especificos constantes da Lista de
Mercadorias Perigosas.

Este dispositivo tem requisitos quanto as dimensdes, e a pressao é calculada por férmula
constante do capitulo 6.7 do Cédigo IMDG.

A medida da capacidade de escoamento do dispositivo de alivio de pressdo, que é
marcada no mesmo, deve ser calculada de acordo com a ISO 4126-1:1996.

As conexdes do dispositivo de alivio de pressdo deve ter dimensGes que possibilitem a
passagem sem obstrucdes pelo mesmo. Nenhuma valvula de interrupcdo de fluxo deve ser
instalada entre o invélucro e tal dispositivo, exceto quando dispositivos em duplicata sdo
instalados para a manutencdo ou outras razdes; e esta valvula de interrupc¢do de fluxo, quando
efetivamente em uso, for trancada aberta, ou dispde de pelo menos um dispositivo de
fechamento em duplicata permanentemente em operagao.

O posicionamento do dispositivo de alivio de pressdo sera no topo do invélucro em local
proximo do encontro dos eixos longitudinal e transversal. Para o transporte de substancias
inflamaveis, precaucdes adicionais, previstas no Codigo IMDG, devem ser tomadas.

0269 - SUPORTES, ESTRUTURA, E ACESSORIOS PARA ICAMENTO E FIXAGAO DOS TANQUES

PORTATEIS

A estrutura, suportes, alcas e acessoérios de fixacdo, devem ser construidos de forma a
serem capazes de suportarem as forcas previstas anteriormente como requisitos e utilizando-se os
fatores de segurancga previstos. Quando o comprimento do tanque for menor que 3,65 m, serdo
dispensados os encaixes para os garfos da empilhadeira, desde que:

a) o invdlucro, incluindo acessérios, estdo bem protegidos dos garfos da empilhadeira; e

b) a distancia entre os centros dos encaixes dos garfos é de pelo menos, a metade do
comprimento maximo do tanque portatil.

Quando ndo houver uma protec¢do adequada do tanque portatil contra impacto lateral ou
longitudinal ou tombamento, os acessérios externos devem ser protegidos, e incluir:

a) protecdo contra impacto lateral que pode consistir de barras protegendo o invélucro
ou ambas as laterais, ou nivel da linha mediana;

b) protecdo contra o tombamento, que pode consistir no reforco de anéis ou barras
fixadas alo longo da estrutura;

c) protegdo contra impacto no fundo, que pode ser um calgo ou armagao; e

d) protecdo do invdlucro contra os dados ocasionados por impacto ou tombamento de
acordo com a ISO 1496-3:1995.

0270- MARCACAO

Todo tanque portdtil deve portar uma placa metdlica de material anti-corrosivo,
permanentemente fixada, e com os dizeres do capitulo 6.7 do Cddigo IMDG.

Quando o mesmo for testado de acordo com os requisitos do contentor maritimo
(“offshore container”), receberd mais uma placa metalica, e com os dizeres do apéndice da
MSC/Circ.860.

-2-42 - NORMAM-05/DPC
Mod 8



0271 - INSPECAO

Por ocasido da renovagdo do certificado de homologagdao, os tanques devem ser
submetidos, obrigatoriamente, a uma inspe¢ao a cada cinco anos, com exame externo e interno.
Para aqueles usados para transporte de substancias sélidas que ndo tdxicas ou corrosivas, que ndo
se liqlefazem durante o transporte, a teste de pressao hidraulica de 1,5 vezes a MAWP. O
isolamento térmico sera removido, apenas, na extensdo necessaria.

O sistema de aquecimento também é sujeito a inspegao e teste a cada cinco anos.

No periodo intermediario de dois anos e meio, a inspecdo deverd ocorrer de acordo com
o previsto no Cddigo IMDG (capitulo 6.7). Quanto aos exames interno e externo, devemos nos
assegurar que:

a) o invédlucro é inspecionado quanto a pintura, corrosao, abrasao, cavidades, distorcdes,
solda ou qualquer outra condicdo, incluindo vazamentos, que possam contribuir com a
inseguranga no transporte;

b) a tubulacao, vélvulas, sistema de calor ou frio, e gaxetas, sdo inspecionados quanto ao
desgaste, defeitos e outros pormenores, incluindo vazamento, que possam vir a tornar o tranque
inseguro para o enchimento, descarga ou transporte;

c) os dispositivos para ajuste das portas de visita devem estar operando e sem
vazamentos por suas gaxetas;

d) ndo ha perda de parafusos ou porcas em qualquer conexdo flangeada ou cega por
supressao ou ajuste;

e) toda a valvula e dispositivos estdo livres de corrosdo, distor¢do e qualquer dano ou
defeito que prejudique a operagdo normal. Os dispositivos de fechamento a distancia e valvulas de
fechamento rapido, devem ser operadas para demonstrar a perfeita operacionalidade;

f) o revestimento, se for o caso, venha a ser testado em concordancia com o requisito do
fabricante;

g) a marcacao seja legivel e de acordo com os dizeres estipulados; e

h) a estrutura, alcas e apetrechos usados para icamento estejam em condi¢des
satisfatorias.

0272 - TESTE DE IMPACTO

Em aditamento ao especificado no item 0264, o protdtipo que se enquadre na definicao
de contentor (“container”) prevista na CSC, deve se mostrar capaz de absorver um impacto maior
que quatro vezes a MPGM e atendendo ao método da Entidade credenciada (explicitadas no
capitulo 6.7 do Cédigo IMDG).

0273 - TESTE DE CONTENTOR OFFSHORE (“offshore container”)

O projeto e os testes dos contentores maritimos devem considerar as forgas dinamicas de
levantamento e impacto que ocorrem face o manuseio em darea de mar aberto e condi¢des
adversas de tempo e estado do mar. Assim, além dos testes previstos no item 0264, teremos:

a) o contentor “offshore” deve ser projetado de forma a ndo sofrer inclinagcdo maior que
30° quando completamente carregado. O tanque, completamente carregado, deverd ser
posicionado com um angulo inclinado em relacdo ao piso de 302 e solto, ndo podendo vir a
ocorrer o tombamento do mesmo. Repetir a operacdo no lado oposto;

b) teste de icamento, igualmente icado pelas quatro alcas, carregado com a massa total
igualmente distribuida de 2,5 vezes a maxima carga permitida do contentor mais a sua carga
durante 5 minutos. Estes testes deverdo ser realizados apds os testes de impacto previstos no
item 0264;
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c) a segunda etapa, igamento por duas algas com a carga de 1,5 vezes a maxima carga
permitida do contentor mais a sua carga, e icada por duas al¢as diagonalmente opostas durante 5
minutos. Repetir o teste com as outras algas;

d) a carga a ser aplicada deverd ser igual a massa total do contentor mais a sua carga. O
contentor devera ser suspenso e posicionado com um angulo inclinado em relagdo a quina inferior
de 52 em relagdo ao piso e de, pelo menos, 50 mm acima do piso rigido; seguir-se-a uma liberagao
rapida de modo que a velocidade inicial de impacto seja de 1m/s;

e) apds os testes de icamento, deverd ser realizado por entidade credenciada um Ensaio
Ndo Destrutivo por Particula Magnética nas soldas das algas, a fim de ser verificada a integridade
das mesmas;

f) teste de medicdo de espessura: devera ser verificada a espessura da chapa em pelo
menos trés pontos do corpo, tampa e fundo; e

g) é valida a designacdo de outros testes que venham assegurar a adequacdo as
condigdes existentes. E imprescindivel o atendimento ao estipulado no ANEXO 2-E.

0274 - TESTE DE CONTENTOR METALICO INTERMEDIARIO

O item anterior estabeleceu os testes a que os tanques portateis devem ser submetidos
para serem considerados como Contentor “Offshore” (“Offshore Container”).

Nenhum tipo de IBC sera homologado ou considerado como contentor Offshore.

Anualmente, de acordo com o item 17 do anexo da MSC/Circ. 860, ha necessidade de
inspecdo visual externa e interna, assim como testes de icamento pelas quatro algas, e dois testes
com as duas alcgas

As inspecoes de cinco e dois anos e meio atenderdo aos requisitos dos tanques portateis.

SECAO XII
EXPLOSIVOS

0275 - BIBLIOGRAFIA

O Cdédigo IMDG, em todas as ocasides a que se refere as embalagens que pretendam
transportar mercadorias perigosas da classe 1, nos orienta consultar o Recommendations on the
Transport of Dangerous Goods - Model Regulations - vol. I, e, no caso dos testes, o que preceitua o
Manual of Tests and Criteria - vol. Il.

0276 - DOCUMENTACAO

Além da documentagdo exigida até entdao, todas as pessoas juridicas envolvidas com
recuperagdao, manutengdo, manuseio, uso esportivo, conhecimento, exportagao, importagao,
desembaraco alfandegario, armazenamento, comércio e trafego de explosivos, acessérios (de
arma, explosivo ou iniciador) agente quimico de qualquer estado fisico, ou pirotécnico, ou blaster,
devem enviar para a DPC cépia auténtica do Titulo de Registro (validade de trés anos), expedido
pelo Exército Brasileiro, Servico de Fiscalizacdo de Produtos Controlados da Regido Militar, de
acordo com o preceituado no decreto nimero 3665 de 20.11.2000 que aprova o Regulamento
Para a Fiscalizacdo de Produtos Controlados (R-105).

No Memorial Descritivo quando disser respeito a explosivos, além do prescrito no item
0206 alinea ¢, a fim de melhor caracterizar a composicdo do mesmo, ndo é possivel ser olvidados
os seguintes dados: ponto de fusdo, teor de acidez, densidade dos cristais e compactacao.
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0277 - CLASSIFICACAO

A classificacao do explosivo depende do grau de confinamento. Assim, analisa-se tanto o
produto quanto a embalagem, pois um mesmo produto pode ter mais de uma entrada na Lista de
Mercadorias Perigosas.

Os explosivos sdo da Classe |, e compreendem 6 divisdes:

a) Divisdo 1.1 - Substancias e artigos que tém massa com risco de explosdo (o efeito é
virtualmente instantaneo);

b) Divisdo 1.2 - Substancias e artigos que tém risco de projecdo mas ndo de explosdo de
massa;

c) Divisdo 1.3 - Substancias e artigos que tém risco de fogo e também em menor risco
de proje¢dao ou ambos, mas ndao um risco de explosdo de massa. Engloba também as que
promovem consideravel calor radiante; ou que queimam uma apds outra, produzindo menor
detonacdo ou efeito de propagacao, ou ambos;

d) Divisdo 1.4 - Substdncias e artigos que ndo apresentam risco significativo.
Apresentam pequeno risco de ignicdo durante o transporte. Os efeitos sdo largamente confinados
na embalagem e nenhuma projecao de tamanho ou distancia aprecidveis é esperado. Uma fonte
externa de fogo ndo causa, virtualmente, uma explosdo instantanea de todo o conteudo da
embalagem.

As substancias e artigos desta divisdo sao considerados compativeis com o grupo S, se
forem embalados ou projetados para que todo efeito perigoso advindo de um funcionamento
acidental, fique restrito ao interior da embalagem e esta ndo sofra degradacdo pelo fogo, e ainda,
se toda lingua de fogo ou rajada tenha efeito limitado, e ndo seja significativo de modo a impedir
a aproximacdo segura de um bombeiro num raio de acdo de cinco metros da embalagem;

e) Divisdo 1.5 - Substancias insensiveis e que tém risco de explosdo de massa, ha pouca
probabilidade de iniciacdo ou transicdo de queima para detonacdo sob condicdes normais de
transporte (a probabilidade é tanto maior quanto maior for a quantidade a ser transportada); e

f) Divisdo 1.6 - Artigos extremamente insensiveis que ndo apresentam risco de
explosdao de massa.

Os Cédigos de Classificacdo e de Compatibilizagcdo constam das tabelas do capitulo 2.1 do
Vol. | do Orange Book e consultar os Anexos 2-C e 2-D e itens 2.1.2.2 e 2.1.2.3 do Cddigo IMDG.

0278 - PROCEDIMENTO CLASSIFICATORIO:

Quando substancias ou artigos tendo, ou suspeitando ter, caracteristicas explosivas,
devem ser classificadas no Grupo 1, e enquadradas na divisdo apropriada e grupo compativel.

Um produto novo é aquele que, a critério da autoridade competente, envolve:

a) uma nova substancia ou mistura explosiva considerada como significativamente
diferente de uma ja classificada;

b) novo desenho do artigo, artigo com nova substancia explosiva, ou uma nova
combinagao ou mistura de substancia explosiva;

c) um novo desenho de embalagem para substancia ou artigo explosivo, incluindo novo
tipo de embalagem interna; e

d) uma unidade de carga, a menos que toda as embalagens tenham um cddigo com
classificacdo de risco idéntica.

O fabricante ou outro utilizador, para a classificacdo de um produto, deve providenciar
uma informacdo adequada concernente as normas e caracteristicas de toda substancia explosiva e
deve fornecer os resultados de todos os testes relevantes que tenham ocorrido.

O esquema geral para classificar uma substancia ou artigo na Classe |, apresenta dois
estagios:
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a) o potencial da substancia ou artigo vir a explodir deve ser apurada, e sua estabilidade e
insensibilidade, quimica e fisica, deve ser mostrada a fim de poder ser aceita. Usar o critério do
Anexo 2-C; e

b) se houve aceitacdo como Classe 1, proceder este estagio de acordo com o Anexo 2-D.

Onde ha concordancia internacional quanto ao critério dos testes, os pormenores sdo
dados no vol. Il do Orange Book.

O transporte em “containers”, estradas de ferro ou rodagem, pode requerer testes
especiais considerando a quantidade (confinamento) e espécie da substancia; tais testes devem
ser especificados pela Autoridade competente.

Os casos incertos com qualquer esquema de teste, deve ter decisao da Autoridade que
dard a decisdao final. Esta decisdao pode nao ter aceitagao internacional e consequentemente
somente serd valida no pais onde foi dada.

0279 - ENQUADRAMENTO NA CLASSE 1

Os resultados dos testes 1 a 4 sdo usados para determinar se o produto é ou ndo aceito
para a classe 1. Caso a substancia tenha sido fabricada com o objetivo de produzir um efeito
explosivo ou pirotécnico, é desnecessario conduzir os testes 1 e 2. Se um artigo ou substancia
embalado é rejeitado no teste 3 e/ou 4, é necessario redesenha-lo para poder ser aceito.

Os testes 5, 6 e 7 sao usados:

a) testes 5 - quando a substancia pode ser classificada como 1.5;

b) testes6-como 1.1,1.2,1.3 e 1.4;

c) testes 7 - como divisdo 1.6; e

d) no caso de compatibilidade com o grupo S, os testes podem ser abandonados pela
Autoridade competente se a classificacdo por analogia for possivel, usando resultados de testes
comparativos a outro artigo.
NOTA:

Articles, Pirotechnic sao UN 0428, 0429, 0430, 0431 e 0432, respectivamente: 1.1G, 1.2G, 1.3G,
1.4G e 1.4S.

Refer..ORANGE BOOK Manual de Testes e Critérios Vol. Il

O Procedimento do Anexo 2-C é usado para classificar uma substancia ou artigo para inclusdo
provisodria na Classe 1.

Os testes da série 1, responde & pergunta: E uma substancia explosiva?; a série 2: E a
substancia muito insensivel para ser aceita na classe 1?

Os testes da série 3, s3o usados para responder & pergunta: E a substincia tecnicamente
estavel?, e, E a substancia muito perigosa para o transporte na forma para a qual foi testada?
(Anexo 2-C). Tipos:

Teste 3 (a)- um teste de queda para determinar a sensibilidade a fricgao.

Teste 3 (c) - um teste de temperatura elevada para determinar a estabilidade térmica.

Teste 3 (d) - teste de ignicdo para determinar a resposta de uma substancia ao fogo.

Os testes série 4, pretendem responder & pergunta: E o artigo, artigo na embalagem, ou
substancia embalada, muito perigosa para o transporte?

As condigdes que podem ocorrer no transporte incluem a alta temperatura, alta umidade
relativa, baixa temperatura, vibracdo, impacto e queda.

Tipos:

Teste 4 (a) - um teste para a estabilidade térmica dos artigos.

Teste 4 (b) - um teste para determinar o risco oriundo de queda.

Os resultados destes testes preliminares devem ser usados no procedimento de classificacao.
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0280 - APLICACAO DOS METODOS

O procedimento de aceitacdo para substancias que tém efeito explosivo inicia-se com a
aplicacdo dos testes 3 (a) até 3 (d) para determinar se a substancia é muito sensivel ao transporte
na forma que foi testada. Caso ndo seja aprovada no teste 3 (c), o transporte ndo é permitido; se
tal ocorrer nos demais, deve ser encapsulada, torna-la menos sensivel ou embala-la para reduzir
esta possibilidade de estimulo externo. Os resultados desta série devem ser submetidos a série 4.
Ha necessidade de re-teste no caso de ter havido a operagao de tornar a substancia menos
sensivel.

Todos os artigos ou artigos embalados contendo substancias, que ndo atendem aos testes
3 (a), 3 (b) e 3 (c), devem ser submetidos aos testes da série 4.

As substancias embaladas sdo submetidas, somente, ao teste tipo 4 (b). Se o produto nao
atende aos testes tipo 4 (a) ou 4 (b), deve ser rejeitado; podendo entretanto, ser modificado, e
retestado. Em caso de suspeita, a Autoridade o submetera aos testes da série 1 e 2.

0281 - CLASSIFICACAO DA DIVISAO

O fluxograma do procedimento do Anexo 2-D deve ser aplicado em todas as substancias e
artigos que sdo candidatos a classe 1, excetuando-se os da divisdo 1.1 (tém massa com risco de
explosdo).

Se os artigos contém componentes dispendiosos, inertes e controlados, podem ser
substituidos por componentes inertes de similar massa e volume.

Os testes para classificacgdo em uma divisdo sdo agrupados em trés séries numeradas de 5
a 7, e dispostos a responder as perguntas do fluxograma do Anexo 2-D). Estes testes ndo podem
sofrer variacdes sem que a Autoridade justifique, internacionalmente, tal acdo.

Os testes da série 5 s3o usados para responder a pergunta: E a substancia explosiva muito
sensivel ao risco de explosdo de massa? Tipos:

Teste 5 (a) - o teste de choque para determinar a sensibilidade a um intenso estimulo
mecanico.

Teste 5 (b) - teste de temperatura para determinar a tendéncia de transicdo da
deflagra¢ao para a detonacgao.

Teste 5 (c) - teste para determinar se a substancia, quando em grande quantidade,
explode quando sujeita a fogo intenso.

Os resultados dos testes da série 6, sdo usados para determinar em que divisao, entre 1.1,
1.2, 1.3 e 1.4, corresponde o mais aproximadamente possivel, ao comportamento do produto, se
a carga é envolvida em fogo resultante de fonte interna ou externa, ou explosdo de fontes
internas. Os resultados sdao, também, necessdrios para saber se o produto pode ser compativel
com o grupo S da divisdo 1.4, e se ndo deve vir a ser excluido da classe 1. Tipos:

Teste 6 (a) - um teste de embalagem com produto para determinar se ndo ha explosao
de massa do conteudo.

Teste 6 (b) - um teste na embalagem com a substancia explosiva ou artigo explosivo, ou
artigos explosivos ndo embalados, para determinar se uma explosdo propaga-se de uma
embalagem para outra ou de um artigo ndo embalado para outro.

Teste 6 (c)- um teste de embalagem com o produto de uma substancia ou artigo
explosivo ndo embalado, para determinar se hd uma explosdo de massa ou risco de projecoes
perigosas, inducdo de calor e/ou queima violenta ou outro efeito perigoso quando envolvido em
fogo.

A pergunta: E o artigo extremamente insensivel? E respondida pela série 7 e sdo num
total de 10 tipos.
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0282 - TESTES DAS SERIES5 E 6

Os testes da série 5, sdo usados para saber-se a classificacao é para a divisdo 1.5.
Somente aquelas substancias que foram aprovadas em todos os 3 tipos de testes podem ser
inseridos nesta divisao.

Os testes da série 6 sao aplicados as embalagens de substancias explosivas nas condigdes
que forem oferecidas para o transporte. A arrumacgdo dos produtos deve ser a mais realista
possivel, e em condicbes de transporte normal, e devem reproduzir as situacbes mais
desvantajosas apds a testagem. Quando artigos explosivos sdo transportados sem embalagem, os
testes devem ser aplicados para artigos ndao embalados. Todos os tipos de embalagens contendo
substancias ou artigos devem ser submetidos aos testes, a menos que:

a) o produto, incluindo qualquer embalagem, pode ser classificado indubitavelmente, em
uma divisdo por peritos em qualificacdo de explosivos, baseando-se no resultado de outros testes
ou informacao disponivel; ou

b) o produto, incluindo qualquer embalagem, é classificado como 1.1.

O teste 6 (a) pode ser desprezado se o artigo explosivo estd sendo transportado sem
embalagem ou quando somente um artigo esta embalado.

O 6 (b) também, se, em cada tipo do teste 6 (a):

- 0 exterior da embalagem n3o esta danificada por detonacdo e/ou ignicdo; ou

- 0 conteudo da embalagem ndo explodiu totalmente, ou explodiu tdo fracamente que
excluird a propagacdo do efeito explosivo de uma embalagem para outra no teste 6 (b).

O teste 6 (c) pode ser abandonado se, no teste 6 (b), hd uma explosdo praticamente
instantanea ou virtualmente, do total contido na pilha. Em tais casos o produto é classificado na
divisao 1.1.

0283 - APLICACAO DOS TESTES

a) TESTES SERIE 3

O item 10.3.3.2 do Orange Book, esclarece que a reprovacao no teste 3 (c), inabilita
para o transporte e a reprovacdao nos testes 3 (a), 3 (b) ou 3 (d), pode ser relevada caso a
substancia venha a ser encapsulada ou de alguma forma estabilizada ou embalada para reduzir
sua sensibilidade ao estimulo externo; devendo o novo artigo resultante ser submetido aos testes
da série 4, e, se liquidos ou sélidos embalados (ndo sdo artigos), aos testes da série 4 (b) para que
se constate se o nivel de seguranga no transporte é consistente com os requisitos da Classe 1. As
substancias dessensibilizadas devem ser submetidas uma outra vez aos testes da série 3 para o
mesmo proposito. Caso uma substancia que tenha efeito explosivo seja aprovada em todos os
testes da série 3, ou um artigo que tenha efeito explosivo, tiver sido aprovado em todos os testes
da série 4, serdo aplicados os procedimentos para a classificagao da divisao.

b) TESTES SERIE 4

Teste 4 (a) - € para testar a estabilidade térmica de artigos e artigos embalados.

Teste 4 (b) (i) - paraliquidos. Requer aparelhagem especial.

Teste 4 (b) (i) - queda de 12 metros para artigos, artigos embalados e substancias
embaladas. Verifica se a queda livre se da sem produzir fogo significativo ou risco de explosao.
N3o pretende ser teste para avaliar se a embalagem resistirad ao impacto.

Superficie de impacto: placa de aco com espessura minima de 75 mm e dureza BRINEL
ndo menor que 200, solidamente fixada em funda¢cdo com a espessura minima de 600 mm.

Se é testada uma substancia embalada, a mesma ndo pode ser substituida por material
inerte.

Observar um periodo de espera apds o impacto para constatar se ndo houve iniciacdo ou
ignicdo visivel. A ruptura da embalagem ou artigo ndo é considerada como sendo um mau
resultado se o fogo ou explosdo ndo ocorrem em nenhuma das trés quedas.
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c) TESTES SERIE 5

Teste 5 (a) - verifica a sensibilidade da substincia a intensidade de estimulo
mecanico. Requer aparelhagem especifica.

Teste 5 (b) (i) - verifica a tendéncia da substancia passar na transi¢cdo da deflagracao
para a detonagdo. Requer aparelhagem especifica.

Teste 5 (b) (i) - idem

Teste 5 (b) (iii) - idem

Teste 5 (c) - é usado para determinar se uma substancia, embalada para transporte,
pode explodir se envolto em fogo.

Necessario:

1) uma (ou mais) embalagens na condi¢cdo e forma que é oferecida para embarque.
Volume n3o menor que 0,15 m>e 200 kg de substancia explosiva;

2) grelha de metal para suportar os produtos, no nivel de 1 m acima do solo,
permitindo o aquecimento adequado. Pode ser empregada uma piscina com liquido inflamavel,
guando entdo, a grelha ficard a 0,5m do nivel do solo;

3) o uso de fio para manter as embalagens fixas na grelha;

4) o fogo deve durar pelo menos 30 minutos ou até que a substancia tenha tido tempo
suficiente para reagir ao fogo;

5) efetuar a ignicdo em pelo menos dois lados (usar o vento favoravelmente a
gueima);

6) cameras de alta velocidade para registrar e gravar o evento;

7) a distancia entre as ripas ser de 10 cm, e de aproximadamente 50 mm?de secao.

A substancia que explode neste teste é considerada como ndo classificada para a
divisao 1.5.

d) TESTES SERIE 6

Os resultados dos trés testes da série 6 sdo usados para determinar quais divisdes, entre
1.1, 1.2, 1.3 e 1.4, corresponde mais aproximadamente do procedimento de um produto se sua
carga é envolvida em fogo resultante de fontes externa ou interna, ou uma explosdo de fonte
interna. Os resultados sdo necessarios para saber se o produto pode ser aceito como compativel
ao grupo S da divisdo 1.4, e se serd ou ndo excluido da classe 1.

Os testes devem ser aplicados a substancias e artigos explosivos embalados na condicdo e
forma que sao oferecidos ao transporte, e dispostos para os testes na posicao mais desvantajosa.
Quando os artigos explosivos sao transportados sem embalagem, os testes devem ser aplicados
como artigo ndo embalados.

Todos os itens de embalagens contendo substancias ou artigos, devem ser submetidos
aos testes, a menos que:

1) o produto, incluindo qualquer embalagem, possa vir a ser classificado,
indubitavelmente, para uma divisdao por Autoridade competente, baseando-se em outros testes
ou informacao disponivel; ou

2) o produto, incluindo qualquer embalagem, é classificado como divisdao 1.1.

N3o é necessario conduzir todos os trés tipos de testes. O teste 6 (a) pode ser dispensado
caso os artigos explosivos sejam transportados sem embalagem ou quando a embalagem contém
somente um artigo; e o 6 (b), podera ser dispensado se no teste 6 (a):

1) o exterior da embalagem estiver intacta de detonacdo ou ignicdo interna; e

2) conteudo da embalagem ndo explodiu totalmente, ou explodiu tdo fracamente, como
excluindo a propagacado do efeito explosivo de uma embalagem para outra no teste 6 (b).

O teste 6 (c) poderd ser dispensado se, num teste tipo 6 (b), ha uma explosdo
praticamente instantdnea de, virtualmente, todo o contelddo da pilha. Em tais casos o produto é
classificado para a divisdo 1.1.
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0284 - CONDIGCOES DOS TESTES

Os testes desta série sdo usados para embalagens de substancias e artigos explosivos nas
condic¢des que sao oferecidos para o transporte. A disposi¢cao deve ser a mais desvantajosa para o
transporte e resultados dos testes. Todas as substancias ou artigos explosivos devem ser sujeitos
aos testes a menos que:

a) o produto, incluindo qualquer embalagem, pode inequivocamente ser classificado em
uma divisao pela Autoridade competente, baseando-se em resultados de testes ou informagdes
disponiveis; ou

b) o produto, incluindo qualquer embalagem, é classificado para a divisdo 1.1.

NOTA: Definigdes no apéndice B do vol. | do Orange Book.

0285 - DEFLAGRACAO E DETONACAO

Numa substancia, isto é, propelente, que reage por deflagracdo quando sofre ignicdo (em
vez de detonacdo), e usado de um modo normal, ocorre uma combustdo acelerada, com aumento
local de temperatura e pressdo. A reacdo é em torno de 400 a 900 m/s. O exemplo mais tipico é
um bloco de pdlvora que se queima como um cigarro. A propagacao da reacdo da-se por uma
combustdo térmica. Cada particula que se queima transmite calor a particula adjacente, que se
inflama ao atingir a temperatura de explosdo. A caracteristica do propelente é possuir,
intrinsicamente, os elementos combustiveis e comburentes para a reacdo, ndo necessitando,
portanto, do oxigénio do ar para a reacao. Conceituando, a deflagracdo é uma reacdo quimica
rapida, na qual o calor produzido é suficiente para permitir que a reacao ocorra e se acelere sem a
colocacdo de outra fonte de calor; € um fendmeno superficial em que a reacdo flui de um material
inerte ao longo da superficie a uma velocidade subsonica.

A detonacdo se constitui numa reagdo quimica violenta dentro de um composto quimico
ou mistura mecanica, e que envolve calor e pressdo; ela se da através de material inerte a uma
velocidade supersonica. O resultado da reacdo térmica é exotérmica e de extremamente alta
pressao, forma uma onda de choque que se propaga com velocidade supersonica.

Na detonacdo, a substancia que reage por detonacdo (em vez de deflagracdo) quando
iniciada e usado de modo normal, ocorre a formag¢do de uma onda de choque, associada a reagao
quimica. Esta reacdo gira em torno de 1000 a 8000 m/s. Neste caso, a propagacdo da reagdo da-se
por ondas de choque. Cada particula, ao detonar cria uma onda pressdo, chamada de onda de
choque. Esta onda comprime adiabaticamente a particula adjacente, fazendo com que ela se
aqueca e detone ao atingir a temperatura de explosdao. Desta forma, apresenta um efeito de
ruptura, com uma pressao muito elevada, de impacto, produzida pelas ondas de choque.

O decreto numero 36656 de 20.11.2000 que publica o Regulamento para a Fiscalizagao
de Produtos Controlados (R-105) conceitua:

a) Deflagracdo é o fend6meno caracteristico dos chamados baixos explosivos, que consiste
na autocombustdo de um corpo (composto de combustivel comburente e outros), em qualquer
estado fisico, a qual ocorre por camadas e velocidade controladas (de alguns décimos de
milimetros até 400 m/s); e

b) Detonacdo é o fendmeno caracteristico dos chamados alto explosivos que consiste na
auto propagacdo de uma onda de choque através de um corpo explosivo, transformando-o em
produtos mais estaveis com liberacdo de grande quantidade de calor e cuja velocidade varia de
1500 a 8500 m/s.

0286 - REQUISITOS DOS TESTES DA SERIE 6
S3do os seguintes:
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Teste 6 (a) - Teste da Embalagem simples

Para determinar se ha explosao de massa do conteudo.

E aplicado para embalagens de artigos e substancias explosivas na condi¢do e forma que
sdo oferecidos ao transporte.

a) se a substancia pretende funcionar por detonagdo, deve ser testada com um padrdo
(pg 381 do vol Il do Orange Book);

b) se pretende funcionar por deflagragdo, deve ser testada com um ignitor suficiente
para assegurar a ignicdo da substancia dentro da embalagem (ndo mais que 30 g de pdlvora
negra); o ignitor deve ser colocado no centro da substancia dentro da embalagem;

c) se pretende ser usada como explosivo, deve ser testada com um detonador padréo.

Para embalagens de artigos ver o item 16.4.1.3.3 do Orange Book, pois sera em fungao do
mesmo possuir ou ndo meios préprios para ignicao ou iniciacdo.

A embalagem com seu conteldo é colocada sobre uma placa de aco apoiada diretamente
no solo. Embalagens similares cheias de terra ou areia, devem ser colocadas confinando-as 0,50 m
em todas as dire¢Ges, se o volume ndo exceder 0,15 m>; e 1,0 m, no caso de volume superior.
Métodos alternativos de confinamento podem vir a ser adotados usando sacos ou caixas em
derredor e em cima da embalagem em teste.

A substancia ou artigo uma vez iniciado é observado o seguinte: evidéncia de efeito
térmico, efeito de projecdo, detonacdo, deflagracdo ou explosdo do total do conteudo da
embalagem. Um tempo seguro de espera deve ser observado apds a iniciacdo. O teste deve ser
repetido trés vezes caso ndo ocorra antes um resultado decisivo (ex: explosdo total do conteudo).

Critério de Aceitacao:

Explosdo de massa (ver definicdo no vol. 1) indica um candidato a divisdo 1.1. A evidéncia
desta indicagdo inclui:

- um buraco ou cratera no local do teste;

- dano na placa sob a embalagem;

- dimensao da rajada; e

- rompimento e dispersdao do material confinado.

Se o produto é aceito na divisdo 1.1, testes posteriores ndo sdo necessarios; em caso
contrario, proceder os testes do tipo 6 (b).

Teste 6 (b) - Teste de Propagacgao

E um teste para embalagens de substancias ou artigos explosivos ou artigos explosivos
sem embalagens, com o intuito de determinar como a explosao se propaga.

Itens necessarios ao teste:

a) um detonador para iniciar a substancia ou artigo;

b) um ignitor que assegure a igni¢do da substancia ou artigo;

c) material apropriado para o confinamento;

d) uma folha de 3.0 mm de espessura de aco para agir como placa testemunho.

Equipamento para medig¢ao da rajada pode ser usado.

Procedimento:

O teste é aplicado a uma pilha de embalagens de um produto explosivo ou de artigos sem
embalagem, e em qualquer caso, na forma em que sdo oferecidos para transporte. Se os artigos
explosivos sdo para serem transportados sem embalagens, os testes devem ser aplicados a artigos
desembalados. Um volume de 0,15 m® deve ser empilhado sobre a placa que esteja no solo; caso
exceda este volume, ao menos uma serd colocada o mais aproximadamente possivel para
assegurar comunicacdo entre os produtos. O confinamento devera ser feito com embalagens de
sacos ou caixas cheias de areia o mais proximo da embalagem em teste que for possivel, e
rodeando-a com um minimo de 1,0 m em todas as direg¢des.

Para substancias embaladas:
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a) se a substancia pretende funcionar com detonacgao, deve ser testada com o detonador
padrdo (V. o tipo no apéndice do vol. ll);

b) se a substancia pretende funcionar por deflagracdo, deve ser testada com um ignitor
adequado (menos que 30 g de pdélvora negra) para assegurar a ignicao da substancia dentro da
embalagem individual. O ignitor deve ser colocado no centro da substancia que foi embalada;

c) as substancias que ndo se pretende usar como explosivo, mas provisoriamente aceita
na classe 1, deve ser testada usando qualquer que seja o sistema de ignigao e dé um “+” como
resultado em um teste tipo 6 (a).

Para artigos embalados ou ndo: ver item 16.5.1.5 do Orange Book.

A substancia ou artigo deve sofrer a iniciagdo e observado da mesma forma como
descrito acima para o teste 6(a), havendo ambigiliidade na interpreta¢do dos resultados, aumenta-
se 0 numero de testes.

Método e critério para assegurar os resultados dos testes:

Se no teste 6(b) a explosdo do conteldo de uma embalagem ou artigo desembalado
ocorre praticamente instantaneamente, o produto é aceito na divisdo 1.1. A evidéncia de tal
ocorréncia inclui:

- uma cratera (buraco) no local do teste apreciavelmente maior que uma embalagem ou
artigo desembalado;

- dano na placa sob a pilha e que seja apreciavelmente maior que uma embalagem ou
artigo desembalado;

- dimensdo da rajada que exceda, significativamente, a uma embalagem simples ou artigo
desembalado;

- violento rompimento e dispersdo da maioria do material confinado.

Fora isso, va para o teste 6 (c).

Teste 6 (c): - Teste da Fogueira

E um teste para embalagens de substancias ou artigos explosivos, ou artigos explosivos
nao embalados, para determinar se hd uma explosdo de massa ou risco de proje¢des perigosas,
calor radiante e/ou queima violenta ou outro efeito perigoso quando envolto em fogo.

Itens necessarios:

a) se o volume da embalagem da substancia ou artigo, ou artigo ndo embalado, é menor
que 0,05 m?, acrescentar ao conjunto um maior numero de embalagens, de forma a totalizar um
volume maior que 0,15 m3;

b) se igual ou maior que 0,05m?, use trés embalagens. Se o volume de uma embalagem
ou artigo ndo embalado é maior que 0.15 m>, a Autoridade competente pode relevar a exigéncia
das trés embalagens a serem testadas;

c) uma grade de metal para suportar os produtos e permitir um aquecimento adequado.
Se sarrafos de madeira sdo usados, a grade deve ficar a 1m acima do solo, e se usada uma piscina
de fogo, a grade deve ficar a 0,5 m acima do solo;

d) é permitido o uso de fio ou fitas para fixar as embalagens unidas em cima da grade;

e) um inflamdvel para manter o fogo queimando ao menos por 30 minutos, ou até que a
substancia ou artigo tenha tido tempo de claramente reagir ao fogo;

f) arranjos para provocar a ignicdo do éleo em pelo menos dois lados para a queima da
madeira, como querosene para embeber a madeira e fazer a ignicdo com graveto ou outro meio;

g) trés folhas de aluminio de 2000 mm x 2000 mm x 2 mm (dureza Brinell 23 e tensdo de
90 MPa) para agir como painéis junto a suportes para manté-las verticalmente;

h) cdmeras de cinema ou video, preferencialmente de alta velocidade, para gravar os
eventos;

i) um pirbmetro capaz de medir a temperatura de 800° C da fogueira;
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j) equipamento para medicdo da rajada e radibmetro associado a equipamento de
gravacgao, pode ser usado, e ainda:

O numero de embalagens necessarias, nas condi¢cdes e forma que sdo oferecidas ao
transporte, arrumadas tdao préoximas quanto possivel, e se for o caso, amarradas com tira de aco
para manté-las agrupadas durante o teste. Combustivel para colocar entre a grelha para que o
fogo envolva as embalagens. Precaucbes contra o vento devem ser tomadas para evitar a
dissipagdo do calor. Este, é produzido pelo reticulado de sarrafos de madeira (fogueira) com a
queima por liquido inflamavel, e capaz de produzir a chama com a temperatura minima de 800 °
C.

Balancear a razdo ar/combustivel para evitar que muita fumaga obscureca os eventos, a
queima se dé com suficiente intensidade e duragao que provoque a reagdo do material entre 10 e
30 minutos. As pecas de madeira devem ser de aproximadamente 50 mm? de se¢do ou maior a
critério do Perito face o tipo e o estado da madeira a ser empregada, arrumadas em forma de
grelha e a mais de 1m do solo. Distancia entre os sarrafos de 10 cm e estendendo-se pelo menos
1 m, em todas as direcbes, além das embalagens (note-se portanto, que o conjunto ficara, desta
forma, coberto pelos sarrafos). O combustivel deve ser usado de forma a garantir uma queima por
30 minutos ou até que todo o produto tenha tido tempo, claramente, de reagir ao fogo.

Podem ser utilizadas alternativas para a queima da madeira, como combustivel liquido ou
gas; a distancia no caso de piscina é 0,5 m. A queima deve permitir um correto envolvimento do
fogo.

Os painéis de aluminio ficam a distancia de quatro metros do eixo das embalagens,
dispostos em trés quadrantes, com o seu centro coincidindo com o eixo do conjunto das
embalagens. Se houver qualquer marca nos painéis, identifica-las claramente, a fim de distinguir
das criadas pelo teste.

A ignicdo deve ser em dois lados, simultaneamente, e a favor do vento. Ndo proceder ao
teste caso a velocidade do vento seja maior que 6 m/s. Um seguro periodo de espera deve ser
observado apds o fogo ter se extinguido.

Observar o seguinte:

- evidéncia de explosao;

- potencialidade das proje¢des que causem danos; e

- efeitos térmicos.

O teste é normalmente feito uma Unica vez, mas se a madeira ou combustivel usado ndo
for todo consumido, deixando uma significativa quantidade de substancia explosiva sem consumir,
ou nas proximidades do fogo, o teste deve ser repetido, usando-se mais combustivel ou método
diferente para aumentar a intensidade ou duracdo do fogo. Se o resultado do teste nao
caracterizar o risco para determinacdo da divisdo, um outro teste deve ser realizado.

Critério para aceitagao do resultado:

Para a classificagao do produto as indagagcdes do fluxograma do Anexo 2-C devem ser
respondidas na ordem.

Se ocorre a explosao da massa, o produto vai para a divisao 1.1. Uma explosao de massa é
considerada como ocorrida, se uma substancial proporcao de substancia explode, de forma que
praticamente o risco deve ser assumido como uma explosdo simultanea de todo o conteudo
explosivo da embalagem ou artigo ndo embalado.

Se a explosdao de massa ndo ocorre, mas uma das situacdes abaixo ocorrerem, o produto
é classificado para a divisao 1.2:

a) perfuracao de qualquer um dos trés painéis verticais;

b) uma projecdo metdlica com energia cinética excedendo 20J, estimada pelo grafico a
seguir, e na regiao adequada da curva.

O grafico foi construido com os dados constantes da tabela:

-2-53 - NORMAM-05/DPC
Mod 8



90

801
701
E 601 A
2 5ol ‘ -
c
S \ —a—8J
o 407 -
a) A
30T A
A N
“A. Divisdo 1.2
201 B,
Divisdo 1.4  "*A.... ..
108 00 TR TTUTTteeann
Divisd0 1.4 S
0 t : : : t
100 200 300 400 500
Massa (g)
MASSA DISTANCIA DA PROJEGCAO (m)
(8) 20) 8l
25 83,6 46,8
50 58,4 28,7
75 44,4 20,6
100 35,6 16,2
125 29,8 13,3
150 25,6 11,4
175 22,43 10
200 20 8,8
300 13,9 6,3
400 10,9 4,9
500 8,9 4,1

Se nenhum dos eventos ocorrerem que possibilite a classificagdo como 1.1 ou 1.2, mas
gualquer dos efeitos abaixo vierem a ocorrer, o produto ird para a divisdo 1.3:

a) uma bola ou jato de fogo que surja entre qualquer dos trés painéis;

b) projecdes incandescentes que emanem do produto, a mais que 15 m do eixo da
fogueira;

c) o tempo de queima do produto ser menor que 35 segundos para 100 kg de massa
liqguida de explosivo. Alternativamente, no caso de artigos e substancias de baixa energia, a
irradiacdo de queima do produto excede a do fogo em mais que 4 kW/m? a uma distancia de 15
metros do eixo das embalagens ou dos artigos sem embalagem. A irradiacdo é medida por um
minimo de 5 segundos e durante o periodo de maxima emissao.

Se nenhum dos eventos ocorrerem que possibilite a classificagdo como 1.1, 1.2 ou 1.3,
mas quaisquer dos efeitos abaixo vierem a ocorrer, o produto ira para a divisao 1.4 e para um
grupo de compatibilidade outro que nao o do grupo S:
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a) uma bola de fogo ou projecdo que se estenda a mais que 1 metro das labaredas da
fogueira;

b) uma projecdao do efeito térmico do produto a mais que 5 metros do eixo das
embalagens ou dos produtos sem embalagem;

c) uma reentrancia em qualquer dos painéis, de mais que 4 mm;

d) uma projegao metalica com energia cinética maior que 8J plotada na regido propria do
grafico Distancia x Massa;

e) um tempo de queima do produto menor que 330 segundos para 100 kg de massa
liquida do explosivo.

Se nenhum dos eventos ocorre que classifique o produto para a divisdo 1.1, 1.2 ou 1.3, ou
para a divisdo 1.4 em um grupo de classificacdo outro que ndo o S, mas a projecao, efeito térmico
ou de rajada que ndo seja de forma significativa impeditivo do bombeiro ou outra resposta nao
prevista, chegar nas proximidades imediatas (5 m) das embalagens ou artigos ndo embalados,
entdo o produto é aceito para a divisdao 1.4 e para a compatibilizacdo que ndo seja a do grupo S.

Se ndo hd, num todo, risco de efeitos, o produto é considerado excluido da classe 1. As
possibilidades, como mostra o fluxograma do Anexo 2-C, sdo:

a) se o produto é um artigo fabricado com vistas a producdo de um explosivo
experimental ou de efeito pirotécnico, entao:

() se ha algum efeito externo (projecao, fogo, fumaca, calor ou som alto), ao préprio
dispositivo, 0 mesmo ndo é excluido da classe 1 e o produto, como embalado, é aceito para a
divisdo 1.4 e para a compatibilidade do grupo S. Testes envolvendo dispositivos sem embalagem
ou confinamento, ver Vol | do Orange Book, item 2.1.1.1 (b). Algumas vezes os efeitos
proclamados sao observados no teste 6 (c), e nestes casos o produto é classificado em 1.4 S, sem
testes adicionais; e

(I se ndo ha efeito externo ao préprio dispositivo, é excluido da classe 1 de acordo
com o previsto no vol. | do Orange Book, item 2.1.1.1 (b). Este item refere-se explicitamente ao
dispositivo, em vez da embalagem, entdo ele é freqlientemente necessdrio para fazer-se a
avaliacdo sobre os fundamentos envolvendo o funcionamento de dispositivo sem embalagem ou
confinamento.

b) se o produto ndo é fabricado com vistas a producdo de explosivo experimental ou de
efeito pirotécnico, é excluido da classe 1 de acordo com a mesma referéncia do vol. I.

NOTA:

1-0 valor de 35 segundos/100 kg corresponde a média do fluxo térmico de 4 kW/m? a 15
metros e de calor de combustdo de 12500 J/g; se o valor do calor de combustio é
significativamente diferente, o tempo de queima pode ser corrigido, por exemplo, um calor de
combustdo correto de 8372 J/g, queimando por (8372/12500) x 35 = 23,4 segundos, produzira o
mesmo nivel de fluxo. As corre¢cdes de massa diferentes de 100 kg podem ser feitas de acordo
com a tabela abaixo que relaciona os valores do fluxo térmico com a variagao de massas:

Divisdo 1.3/1.4 Divisdo 1.4/1.4S
Massa (kg) Fluxo (15 m) Queima (s) Fluxo (5m) Queima (s)
20 1,36 kW/m’ 21,7 1,36 kW/m’ 195
50 2,5 29,6 2,5 266
100 4 35 4 330
200 6,3 46,3 6,3 419
500 11,7 63,3 11,7 569
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2 -0 valor de 330 segundos /100 kg corresponde a média do fluxo térmico de 4 kW/m? a5
metros e de calor de combustdo de 12500 J/g; para valores diversos pode-se usar o mesmo
raciocinio da nota anterior.

3 -em algumas experiéncias de queima, em eventos identificadveis, podera ser observado que a
mesma se da em separado, em tais casos, pode ser usado o tempo de queima e a massa de cada
evento.

4 - o fluxo térmico pode ser calculado pela féormula:

Onde: F- fluxo térmico expresso em kW/m?
_ C.E C- constante de 0,33
F= 4 R2t E- energia total em joules

R - distancia do fogo a posicdo escolhida, em metros
T- tempo de queima observado, em segundos

0287 - REQUISITOS DOS TESTES DA SERIE 7

Os testes desta série respondem a pergunta: O artigo explosivo é extremamente
insensivel? Constitui-se em uma das etapas do fluxograma do Anexo 2-C, e sendo a resposta
afirmativa, serd classificado na classe 1.6; em sendo negativa, serd submetido aos testes da série
6. Face a particularidade dos mesmos a explanacao fica restrita as fontes de consulta do Orange
Book

SECAO Xl
EXPLOSIVOS MILITARES

0288 - EMBALAGEM

Os explosivos militares devem estar sujeitos as premissas do Cdédigo IMDG quanto os
testes operacionais a que sdao submetidos repetidas vezes e com responsabilidade; podendo,
consequentemente, vir a ser aprovados para serem transportados. E o serdo, sem embalagem,
guando estiverem desprovidos de seus mecanismos de iniciagdao, ou com eles contidos por, pelo
menos, dois efetivos mecanismos de protecdo contra a inicia¢ao.

Quando tais artigos tém carga propelente, ou sdo auto-propelentes, seus sistemas de
ignicdo devem estar protegidos contra estimulos ocorridos durante as condicdes normais de
transporte.

0289 - TESTES

Um resultado negativo nos testes da série 4, ou em artigo sem embalagem, indica que o
mesmo pode ser transportado sem embalagem. Estes artigos sem embalagem, podem ser fixados
em bergos ou contidos em cestas ou dispositivos adequados de manuseio, estocagem ou
langamento, de forma que nao figuem soltos durante o transporte em condigdes normais.

Especial precaucdo deve ser mantida apds o teste de queda, ou seja, aguardar um minimo
de 5 (cinco) minutos antes de aproximar-se para inspecionar; no caso de ter sido observada
fumaca ou chama, o tempo devera ser dilatado para 30 (trinta) minutos apds o desaparecimento
de tais sinais.

O transporte de tal explosivo deve ser limitado a 25 kg por pessoa ou 50 kg para duas
pessoas, acima destes valores, a utilizacdo de meios mecanicos para o transporte é obrigatdria.
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0290 - EQUIVALENTE TNT

O material explosivo pode ser avaliado em termos de equivalente TNT ou massa
equivalente a TNT. Isto é, um equivalente TNT de 1,2 significara que 1 libra peso de material sera
equivalente a 1,2 libra peso de TNT.

Basicamente, os explosivos sao comparados ao TNT face a abundancia de informagdes
existentes, tanto para o TNT como para as suas propriedades, mas também, a existéncia de
multiplos métodos usados para os testes.

Os explosivos sdo compostos de um oxidante associado a um combustivel. O primeiro é a
substancia que produz a oxidagao, isto é, a propriedade do agente em se combinar com o
oxigénio, e, quando tanto ela quanto o combustivel se apresentam na mesma molécula, tal
material é considerado ideal; em oposi¢ao, o explosivo é classificado como nado sendo ideal.

0291 - REAGAO QUIMICA

Ocorre a reacdo quimica em uma mistura ou composto, quando sob o calor ou choque, se
decompode com extrema rapidez, liberando gas e calor. Para que esta reacdo seja caracteristica de
um explosivo, deve exibir todas as seguintes condicdes:

a) formacdo de gases;

b) desenvolvimento de calor;

c) rapidez de reacdo; e

d) iniciacdo da reacdo pela acdo de calor ou choque.

0292 - CARACTERISTICAS DO EXPLOSIVO MILITAR
a) Disponibilidade e Custo
Ter a producdo caracteristicas de preco baixo, disponibilidade de grandes quantidades,
baixo preco e seguranga;
b) Sensibilidade
A sensibilidade relativa de um determinado explosivo ao impacto pode variar muito,
existindo testes para determina-la;
c) Estabilidade
E a capacidade de um explosivo de ser estocado sem vir a deteriorar-se, é afetada pela
constituicdo quimica, pela temperatura ambiente e exposi¢ado ao sol;

d) Trabalhabilidade
E a capacidade de seguir o que se pretende no modo como a energia é liberada; sendo
avaliada por varios testes;
e) Estilhagamento
Caracteristica que determina a maneira como se conduz efetivamente uma explosao
sob o aspecto da fragmentagdo. A rapidez com que a explosao encontra seu pico de pressao é a
medida do seu estilhacamento;
f) Densidade
E a unidade de peso por unidade de volume;
g) Volatibilidade
E o imediatismo com o qual o explosivo se vaporiza; sendo uma caracteristica
indesejavel;
h) Higroscopicidade
E altamente indesejavel, pois reduz a sensibilidade, resisténcia e velocidade de
detonacdo do explosivo.; e
i) Toxidade
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E uma caracteristica que é reduzida ao minimo nos explosivos militares, uma vez que
pode vir a causar danos ao organismo humano.

0293 - MUNIGCAO DE PEQUENO CALIBRE

E aquela até o calibre .50 (12,7 mm) e estdo dispensadas dos testes classificatérios, sendo
enquadradas como da divisdo 1.4S.
Excecdo a ser feita ao calibre .50 do tipo incendiario que é 1.4G e 1.4C nos demais tipos (comum,
festim, tracante, perfurante, etc)

0294 - DISPENSA DE TESTES CLASSIFICATORIOS

As munigOes militares podem vir a ser dispensadas dos testes classificatérios a critério da
DPC, que analisard a documentacdo em que o fabricante utilizou para a classificacdo pretendida,
memorial descritivo e caracteristicas intrinsecas da municdo, podendo obter parecer da Diretoria
de Sistemas e Armas da Marinha.

SECAO XIV
VOLUME 3 DO IMDG

0295- CONTEUDO

Com o propésito de facilitar uma possivel consulta ao suplemento do Cddigo IMDG,
esclarecamos os principais topicos que sdo abordados no mesmo:

a) Procedimentos de Emergéncia para Navios Transportando Mercadorias Perigosas -
Emergency Procedures for Ships Carrying Dangerous Goods (EmS) preconiza que antes do
envolvimento no manuseio e transporte de mercadorias perigosas, conhega-se as caracteristicas e
propriedades perigosas das mesmas e, se necessario, as precaucbes de seguranca a serem
observadas. Prevé informacdes sobre regras de seguranca, equipamentos de protecdo individual,
e procedimentos de emergéncia a serem seguidos e a¢ées a empreender em caso de acidente;

b) Guia de Primeiros Socorros - Medical First Aid Guide for Use in Accidents Involving
Dangerous Goods (MFAG) pretende alertar quanto ao tratamento inicial do envenenamento
quimico e diagndstico, dentro das disponibilidades existentes a bordo no mar;

c) Procedimentos para Relatérios, orienta quanto aos principios gerais que devem ser
seguidos pelos navios ao transmitirem os relatérios acerca dos acidentes que tenham envolvido
mercadorias perigosas, substancias causadoras de danos ou as poluidoras marinha;

d) Guia para Embalagem das Unidades de Carga, com excecdo das a granel, e aplicével,
em todas as operagdes de transporte terrestre ou maritimo realizadas com os contentores (ou
cofres de carga), veiculos, vagdes ferrovidrios, ou outros similares;

e) Quantidades Limitadas como estabelece o item 212;

f) Recomendacgbes para o uso seguro de pesticidas a bordo dos navios que leva em
consideracao os mesmos terem sido infectados por insetos e roedores, assim, trata da prevencao,
manuteng¢do das condigdes sanitarias, principais locais normalmente infectados, métodos de
desinfeccdo quimica, fumigacao, iscas permitidas, uso dos pesticidas, transporte apds a fumigacao,
etc;

g) Cdédigo Internacional para o transporte seguro de combustivel nuclear irradiado
embalado, pluténio e residuos com alto grau de radioatividade a bordo de navios (INF Code); e

h) O apéndice, que contém resolucdes e circulares referenciadas no Cédigo IMDG e em
seu Suplemento (volume 3).
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CAPITULO 3
MATERIAL DE SALVATAGEM
SECAO |

0301- PROPOSITO
Estabelecer requisitos para construgao e testes de equipamentos salva-vidas para uso em
embarcacgdes e plataformas maritimas.

0302 - DOCUMENTOS NECESSARIOS

a) Documentagao Inicial

A solicitacdo de homologacdo devera ser efetuada por requerimento a DPC, conforme
Anexo 1-B. Deverd ser feito um requerimento para cada modelo ou tipo de material que se
pretenda homologar. Ao requerimento deverdo ser anexados os documentos a seguir:

1) Cépia autenticada do Contrato Social da empresa devidamente registrado na Junta

Comercial competente, indicando o nome do (s) sécio (s) responsavel(eis) pela geréncia da
empresa, Certiddao da Junta Comercial correspondente identificando o sécio-gerente da empresa
ou Ata de Assembléia Geral, nomeando o responsdvel pela geréncia da empresa; este ultimo
podera, caso os atos da empresa o permitam, delegar a terceiros a Representagdo Legal perante a
DPC.

Na documentacdo estrangeira, o Contrato Social ou documento de idéntica
finalidade, indicard o responsavel pela empresa, podendo o mesmo nomear pessoa fisica ou
juridica para representa-la através de contrato ou procuragdo com poderes especificos para tal,
devidamente autenticada, e com validade internacional

Caso a empresa ja tenha remetido anteriormente e ndo tenha havido altera¢do do
Contrato Social, prescinde-se da remessa de outra cépia. No entanto, a qualquer momento, a DPC
podera solicita-los.

2) Memorial descritivo, desenhos e toda a documentacdo técnica necessdria a perfeita
descricao e especificacdo do material, inclusive de eventuais acessorios.
b) Descricdo da Documentag¢ao Técnica
1) Memorial descritivo

O memorial descritivo devera ser apresentado em duas vias em formato ABNT A-4,
com capa contendo o nome e numero do documento, alteracbes, data e assinatura do (s)
responsavel (eis) técnico (s) claramente identificados; e devera conter dados do material a ser
homologado tais como modelo, dimensdes, peso, material utilizado, descricdo detalhada das
matérias primas empregadas na confeccdo do material, do processo de fabricacdo e montagem,
requisitos operacionais e demais informacdes necessarias para sua completa caracterizacdo e
registro.

2) Desenhos

Os desenhos, em duas vias, deverdo ser apresentados nos padrdes previstos nas
Normas ABNT, preferencialmente em formato A-4, e deverdo conter, no minimo, o nome do
documento, numero, alteracdo, unidade, escala, data e assinatura(s) do(s) responsavel(eis)
técnico(s) com nome legivel.

3) Documentacao de Controle de Qualidade:

Apresentar documentagdo que comprove estar a produgdo do material e os testes
e ensaios internos de controle de qualidade do mesmo, em conformidade com as Normas ISO da
Série 9000.
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4) Producgao
Apresentar Declaragdo assinada pelo Responsdvel Técnico da empresa, afirmando
que os protdtipos foram fabricados obedecendo os requisitos estabelecidos em resolugao
pertinente da IMO, assim como a produgdo se pautard pela mesma, a fim de que se venha obter
um correto e permanente controle da qualidade.
5) Outros documentos técnicos
(@) Arranjos de conjuntos;
(b) Listas de componentes;
(c) Manuais ou folheto de instrucdo para utilizacdo; e
(d) Proposta de planilha de testes para homologagao do protétipo.

0303 - CERTIFICADO DE HOMOLOGAGAO

a) O modelo de Certificado de Homologacao é o constante do Anexo 3-B. O Certificado de
Homologacdo serd expedido em duas vias, original e cdpia. O original serda entregue ao
requerente, mediante recibo, acompanhado dos documentos previstos para a concessdao do
Certificado de Homologacdo, endossados através do carimbo conforme modelo do Anexo 1-C.
Ficardo arquivados na DPC a cépia do Certificado, juntamente com uma via dos documentos,
desenhos e avaliacGes efetuadas;

b) O Certificado de Homologacdo de material tipo SOLAS, serd bilinglie, obedecendo o
mesmo modelo do Anexo 3-B. Nesses Certificados serdo lancados também os Caodigos ou Normas
internacionais atendidas pelo produto homologado;

c) O verso do certificado podera ser utilizado para o lancamento de dados ou outras
informacdes afins; e

d) A validade constante dos Certificados de Homologacdo dos equipamentos de
salvatagem ndo é mandatdria para considerar-se como impeditivo o seu uso. Sendo ndo perecivel,
o que determina a aceitacdo é o estado fisico que apresenta, e que por sua vez, é funcdo da
manutencdo e conservacao. Especial atencdo deve ser dada a data de fabricacdo gravada na
etiqgueta constante do equipamento, que deverd ser anterior ao término da vigéncia do
Certificado. Todos os coletes que receberam Certificados com numeragdo apods 07/5/1997, foram
testados de acordo com os requisitos previstos na NORMAM 05/DPC.

0304 - PLANILHAS DE TESTES

As Planilhas de Testes dos Equipamentos Salva-vidas SOLAS disponiveis na pagina da DPC
http://www.dpc.mar.mil.br/, no “link” Segurangca do Trafego Aquavidrio, se basearam nas
prescricbes do Cdédigo Internacional de Equipamentos Salva-Vidas (Cédigo LSA) e Resolugdo
MSC.81(70) da Organizacdo Maritima Internacional (IMO), e deverdo servir de guia na conducdo
dos testes, e registro de dados.

A Resolugdao MSC.81(70), empresta maior precisdo na condugdo dos testes e dirime
possiveis duvidas quanto aos métodos aplicados. Ela também foi colocada junto as Planilhas sob o
titulo “Requisitos dos Testes dos Equipamentos de Salva-vidas”, devendo igualmente ser
consultada para um melhor aproveitamento nos testes.

0305 - PRESCRICOES GERAIS
A menos que expressamente disposto em contrario, todos os equipamentos salva-vidas
descritos neste capitulo deverdo:
a) ser bem construidos e com o material adequado;
b) quando aplicavel, ser a prova de apodrecimento, resistentes a corrosdo e ndo ser
afetados excessivamente pela agua do mar, por éleo, ou pelo ataque de fungos;
c) quando expostos a luz solar, ser resistentes a deterioracdo;
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d) ser de coloragdo laranja altamente visivel em todas as partes em que isso auxilie na
deteccdo. A possivel utilizacdo de outras cores deverd ser objeto de consulta técnica a DPC;

e) se forem empregados em mar agitado, serem capazes de operar satisfatoriamente
naquele ambiente;

f) possuir marcas visiveis, indicando as informagdes relativas a sua aprovagao, inclusive a
Administragao que os aprovou, e quaisquer restricdes operativas; e

g) quando aplicavel, serem dotados de uma prote¢do contra choques elétricos, para
evitar danos ou ferimentos.

SECAO I
BOIAS SALVA-VIDAS

0306 - CLASSES DE EMPREGO

As bodias salva-vidas sdo classificadas como:

a) CLASSE | (SOLAS) - fabricadas conforme requisitos previstos na Convengado
Internacional para Salvaguarda da Vida Humana no Mar (SOLAS). Utilizadas nas embarcacées
empregadas na navegacao em mar aberto e nas plataformas. Seu uso é eficiente em qualquer tipo
de dgua, mar agitado e locais remotos onde o resgate pode ser demorado.

b) CLASSE Il - fabricadas com base nos requisitos SOLAS, abrandados para uso nas
embarcagdes empregadas na navegacao de mar aberto, que operem somente em daguas sob
jurisdicdo nacional. Possui os mesmos requisitos de flutuabilidade das bdias da classe I.

c) CLASSE lll - destinada ao uso nas embarcacdes empregadas na navegacao interior.

0307 - REQUISITOS PARA BOIAS SALVA-VIDAS CIRCULARES

a) as especificacdes referentes as bdias salva-vidas da classe | (SOLAS) se encontram nas
Planilhas de Testes citadas no item 0304;

b) deverdo ser fabricadas de acordo as dimensGes e massas constantes da tabela
seguinte:

Diametro externo Diametro interno Massa minima
Classe , . ..
maximo (mm) minimo (mm) (kg)
Classe | 800 400 2,5
Classe Il 650 200 1,5
Classe 11l 650 200 1,5

c) deverdo ser de material imputrescivel e resistente a d4gua do mar, agua doce, petrdleo
e seus derivados e a fungos;

d) deverdo ser fabricadas com material de flutuabilidade prépria, ndo devendo ser
acrescido novos materiais, tais como: miolo de junco, palhinha, serragem, aparas de cortiga,
cortica granulada ou qualquer outro material granulado solto, bem como n3o deverdo possuir
qualquer compartimento de ar que dependa de ser inflado para ter flutuabilidade positiva;

e) a bodia construida em cortica macica deverd ser recoberta de material adequado para
servir de protecdo contra fogo, aumentar sua resisténcia e, também, para permitir a pintura e
marcagao.

f) para as classes Il e Ill, a variacdo da temperatura ambiente serd de -1°Ca + 65° C; e a
variacdo da temperatura da dgua sera de 10°C a 30°C.

g) deverdo resistir a deterioracdo provocada pela luz solar nas partes expostas;

h) deverdo ser fabricadas na cor laranja, de acordo com o previsto no item 0305 d);
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i) deverdo ser providas de uma linha de salva-vidas com didmetro ndo inferior a 9,5mm e
de comprimento igual ou maior que 4 vezes o diametro externo da béia. Essa linha sera fixada em
quatro pontos, equidistantes, em torno da circunferéncia maxima da bdia, de modo a formar
guatro algas iguais em comprimento e que seja permitida sua substituicdo em caso de avaria; sua
carga de ruptura devera ser igual ou maior que 5 kN;

j) ndo deverdo fundir-se ou queimar-se apods haver estado totalmente envolvidas em
chamas durante um periodo de 2 segundos;

k) deverdo ser construidas de modo a suportar uma queda na dgua da altura em que for
estivada acima da linha de flutuacdo na condicdo de navio leve, ou de uma altura de 30 m, se este
ultimo valor for superior, sem que isto prejudique seu desempenho ou dos acessérios a ela
associados.

I) nas classes | e Il deverdo ser fixadas quatro (4) fitas de material retro-refletivo,
defasadas de 90° C, mantendo as dimensdes minimas de 30 cm no sentido radial por 5 cm no
sentido transversal (ver. figura abaixo), conforme especificado na Resolucdo A.658 (16). A fita
retro-refletiva deverd ser de tipo homologado pela DPC. As bdias classe Il estdo dispensadas de
dotar essas fitas.

m)deverdo ser dotadas de retinida flutuante que:

1) ndo crie cocas;

2) nas badias classes | e |, possua comprimento igual ou superior ao dobro da altura em
gue for estivada acima da linha de flutuacdo correspondente ao calado leve em 4dgua do mar, ou
30 metros, se este valor for maior. Seu diametro minimo devera ser de 9,5 mm. Para as bdias
classe lll, o comprimento de retinida flutuante podera ser de 20m; e

3) carga de ruptura minima de 5 KN;

n) Dispositivo de lluminagcdo Automadtica - as bdias salva-vidas Classe | e I, deverdo ser
capazes de serem dotadas de dispositivo de iluminagdo automatica com as seguintes
caracteristicas:

1) o dispositivo de iluminacdo deverd ficar preso a ela por meio de um fiel ou outro
meio similar de fixacao;

2) o dispositivo ndo devera ser apagado e nem ter seu funcionamento alterado pela
agua doce ou salgada;

3) tal dispositivo devera funcionar em todas as direcdes do hemisfério superior, de
modo continuo e com uma intensidade luminosa de pelo menos 2 candelas, ou emitindo lampejos
a uma razao minima de 50 lampejos por minuto, com a intensidade eficaz correspondente;

4) devera ser alimentado por uma fonte de energia elétrica que garanta seu
funcionamento como previsto no item anterior por, no minimo, 2 horas; e

5) ser construido de modo a suportar uma queda na agua da altura em que for
estivado, acima da linha de flutuacdo na condicdo de navio leve, ou de uma altura de 30m, se este
ultimo valor for superior, sem que isto prejudique seu desempenho.

-3-4- NORMAM-05/DPC
Mod 10



0) a bdia devera ser marcada de forma permanente, em uma das faces, com uma
etiqueta, no tamanho minimo de 5cm x 9cm, com as seguintes informacdes:

MARINHA DO BRASIL
DIRETORIA DE PORTOS E COSTAS

CERTIFICADO N2 /
CLASSE
FABRICANTE
MODELO N SERIE

DATA DE FABRICACAO
p) as bdias classes Il e lll deverdo ser submetidas e aprovada nos seguintes testes:

TESTES DE BOIAS ANEXO
1 | Conformidade do protétipo 3-E
2 | Queda 3-Q
3 | Flutuabilidade 34
4 | Resisténcia a chamas 3-L
5 | Resisténcia mecanica aplicado a propria bodia 3-J
6 | Resisténcia mecanica aplicado a linha salva-vidas e a retinida 3-J
7 | Temperatura ciclica aplicado a prdpria bdia 3-F
8 | Resisténcia a 6leos aplicado a prdpria bdia 3-G
9 | Dispositivo de iluminagdo automatico 3-R
10 | Dispositivo de fumigeno automatico 3-S
11 | Inspecdo interna final 3-p

0308 - REQUISITOS PARA ASSENTOS FLUTUANTES

a) O fabricante podera solicitar a homologacdo de assentos flutuantes para emprego
como bdia salva-vidas classe lIl.

b) Os assentos flutuantes deverdo ser submetidos aos mesmos testes das bdias salva-
vidas classe Ill, com exce¢do do teste de resisténcia mecanica (tragdo) e resisténcia a chama.

0309 - REQUISITOS PARA BOIA SALVA-VIDAS TIPO FERRADURA

A bdia salva-vidas classe lll (Navegagdo Interior),poderd ser fabricada em formato de
ferradura, conforme mostrado na figura abaixo. Devera ser submetida aos mesmos testes
daquela fabricada com o formato circular, com excegao do teste de resisténcia a chama e com
alteragdo do arranjo para o teste de tragao.

0310- SELECAO DAS AMOSTRAS PARA TESTES DE BOIAS SALVA-VIDAS
Para os testes, o fabricante devera apresentar trés bdias por classe e tipo que desejar
homologar. Essas amostras serdo marcadas com as letras A, B e C, devendo todas serem
submetidas a avaliacdo quanto as caracteristicas do protdétipo. Em seguida, as amostras serdo
submetidas aos seguintes testes:
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a) Amostra A- temperatura ciclica, queda, resisténcia a 6leo, e flutuabilidade, nessa
ordem;

b) Amostra B- Temperatura ciclica, queda, resisténcia a chama, e flutuabilidade, nessa
ordem; e

c) Amostra C- Resisténcia mecanica. Serd também utilizado para comparacdo com as
bdias A e B, ao final dos testes.

0311- SELECAO DE AMOSTRAS PARA TESTES DE DISPOSITIVOS DE ILUMINAGCAO E FUMIGENO
AUTOMATICOS UTILIZADOS EM BOIAS SALVA-VIDAS
Serdo realizados os testes previstos no Item 1 da Resolugdo MSC.81 (70), anexa a
Resolugdo MSC 70/23/Add.1,da Organizagdo Maritima Internacional - IMO, de acordo com as
planilhas citadas no item 0304.

SECAO Il
COLETES SALVA-VIDAS

0312 - CLASSES DE EMPREGO

Os coletes salva-vidas sao classificados como:

a) CLASSE | (SOLAS) - fabricados conforme requisitos previstos na Convencdo
Internacional para Salvaguarda da Vida Humana no Mar (SOLAS). Utilizados nas embarcac¢Ges
empregadas na navegacdo em mar aberto e nas plataformas. Seu uso é eficiente em qualquer tipo
de dgua, mar agitado e locais remotos onde o resgate pode ser demorado.

b) CLASSE Il - fabricados com base nos requisitos SOLAS, abrandados para uso nas
embarcagdes empregadas na navega¢do de mar aberto, que operem somente em daguas sob
jurisdicdo nacional. Possui os mesmos requisitos de flutuabilidade dos coletes Classe | (SOLAS). O
que o diferencia é o fato de nao possuir lampada.

c) CLASSE Il - destinado ao uso nas embarca¢Ges empregadas na navegacao interior.

d) CLASSE IV - material fabricado para uso, por longos periodos, por pessoas envolvidas
em trabalhos realizados préximos a borda da embarcagdo, cais ou suspensos por pranchas ou
outros dispositivos que corram risco de cair na dgua acidentalmente.

e) CLASSE V - material fabricado para emprego em atividades esportivas tipo “jet-ski”,
“banana-boat”, esqui aquatico, “windsurf”, “parasail”, pesca esportiva, canoagem, embarcacdes
miudas classificadas como esporte e/ou recreio, embarcacbes de esporte e/ou recreio de médio
porte empregada na navegacao interior e outras.

f) CLASSE V ESPECIAL - material fabricado para emprego em atividades esportivas que se
utilizam de corredeiras, tipo “rafting” ou outras atividades reconhecidas como de aguas brancas.

0313 - REQUISITOS PARA COLETES SALVA-VIDAS RiGIDOS

O colete devera ser fabricado de acordo com os seguintes requisitos:

a) permitir que uma pessoa, apos demonstragdo, possa vesti-lo corretamente, em ndo
mais que um minuto;

b) que possa ser vestido pelo avesso, a menos que seja evidente que s6 possa ser
vestido de um lado, sendo eliminada a possibilidade de vesti-lo incorretamente;

c) ser de uso confortavel;

d) possibilitar a pessoa que o usa saltar, de uma altura de 4,5 m,na agua, sem se
machucar e sem que o colete seja avariado ou deslocado do corpo, para coletes classes |, II, lll, V e
V ESPECIAL,;
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e) possibilitar a pessoa que o usa saltar, de uma altura de 10m , na agua, sem se
machucar e sem que o colete seja avariado ou deslocado do corpo, para coletes classes IV, , VeV
ESPECIAL a ser empregado em atividades de alta velocidade;

f) o colete ndo deverd continuar a queimar ou a fundir-se apds haver estado
completamente envolvido por chamas durante 2 segundos;

g) ser capaz de nao sofrer avarias enquanto permanece sob o efeito do tempo ou
temperatura ambiente que varie de - 302 a + 652 C para coletes Classe | e - 12 a + 652C para
coletes classes Il. Esses requisitos nao sao exigidos para os coletes classes lll, IV, V e V ESPECIAL.

h) funcionar, quando na 4gua, sob temperatura que varie de - 12 a 302C;

i) Os coletes rigidos podem ser fabricados em dois tipos:

1) CANGA - de vestir pela cabeca; e
2) JALECO ou JAQUETA - de vestir como jaqueta.

i) O material empregado na fabricacdo do colete salva-vidas deve ser imputrescivel e
resistente a dgua do mar, agua doce, ao petréleo e seus derivados e a fungos;

I) Os prendedores e fivelas deverao ser de material resistente a oxidagao, lisos e sem
arestas que possam causar danos fisicos aos usudrios ou a outrem;

m)Ser dotado de um apito de material resistente a oxidacdo, firmemente preso por um
fiel (exceto para coletes classes IV, V e V ESPECIAL);

n) Coletes classe V e V ESPECIAL n3do necessitam ser de cor padronizada.

0314- EQUIPAMENTO DE AUXILIO A FLUTUACAO (EAF)
a) Conceito:

E um colete de menor porte e flutuabilidade, utilizado em atividades nauticas, em
substituicdo ao colete tradicional, durante a realizacdo de pratica esportiva ou competicGes
nauticas. E empregado em situacdes especiais, devido a dificuldade apresentada pelos usuarios,
no desempenho da atividade.

O EAF devera ser utilizado por usudrios com prdtica da natacdo, dentro de aguas
abrigadas e com o mar nado encapelado,, capacitados a permanecerem flutuando até a chegada do
socorro por embarcacdao de resgate ou outro meio.. O EAF visa permitir uma flutuabilidade
minima ao usudrio, a fim de garantir sua seguranca no decorrer da atividade esportiva.

O EAF e o colete classe V ESPECIAL do tipo competicao, reservados para utilizacao por
usudrios com pratica de natacdo poderdo ser fabricados em tamanho Unico e sua flutuabilidade
efetiva minima deverd ser de 6,0 kg (60N). O teste deverd ser aplicado pela Comissdo
Organizadora do evento ndautico utilizando-se de um peso simples com massa de 6kg de ferro. Os
EAF e o colete classe V ESPECIAL deverdo suportar o peso aplicado e permanecer flutuando.

b) Requisitos:

O EAF deverad ser fabricado de acordo com os seguintes requisitos:

1) permitir que uma pessoa, apds demonstragdo, possa vesti-lo corretamente, em ndo
mais que um minuto;

2) que possa ser vestido pelo avesso, a menos que seja evidente que s possa ser
vestido de um lado, sendo eliminada a possibilidade de vesti-lo incorretamente;

3) ser de uso confortavel;

4) possibilitar a pessoa que o usa saltar, de uma altura de 4,5 m, na dgua, sem se
machucar e sem que o colete seja avariado ou deslocado do corpo;

5) possibilitar a pessoa que o usa saltar, de uma altura de 10m, na agua, ,sem se
machucar e sem que o EAF seja avariado ou deslocado do corpo, para EAF a ser empregado em
atividades de alta velocidade;

6) funcionar, quando na agua, sob temperatura que varie de - 12 a 302C;

7) os EAF podem ser fabricados em dois tipos:

-3-7- NORMAM-05/DPC
Mod 10



I) CANGA - de vestir pela cabeca; e
[I) JALECO ou JAQUETA - de vestir como jaqueta.
8) os prendedores e fivelas deverdo ser de material resistente a oxidacao, lisos, e sem
arestas que possam causar danos fisicos aos usuarios ou a outrem;
9) os EAF ndo necessitam ser de cor padronizada.
10) Dever3do possuir marcagdo impressa com os seguintes dizeres: “NAO E UM
EQUIPAMENTO SALVA-VIDAS, E DEVE SER USADO SOMENTE POR NADADORES”.

0315- FLUTUABILIDADE E ESTABILIDADE
a) Os coletes classes | (SOLAS) e Il deverdo ter flutuabilidade e estabilidade suficientes,
em agua doce, tranquila, para:
1) manter uma pessoa exausta ou inconsciente flutuando, de modo que sua boca fique
a pelo menos 120 mm acima d’agua, estando seu corpo inclinado para trds, em relacdo a vertical,
202 no minimo e 502 no maximo;
2) girar o corpo de uma pessoa inconsciente na dgua, a partir da posicdo deitada em
decubito ventral, de tal maneira que a boca fique voltada para cima em, no maximo, 5 segundos;
3) ndo ter sua flutuabilidade reduzida em mais de 5%, apds imerso na agua doce por
24 horas;
4) permitir a pessoa que o veste, nadar uma pequena distdncia e embarcar numa
embarcacdo de sobrevivéncia;
b) Os coletes deverdo ser fabricados em tamanhos diferentes a saber:
1) Coletes Classes | (SOLAS) e I
EXTRA-GRANDE - Para pessoas de massa igual ou superior a 110 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 15,6 kg (156N).
GRANDE - Para pessoas de massa igual ou superior a 55 kg e inferior a 110 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 13,6 kg (136N).
MEDIO - Para pessoas de massa superior a 35 kg e inferior a 55 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 7,0 kg (70N).
CRIANCAS - Para pessoas de massa igual ou inferior a 35 kg, com flutuabilidade
efetiva minima equivalente a uma massa de 5,0 kg (50N);
2) Coletes Classes lll e V
EXTRA-GRANDE - Para pessoas de massa igual ou superior a 110 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 10,0 kg (100N).
GRANDE - Para pessoas de massa igual ou superior a 55 kg e inferior a 110 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 7,5 kg (75N).
MEDIO - Para pessoas de massa superior a 35 kg e inferior a 55 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 5,5 kg (55N).
CRIANCAS | - Para pessoas de massa superior a 25 kg e inferior a 35 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 3,5 kg (35N);
CRIANCAS Il - Para pessoas de massa igual ou inferior a 25 kg, com flutuabilidade
efetiva minima equivalente a uma massa de 2,5 kg (25N).
3) Colete Classe IV
Podera ser fabricado em tamanho Unico e sua flutuabilidade efetiva minima devera
ser de 9,0 kg (90N).
c) Os coletes classe V ESPECIAL deverdo ser fabricados em tamanhos diferentes a saber:
GRANDE - Para pessoas de massa igual ou superior a 55 kg, com flutuabilidade efetiva
minima equivalente a uma massa de 12,0 kg (120N);e
MEDIO - Para pessoas de massa superior a 35 kg e inferior a 55 kg, com flutuabilidade
efetiva minima equivalente a uma massa de 8,0 kg (80N).
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COMPETICAO - Em tamanho Unico, com flutuabilidade efetiva minima equivalente a
uma massa de 6,0 kg (60N).

d) Os EAF deverdo ser fabricados em tamanhos diferentes a saber:

EXTRA-GRANDE - Para pessoas de massa igual ou superior a 110 kg, com flutuabilidade
efetiva minima equivalente a uma massa de 9,0 kg (90N);

GRANDE - Para pessoas de massa igual ou superior a 55 kg e inferior a 110 kg, com
flutuabilidade efetiva minima equivalente a uma massa de 7,0 kg (70N);e

MEDIO - Para pessoas de massa superior a 35 kg e inferior a 55 kg, com flutuabilidade
efetiva minima equivalente a uma massa de 4,0 kg (40N).e

COMPETICAO - Em tamanho Unico, com flutuabilidade efetiva minima equivalente a
uma massa de 6,0 kg (60N);

e) Os coletes e o EAF deverdo ser fabricados de modo a garantir que a flutuabilidade seja
assegurada pelo material sélido homologado para o enchimento, sem depender da manutencdo
de qualquer volume aéreo fechado. N3o empregar material granulado ou floculado para
enchimento, de modo a evitar perdas devido a rasgos no colete ou EAF.

0316 - LUZ (SOMENTE PARA COLETES CLASSE 1)
Os testes serdo realizados de acordo com as planilhas citadas no item 0304.

0317 - FITA RETRO-REFLETIVA (SOMENTE PARA COLETES CLASSE I E Il)

Conforme especificado na Resolucdo A.658 (16), os coletes classe | e Il deverdo ter fixadas
seis (6) tiras de material retro-refletivo homologado pela DPC, de aproximadamente 5 cm X 10 cm,
na face externa do colete:

colete tipo jagueta colete tipo canga
au jaleco

0318 - MARCAGAO DOS COLETES E EAF
a) Os coletes e EAF deverdo possuir etiqueta costurada ou impressa em local facilmente
visivel, conforme modelo a seguir:

COLETE SALVA-VIDAS CLASSE (1, 11, 111, 1V)
CERTIFICADO DE HOMOLOGAGAO DPC Ne

DATA DE FABRICACAO: / /

FABRICANTE:

MODELO: N2 DE SERIE:

TAMANHO: MASSA DA PESSOA APOIADA:

ADVERTENCIAS: - NAO CORTAR AS TIRAS OU ALTERAR QUALQUER PARTE DO COLETE.

- LAVAR EM AGUA DOCE E SECAR APOS O USO.
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- NAO UTILIZAR COMO ASSENTO OU ENCOSTO.

- NAO COLOCAR OBJETOS PESADOS OU PONTIAGUDOS EM CIMA.

- GUARDAR EM LOCAL VENTILADO.

NAO SECAR AO SOL OU PROXIMO DE FONTES DE CALOR COMO
RADIADORES E AQUECEDORES

- COLOCAR PARA VENTILAR EM CASO DE LONGO TEMPO SEM USO.

- IDENTIFICAR O COLETE COM O NOME DA EMBARCACAO.

- TESTAR COMO UTILIZAR O COLETE ANTES DE SAIR PARA O MAR.

- ENSINAR AS CRIANCAS COMO USA-LO.

- INSPECIONAR REGULARMENTE SEU ESTADO DE CONSERVACAO.
SUBSTITUIR O COLETE QUANDO ESTIVER EM MAU ESTADO DE
CONSERVACAO.

- NAO USAR EM ATIVIDADES DE ALTA VELOCIDADE.

COLETE SALVA-VIDAS CLASSE (V, V ESPECIAL) OU EAF
CERTIFICADO DE HOMOLOGAGAO DPC Ne
USO COMERCIAL EM AGUAS BRANCAS OU LAZER OU COMPETICAO (USO ESPORTIVO)

DATA DE FABRICAGAO: / /

FABRICANTE:

MODELO: N2 DE SERIE:

TAMANHO: MASSA DA PESSOA APOIADA: PARA PESSOA ACIMA DE 55KG O TAMANHO
NORMAL E O PEQUENO PARA PESSOAS COM MAIS DE 25 Kg

ADVERTENCIAS: - NAO CORTAR AS TIRAS OU ALTERAR QUALQUER PARTE DO COLETE.

- LAVAR EM AGUA DOCE E SECAR APOS O USO.

- NAO UTILIZAR COMO ASSENTO OU ENCOSTO.

- NAO COLOCAR OBJETOS PESADOS OU PONTIAGUDOS EM CIMA.

- GUARDAR EM LOCAL VENTILADO.

- NAO SECAR AO SOL OU PROXIMO DE FONTES CALOR COMO
RADIADORES E AQUECEDORES

- COLOCAR PARA VENTILAR EM CASO DE LONGO TEMPO SEM USO.

- IDENTIFICAR O COLETE COM O NOME DA EMBARCACAO.

- TESTAR COMO UTILIZAR O COLETE ANTES DE SAIR PARA O MAR.

- ENSINAR AS CRIANCAS COMO USA-LO.

- INSPECIONAR REGULARMENTE SEU ESTADO DE CONSERVACAO.

- SUBSTITUIR O COLETE QUANDO ESTIVER EM MAU ESTADO DE
CONSERVACAO.

- NAO USAR EM ATIVIDADES DE ALTA VELOCIDADE.

A adverténcia para ndo usar o colete em atividades de alta velocidade é procedente
guando o colete nao tiver sido submetido ao teste de queda de altura de 10m.

b) Os coletes salva-vidas classes IV (colete para trabalho), V (colete esportivo), V
ESPECIAL (colete esportivo para aguas brancas) e o Equipamento de Auxilio a Flutuacdo (EAF)
deverdo exibir, caso ndo disponham de dispositivo para manter a cabeca de um individuo
inconsciente fora d’agua, a seguinte adverténcia além da citada no item anterior, em local visivel e
com destaque:
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ADVERTENCIA
UTILIZAR SOB SUPERVISAO OU ACOMPANHAMENTO EQUIPAMENTO INCAPAZ DE MANTER A
CABECA DE UMA PESSOA INCONSCIENTE FORA DA AGUA

c) Os coletes salva-vidas devem ser marcados com o tamanho considerado na
fabricacdo. Os destinados ao uso por criancas deverdao também ser marcados com o simbolo
abaixo:

d) Os EAF deverdo possuir marcacdo impressa com os seguintes dizeres: “NAO E UM
EQUIPAMENTO SALVA-VIDAS, E DEVE SER USADO SOMENTE POR NADADORES”.

0319 - APROVAGAO EM TESTES
Os coletes salva-vidas devem ser submetidos e aprovados nos seguintes testes:

CLASSES
0
*
TESTE TESTES DE COLETES | ] i v [ V| EAF ANEXO
1. Conformidade do protétipo X X | X| X | X X 3-E
2. Temperatura ciclica aplicado ao
material utilizado para dar X - - - - - 3-F
flutuabilidade

3. Temperatura ciclica aplicado ao prdéprio X x | - i i i 3.F
colete

4, Resisténcia a 6leos aplicado ao material i i i i i 3.6
utilizado para dar flutuabilidade X

5. Resisténcia a 6leos aplicado ao préprio X x | - i i i 3.6
colete

6. Absorcao de dgua aplicado ao material X i i i i i 3-H
utilizado para dar flutuabilidade

7. Flutuabilidade aplicada ao proéprio X x | x| x | x X 3] %
colete

8. Re:slst'enua mecanica aplicado ao X x x| x | x X 3]
proprio colete

9. Res'lstenc!a mecanica aplicado ao X x x| x | x X 3]

tecido e tirantes

10. Resisténcia a chamas X X [ X]| X | - - 3-L
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CLASSES
[o]
TESTE TESTES DE COLETES | * ] i v [ V| EAF ANEXO
11. Resisténcia a agua do mar X X | - - - - 3-M
12. Vestir X X X X X X 3-N
13. Funcionamento do dispositivo de luz X - - - - - 3-0
14. Inspec¢ado interna final X X | X| X [ X X 3-p
15. Materiais do Tecido, Fitas e Costuras X X [ X| X [ X X 3-J
16. Resisténcia Mecanica do corpo e alcas X x x| x | x X 3]
do colete
17. Resisténcia Mecanica dos ombros do X x x| x | x X 3]
colete
18. Adicionais para material de colete que
ndo seja cortica ou kapok (paina) - X X | X| X [ X X 3-F
estabilidade sob temperatura ciclica.
19. Adicionais para material de colete que
nao seja cortica ou kapok (paina) - X X [ X]| X | X X 3-H
absorcdo de agua.
20. Desempenho na dgua - endireitamento X X | X[ X | X X 3-N
21. Desempenho na dgua - queda X X | X| X [ X X 3-N
22. Desempenho na 4d4gua - nado e X x x| x | x X 3N
embarque

* Os testes para coletes da classe | serdo realizados em conformidade com o item 0304.
** O Anexo 3-N apresenta um método para medicao da flutuabilidade, podendo este método ser
aplicado aos coletes da classe I.

0320- RELATORIO DE TESTE

Devera ser enviado para a DPC apds a realizagao dos testes e aprovag¢ao do protoétipo,
pelo executor dos testes, e contera necessariamente, os seguintes itens:

1) Nome e endereco do laboratdrio ou entidade onde foram realizados os testes;

2) Nome e endereco do Responsdvel Técnico pela conducgdo dos testes;

3) Numero de identificacdo do Relatério;

4) Data(s) em que foram efetuados os testes;

5) Razdo Social e endereco do fabricante do protétipo, e, se for o caso, dos fabricantes
de componentes do mesmo;

6) Descricdo do produto ou protétipo (incluindo dimensdes, materiais, fechamentos,
espessura, acessorios, etc) processo de fabricacdo, e inclusdo de fotos_datadas (média de oito) e
citagcdo dos desenhos;

7) Capacidade maxima;

8) Caracteristicas técnicas especificas em que se desenrolaram os testes, por exemplo,
temperatura, viscosidade, densidade, temperatura, pressao, etc;

9) Descrigdo resumida dos testes e os respectivos resultados, citando a legislagdo em
que foram baseados;

10) Declaracdo expressa, assinada pelo Responsavel Técnico, de que os testes foram
conduzidos de acordo com o previsto na legislacdo citada no item 9 e Normas em vigor da
Autoridade Maritima, sendo sabedor de que a aplicacdo de outros métodos ou componentes, ou
divergéncias com o protdtipo aprovado, deve invalida-lo;
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11) Assinatura com nome e fun¢do do Responsavel que foi previamente credenciado pelo
fabricante.

0321- REQUISITOS PARA COLETES SALVA-VIDAS INFLAVEIS
Os coletes inflaveis (adulto e crianca), deverdo ser testados em conformidade com as
planilhas de testes mencionadas no item 0304.

0322 - REQUISITOS PARA COLETES SALVA-VIDAS PARA CRIANCAS

Os coletes salva-vidas destinados ao emprego por criangas deverdo, tanto quanto
possivel, atender aos requisitos previstos nos itens anteriores, obedecendo as corregdes
introduzidas nos respectivos testes.

S3o aplicdveis os testes das planilhas citadas no item 0304, conforme abaixo
mencionados:

a) selecdo das criancas;

b) desempenho na agua;

¢) endireitamento;

d) queda; e

e) mobilidade.

0323 - SELECAO DE AMOSTRAS PARA TESTES DE COLETES SALVA-VIDAS OU EAF

a) Para os testes, o fabricante devera apresentar seis coletes por classe, tipo e tamanho
gue desejar aprovar ou seis amostras de EAF, os quais serdo marcados, aleatoriamente, pela DPC,
com as letras A, B,C,D,EeF.

A amostra A serd submetida aos testes de verificacdo da conformidade do protdtipo,
temperatura ciclica, resisténcia a 6leo, resisténcia a agua do mar, resisténcia mecanica,
flutuabilidade, vestir e desempenho, nessa ordem.

A amostra B serd submetida aos testes de verificacdo da conformidade do protétipo,
temperatura ciclica, resisténcia ao fogo, resisténcia a agua do mar, resisténcia mecanica,
flutuabilidade, vestir e desempenho, nessa ordem.

As amostras C, D, E e F serdo submetidas aos testes de flutuabilidade, vestir e
desempenho, bem como, servirdo para comparacdo com os coletes A e B, apds terem sido
submetidos aos seus respectivos testes.

SEQUENCIA PARA ENSAIO
(SEIS PARA CADA CLASSE, TIPO E TAMANHO)

AMOSTRAS DE COLETES / EAF
TESTES Al B C/D/E/F
1 | Conformidade do protétipo 1°A 1%
2 | Temperatura ciclica 2°A 2°8
3 | Resisténcia a 6leos 3°A
4 | Resisténcia a dgua do mar 4°n 4%
5 | Resisténcia mecanica aplicado ao préprio colete 524 | 5%B
6 | Flutuabilidade 6°A | 6B 1°C/D/E/F
7 | Vestir e Desempenho 7°A 7°B 2°C/D/E/F
8 | Resisténcia a chamas 3%
-3-13 - NORMAM-05/DPC

Mod 10



9 | Inspecdo interna final 82a 8% 3%C/D/E/F

As amostras A e B devem ser comparadas as C, D, E e F na inspegao final.

b) Para os testes de tecido e tirantes, o fabricante devera apresentar o nimero de
amostras de acordo com o ANEXO 3 - J.

c) Para os testes do material flutuante do colete e EAF deverdo ser preparadas oito
amostras de 300mm? e espessura igual ao do colete salva-vidas ou EAF.

SECAO IV
ARTEFATOS PIROTECNICOS

0324 - CONCEITUACAO

Sao homologaveis os artefatos previstos no Codigo Internacional de Equipamentos Salva-
vidas (LSA Code - International Life-Saving Appliance Code), e na Resolucdo MSC.81(70): Foguete
lluminativo com Para-quedas, Facho Manual e Sinal Fumigeno Flutuante. Os requisitos estao
previstos na Resolucdo MSC/70/23/Add 1 e anexo 6 da Resolugdo MSC 81/70 da IMO, as
planilhas de testes em anexo a MSC/CIRC 980, ambas estdo na pagina da DPC conforme o item
0304.

Para estes artefatos sera emitido Certificado de Homologacdo tanto em portugués quanto
em inglés, e no texto ficard claro que os testes seguiram a orientacdo prevista na Resolucdo supra
citada.

0325 - REQUISITOS PARA OS SINAIS PIROTECNICOS
a) Sinais de Socorro
Os sinais de socorro sdo meios utilizados no mar ou em terra, de dia ou de noite, para
solicitar socorro e se constituem nos seguintes artefatos pirotécnicos:
1) Foguete iluminativo com para-quedas.
O artefato devera:
(a) estar contido num invdlucro resistente a agua;
(b) ter impresso no seu invélucro instrucdes resumidas, ou diagramas, ilustrando
claramente o seu modo de emprego;
(c) ter um sistema de ignicdo integrado;
(d) ser projetado de modo a ndo causar desconforto a pessoa que estiver
segurando o invdlucro, quando utilizado de acordo com as instrug¢des do fabricante;
(e) guando langado na vertical, atingir uma altura nao inferior a 300 m.
No ponto mais alto da sua trajetdria, ou préximo a ele, o foguete devera ejetar um
sinal iluminativo com para-quedas, que devera:
- gueimar, emitindo uma luz encarnada brilhante;
- queimar uniformemente, com uma intensidade luminosa média nao inferior a
30.000 candelas;
- ter um periodo de combustao nao inferior a 40 segundos;
- ter uma velocidade de descida ndo superior a 5 m/s; e
- ndo danificar o para-quedas, ou os seus acessoérios, durante a combustao.
2) Facho manual.
O artefato devera:
(a) estar contido num invélucro resistente a dgua;
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(b) ter impresso no seu invélucro instrugdes resumidas ou diagramas ilustrando
claramente o seu modo de emprego;

(c) ter um sistema de ignicdo integrado;

(d) ser projetado de modo a ndo causar desconforto a pessoa que estiver
segurando o involucro e ndo colocar em perigo a embarcagdo de sobrevivéncia com residuos de
combustdo ou incandescentes, quando utilizado de acordo com as instrucdes do fabricante;

(e) queimar, emitindo uma luz encarnada brilhante;

(f) queimar uniformemente, com uma intensidade luminosa média nao inferior a
15.000 candelas;

(g) ter um periodo de combustdo nao inferior a 1 minuto; e

(h) continuar queimando, apods ter ficado submerso por um periodo de 10
segundos, a 100 mm da superficie da agua.

3) Sinal fumigeno flutuante

O artefato devera:

(a) estar contido num invdlucro resistente a dgua;

(b) ndo se inflamar explosivamente, quando empregado de acordo com as
instrucdes do fabricante;

(c) ter impresso no seu invélucro instrucdes resumidas ou diagramas ilustrando
claramente o seu modo de emprego;

(d) emitir uma fumaca de cor laranja, de modo uniforme, por um periodo ndo
inferior a 3 minutos, quando flutuando em aguas tranqiilas;

(e) ndo emitir qualquer chama durante todo o periodo de emissdo de fumaca;

(f) ndo afundar em mar agitado; e

(g) continuar a emitir fumaca, apds ter ficado submerso por um periodo de 10
segundos, a 100 mm da superficie da agua.

b) Homologagao de Sinais Pirotécnicos
Além do estabelecido nesta Norma, para serem homologados, os sinais pirotécnicos
deverdao atender aos requisitos da IMO e serem submetidos aos testes previstos nas Normas
especificas da Diretoria de Sistemas de Armas da Marinha (DSAM).

SECAO V
EMBARCAGOES DE SOBREVIVENCIA

0326 - REQUISITOS PARA BALSAS SALVA-VIDAS
Os testes serdo realizados de acordo com as planilhas citadas no item 0304.

a) Construgao das balsas salva-vidas

1) Toda balsa salva-vidas devera ser construida de modo a ser capaz de resistir,
flutuando, a uma exposicdo ao tempo, durante 30 dias.

2) A balsa salva-vidas deverda ser construida de tal modo que, se for lancada na agua
de uma altura de 18 metros, juntamente com seus equipamentos, funcione satisfatoriamente. Se
ela for estivada a uma altura superior a 18 metros acima da linha de flutuagao, com o navio na
condicdo de viagem leve, deverd ser submetida a uma prova de queda, de uma altura pelo menos
igual a altura em que a balsa estiver estivada. Os certificados de homologacdo a serem emitidos
deverdo constar a altura em que a balsa foi testada.
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3) A balsa salva-vidas, quando flutuando, devera ser capaz de resistir a repetidos saltos
de pessoas sobre ela, dados de uma altura de pelo menos 4,5 m acima do seu piso, tanto com a
cobertura montada como sem ela.

4) A balsa salva-vidas e seus acessérios deverdao ser construidos de modo que ela
possa ser rebocada a uma velocidade de 3 nds em aguas tranquilas, quando carregada com toda a
sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos e com uma das suas ancoras
flutuantes langadas.

5) A balsa salva-vidas deverd ser dotada de uma cobertura, para proteger seus
ocupantes de uma exposicdo ao tempo, que se arme automaticamente quando for lancada e
enquanto estiver na dgua. A cobertura devera atender as seguintes prescrigdes:

(@) prover um isolamento contra o calor e o frio, por meio de duas camadas de
material separadas por um espaco de ar, ou por qualquer outro meio igualmente eficaz. Deverd
haver meios para impedir o acimulo de dgua no espaco de ar;

(b) o seu interior devera ter uma cor que ndo cause desconforto aos seus
ocupantes;

(c) cada entrada deverd ser claramente indicada e dotada de dispositivos de
fechamento ajustaveis e eficazes, que possam ser facil e rapidamente abertos por dentro e por
fora por pessoas vestindo roupas de imersao, e fechados pelo lado interno da balsa, de modo a
permitir a ventilacdo, porém impedindo a entrada de agua do mar, vento e frio. As balsas salva-
vidas que acomodarem mais de oito pessoas deverdo ter, pelo menos, duas entradas
diametralmente opostas;

(d) devera admitir, sempre, ar suficiente para seus ocupantes, mesmo com as
entradas fechadas;

(e) devera ser dotada de, pelo menos, uma vigia de observacao;

(f) devera ser dotada de meios para coletar agua da chuva;

(g) devera ser dotada de meios para permitir a instalacdo de um transpondedor
radar para embarcacdes de sobrevivéncia a uma altura de, pelo menos, 1 metro acima do nivel do
mar; e

(h) devera ter altura suficiente para abrigar todos os ocupantes sentados, em todas
as partes cobertas por ela.

6) O local de fabricacdo das balsas deve atender ao preceituado nos Requisitos para
InstalagBes das Estacdes de Manutencdo (item 0504).

b) Capacidade de transporte minima e massa das balsas salva-vidas

1) Nenhuma balsa salva-vidas serd homologada se a sua capacidade de transporte for
inferior a seis pessoas.

2) A menos que a balsa salva-vidas deva ser langada por um equipamento de
lancamento homologado de acordo com o disposto no item 0333, ou que ndo tenha que ser
estivada num local que permita uma rdpida transferéncia de um bordo para o outro, a massa total
da balsa e dos seus equipamentos nao devera ser superior a 185 kg.

c) Acessorios das balsas salva-vidas

1) As linhas salva-vidas deverao ser firmemente fixadas em torno da balsa salva-vidas,
tanto do seu lado externo como do interno.

2) A balsa salva-vidas devera ser dotada de uma bocga eficaz, com um comprimento
ndo inferior a 10 m mais a distancia da posicdo de estivagem a linha de flutuacdo com o navio na
condicdo de viagem mais leve, ou de 15 metros, o que for maior. A carga de ruptura do sistema da
boca, inclusive dos seus meios de fixacdo a balsa, exceto o elo de ruptura, ndo devera ser inferior a
15,0 kN, para as balsas salva-vidas autorizadas a acomodar mais de 25 pessoas, nao inferior a 10,0
kN, para balsas autorizadas a acomodar entre 9 e 25 pessoas, e ndo inferior a 7,5 kN, para
gualquer outra balsa salva-vidas.
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3) Na parte superior da cobertura da balsa salva-vidas, deverd ser instalada uma
lampada controlada manualmente. A luz devera ser branca e capaz de funcionar continuamente
por pelo menos 12 horas, com uma intensidade luminosa nao inferior a 4,3 candelas, em todas as
direcées do hemisfério superior. Se a luz, for de lampejos, deverd de emitir lampejos a um ritmo
nao inferior a 50 vezes por minuto e ndo superior a 70 vezes por minuto, durante um periodo de
funcionamento de 12 horas, com uma intensidade luminosa eficaz correspondente. A lampada
devera acender automaticamente quando a cobertura for armada. As baterias deverao ser de tipo
gue ndo se deteriore devido a umidade, com a balsa salva-vidas estivada.

4) Uma lampada controlada manualmente deverd ser instalada no interior da balsa
salva-vidas, capaz de funcionar continuamente por 12 horas. Ela deverd acender automaticamente
quando a cobertura for armada e possuir uma intensidade suficiente para permitir a leitura das
instrucdes relativas a sobrevivéncia e aos equipamentos. As baterias deverdo ser do tipo que ndo
se deteriorem devido a umidade, com a balsa salva-vidas estivada.

d) Balsas salva-vidas lan¢adas por meio de turcos

1) Além das prescrigdes acima, uma balsa salva-vidas destinada a ser utilizada com um
equipamento de lancamento homologado devera:

(a) quando estiver carregada, com toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua
dotacdo de equipamentos, ser capaz de resistir a um impacto lateral contra o costado do navio,
com uma velocidade ndo inferior a 3,5 m/s e, também, a uma queda n dgua de uma altura ndo
inferior a 3 metros, sem sofrer danos que afetem o seu funcionamento;

(b) ser dotada de meios que permitam trazer a balsa salva-vidas a contrabordo,
junto ao convés de embarque, e manté-la presa de modo seguro durante o embarque.

2) Todas as balsas salva-vidas lancadas por meio de turcos, nos navios de passageiros,
deverdo ser dispostas de modo que toda a sua lotacdo de pessoas possa embarcar rapidamente.

3) Todas as balsas salva-vidas lancadas por meio de turcos, nos navios de carga,
deverdo ser dispostas de modo que toda a sua lotacdo de pessoas possa embarcar em ndo mais de
3 minutos, a partir do momento em que for dada a ordem de embarcar.

e) Equipamento das balsas salva-vidas

1) O equipamento normal de toda balsa salva-vidas devera consistir de:

(@) um aro de salvamento flutuante, preso a um cabo flutuante com um
comprimento ndo inferior a 30 m;

(b) uma faca do tipo ndo dobravel, dotada de um punho flutuante e com um fiel,
presa e guardada num bolso colocado do lado externo da cobertura, perto do ponto onde a boga é
amarrada a balsa. Além disso, toda balsa salva-vidas autorizada a acomodar 13 pessoas ou mais,
deverd ser dotada de uma segunda faca, que ndo precisa ser do tipo ndo dobravel;

(c) uma cuia flutuante, para balsas salva-vidas autorizadas a acomodar 12
pessoas ou mais. Para balsas salva-vidas autorizadas a acomodar 13 pessoas ou mais, duas cuias
flutuantes;

(d) duas esponjas:

(e) duas ancoras flutuantes, cada uma delas dotada de um cabo de reboque
resistente a choques, sendo uma sobressalente e a outra presa permanentemente a balsa salva-
vidas, de modo que quando a balsa inflar ou estiver na dgua, faca com que a balsa fique afilada ao
vento da maneira mais estdvel. A resisténcia de cada ancora flutuante e do seu cabo de reboque,
deverd ser adequada para qualquer estado do mar. As ancoras flutuantes deverdo ser dotadas de
meios que impegam a tor¢ao do cabo e deverao ser do tipo que dificilmente vire pelo avesso entre
os seus tirantes. As ancoras flutuantes presas permanentemente as balsas salva-vidas langadas por
meio de turcos e as balsas salva-vidas instaladas em navios de passageiros deverao ser langadas
apenas manualmente. Todas as demais balsas salva-vidas deverdao ser dotadas de ancoras
flutuantes langadas automaticamente quando a balsa inflar;
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(f) dois remos flutuantes;

(g) trés abridores de lata (quando a ragao for fornecida em embalagem metdlica) e
um par de tesouras. As facas de seguranca contendo laminas especiais para abrir latas satisfazem
a esta prescricao;

(h) uma caixa de primeiros socorros a prova d 4dgua, capaz de ser hermeticamente
fechada apds o uso;

(i) um apito, ou um dispositivo equivalente capaz de produzir sinais sonoros;

(j) quatro foguetes iluminativos com pdra-quedas,do tipo homologado;

() seis fachos manuais do tipo homologado;

(m) dois sinais fumigenos flutuantes do tipo homologado;

(n) um jator elétrico a prova d dgua, adequado para sinalizacdo Morse, com um
jogo de pilhas sobressalentes e uma lampada sobressalente, contidas em um recipiente a prova
d agua;

(o) um refletor radar eficaz, a menos que haja um transpondedor radar para
embarcagdes de sobrevivéncia guardado na balsa salva-vidas;

(p) um espelho de sinalizagao diurna, com instrugdes para a sua utilizagdo em
sinalizacdo para navios e aeronaves;

(q) uma cépia dos sinais de salvamento mencionados na Regra V/16 do SOLAS,
impressa em um cartdo a prova d dgua, ou guardada em um recipiente a prova d agua;

(r) um conjunto de apetrechos de pesca;

(s) uma racdo alimentar contendo ndo menos do que 10.000 k) para cada pessoa
que a balsa salva-vidas estiver autorizada a acomodar. Essas ragdes deverdo ser saborosas,
préprias para consumo ao longo de todo o periodo de armazenamento na balsa salva-vidas e
embaladas de modo a poder ser rapidamente divididas e facilmente abertas. As racdes deverdo
ser mantidas em embalagens estanques ao ar e ser guardadas em um recipiente estanque a agua;

(t) recipientes estanques a agua, contendo um total de 1,5 litro de dgua doce para
cada pessoa que a balsa salva-vidas estiver autorizada a acomodar, dos quais 0,5 litro por pessoa
poderd ser substituido por um aparelho de dessalinizagdo capaz de produzir uma quantidade igual
de agua doce em 2 dias, ou 1 litro por pessoa poderd ser substituido por um dessalinizador por
osmose reversa, acionado manualmente, capaz de produzir uma quantidade igual de dgua doce
em 2 dias;

(u) um copo inquebravel graduado;

(v) medicamentos contra enjoo suficientes para pelo menos 48 horas e um saco
impermedvel para vOmito para cada pessoa que a balsa salva-vidas estiver autorizada a acomodar;

(x) instrucbes sobre sobrevivéncia;

(y) instrucGes sobre as acoes imediatas a serem empreendidas; e

(z) meios de protecdo térmica que atendam ao disposto no item0417, em numero
suficiente para 10% do nimero de pessoas que a balsa salva-vidas estiver autorizada a acomodar,
ou dois, se este numero for maior.

2) A marcac¢do nas balsas salva-vidas equipadas para atender integralmente a esta
Norma, devera ser “PACOTE SOLAS - A”, em letras maiusculas do alfabeto romano.

3) No caso de navios empregados em navegacao de cabotagem ou dguas interiores,
para as quais, devido a sua natureza e duracao, a critério da DPC, nem todos os itens especificados
sejam necessarios, a DPC podera permitir que a dotacdo das balsas salva-vidas desses navios seja
abrandada. A marcac¢do da balsa salva-vidas, nesse caso, devera ser “PACOTE SOLAS - B”, em letras
maiusculas do alfabeto romano.

4) Os equipamentos deverdo ser guardados em um recipiente que, se nao for parte
integrante da balsa salva-vidas ou ndo estiver preso permanentemente a ela, devera ser guardado
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e preso no interior da balsa salva-vidas e ser capaz de flutuar na dgua por, pelo menos, 30
minutos, sem danificar o seu conteldo.
f) Dispositivo para liberagao das balsas salva-vidas

1) O sistema de bocas das balsas salva-vidas deverd proporcionar uma ligacao entre o
navio e a balsa salva-vidas, de modo a assegurar que a balsa salva-vidas quando liberada e, no
caso de uma balsa salva-vidas inflavel, quando inflada, ndo seja arrastada para o fundo junto com
0 navio que estd naufragando.

2) Se for utilizado um elo de ruptura no dispositivo de flutuagao livre, esse elo devera:

(a) ndo ser partido pela forca necessdria para puxar a boca do casulo da balsa
salva-vidas;

(b) ter resisténcia suficiente para permitir que a balsa salva-vidas infle quando
aplicavel; e

(c) partir guando submetido a uma tensdode 2,2 0,1 kN.

3) Se for utilizado um dispositivo hidrostatico automatico de escape, esse dispositivo
devera:

(a) ser fabricado com materiais adequados e resistentes a corrosdo de modo a
reduzir ao minimo o risco de apresentar defeitos. Ndo deverd ser aceita a galvanizagao ou outras
formas de revestimento metadlico nas pegas da unidade de liberagdo hidrostatica;

(b) liberar automaticamente a balsa salva-vidas a uma profundidade ndo superior a
4 m;

(c) ser dotado de meios de drenagem que impe¢am o acumulo de agua na
camara hidrostatica, quando a unidade estiver na sua posi¢ao normal;

(d) ser fabricado de modo a impedir a liberacdo quando for atingido por ondas;

(e) ser marcado de maneira indelével na sua parte externa, de modo a indicar o
seu tipo e niumero de série;

(f) ser marcado de maneira indelével, na unidade ou em uma placa de
identificacdo firmemente presa a ela, de maneira a indicar a data de fabricacdo, o tipo e nimero
de série e informando se a unidade é adequada para utilizacdo em uma balsa salva-vidas com
capacidade para mais de 25 pessoas;

(g) ser concebido de modo que cada peca ligada ao sistema de bocas tenha uma
resisténcia ndo inferior a prescrita para a boca; e

(h) se for descartavel, devera ser marcado de uma forma que indique a data de
expiracao da sua validade.

g) Balsas salva-vidas inflaveis
1) As balsas salva-vidas inflaveis deverdo atender, em acréscimo as prescricoes
anteriores do presente item, ao seguinte:

(a) A camara de flutuacdo principal deverd ser dividida em pelo menos dois
compartimentos separados, cada um inflado através de uma valvula de retencdo localizada
naquele compartimento. As camaras de flutuacdo deverdo ser concebidas de modo que, se
qualquer dos compartimentos for danificado ou nao inflar, os compartimentos intactos sejam
capazes de suportar, com uma borda livre positiva em toda a periferia da balsa, o numero de
pessoas que a balsa estiver autorizada a acomodar, cada uma pesando 75 kg, sentadas nas suas
posi¢cdes normais.

(b) O piso da balsa salva-vidas devera ser a prova d'dgua e ser suficientemente
isolado do frio por qualquer dos seguintes meios:

- de um ou mais compartimentos que os ocupantes possam inflar, ou que
inflem automaticamente, e possam ser esvaziados e inflados novamente pelos ocupantes;
- por qualquer outro meio eficaz que nao necessite ser inflado.
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(c) A balsa salva-vidas deverd poder ser inflada por uma sé pessoa. A balsa salva-
vidas devera ser inflada com um gds nao tdxico. A operagao de inflar devera ser concluida em até
1 minuto a uma temperatura ambiente entre 182 C e 202 C, e em até 3 minutos a uma
temperatura ambiente de - 302 C. Apds ser inflada, a balsa salva-vidas devera manter a sua forma
quando carregada com toda a sua lotagao de pessoas e com toda a sua dotagao de equipamentos.

(d) Cada compartimento inflavel deverd ser capaz de suportar uma pressao igual a
3 vezes a pressado de trabalho e deverd haver meio que impeca que seja atingida uma pressao que
ultrapasse um valor correspondente a duas vezes a pressao de trabalho, seja por meio de valvulas
de seguranga, ou por meio de um suprimento de gas limitado. Devera haver meio para permitir a
instalagdo de uma bomba, ou foles, de recompletamento, de modo que a pressao de trabalho
possa ser mantida.

h) Capacidade de transporte das balsas salva-vidas inflaveis

O numero maximo de pessoas que uma balsa salva-vidas deverd ser autorizada a
acomodar serd igual ao menor dos nimeros abaixo, ndo podendo ser inferior a seis:

1) o maior numero inteiro obtido através da divisdo por 0,096, do volume dos tubos
de flutuagao principal, quando inflados, medido em metros cubicos (que, para este efeito, nao
deverd incluir os arcos nem as bancadas, se houver); ou

2) o maior numero inteiro obtido através da divisdo por 0,372, da area da secdo reta
horizontal interna da balsa salva-vidas, medida em metros quadrados, (que, para este efeito,
poderd incluir os arcos ou as bancadas, se houver), medida no bordo interno dos tubos de
flutuagdo; ou

3) o numero de pessoas, com um peso médio de 75 kg, todas usando roupas de
imersdo e coletes salva-vidas ou, no caso de balsas salva-vidas lancadas por meio de turcos,
usando coletes salva-vidas, que possam ficar sentadas com conforto e com uma altura suficiente
para que ndo interfiram com o funcionamento de qualquer equipamento da balsa salva-vidas.

i) Acesso as balsas salva-vidas inflaveis

1) Pelo menos uma entrada devera ser dotada de uma rampa de embarque semi-
rigida, capaz de suportar uma pessoa pesando 100 kg, para permitir que as pessoas que estiverem
no mar possam embarcar na balsa salva-vidas. A rampa de embarque deverd ser concebida de
modo que impec¢a que a balsa esvazie sensivelmente se a rampa for avariada. No caso de uma
balsa salva-vidas langada por meio de turcos, que tenha mais de uma entrada, a rampa de
embarque deverd ser instalada na entrada oposta aos cabos de amarragdo ao navio e as
instalagdes de embarque.

2) As entradas ndo dotadas de rampa de embarque deverdo dispor de uma escada de
embarque, cujo degrau inferior ndo devera ficar localizado a menos de 0,4 m abaixo da linha de
flutuagdo da balsa salva-vidas na sua condigao leve.

3) No interior da balsa salva-vidas, devera haver meio para auxiliar as pessoas vindas
da escada a entrar na balsa.

j) Estabilidade das balsas salva-vidas inflaveis

1) Toda balsa salva-vidas inflavel devera ser construida de modo que, quando estiver
totalmente inflada e flutuando com a sua cobertura armada, fique estdvel em mar agitado.

2) A estabilidade da balsa salva-vidas, quando emborcada, devera ser tal que ela possa
ser desemborcada em mar agitado ou em aguas trangquilas, por uma sé pessoa.

3) A estabilidade da balsa salva-vidas, quando carregada com toda a sua lotacdo de
pessoas e com toda a sua dotacdo de equipamentos, deverd ser tal que permita que ela possa ser
rebocada a uma velocidade de até 3 nds em aguas tranquilas.

4) A balsa salva-vidas deverd ser dotada de bolsdes para dgua que atendam as
seguintes prescri¢des:

(a) os bolsoes para agua deverao ser de cor bastante visivel;

-3-20- NORMAM-05/DPC
Mod 10



(b) ser projetados de modo que possam ser cheios até 60% da sua capacidade em
até 25 segundos;

(c) nas balsas salva-vidas para mais de 10 pessoas, os bolsdes deverdo ter uma
capacidade total de, pelo menos, 220 litros,

(d) os bolsGes para as balsas salva-vidas autorizadas a transportar mais de 10
pessoas deverdo ter uma capacidade total ndo inferior a 20 x N litros, onde N = nimero maximo
de pessoas transportadas;

(e) os bolsées deverdo ficar dispostos simetricamente em torno da circunferéncia
da balsa salva-vidas. Devera haver meio para permitir que o ar que estiver embaixo da balsa salva-
vidas escape rapidamente.

I) Casulos das balsas salva-vidas inflaveis
1) A balsa salva-vidas devera ficar acondicionada em um casulo que:
(a) seja fabricado de modo a resistir as condi¢cOes rigorosas de utilizacdo
encontradas no mar;
(b) tenha uma flutuabilidade prépria suficiente, quando contiver a balsa salva-vidas
e seus equipamentos, para permitir a liberacdo da boca e o acionamento do dispositivo de
enchimento da balsa se o navio afundar;
(c) sejaestanque a dgua, com excecdo dos furos de drenagem existentes no fundo
do casulo.
2) A balsa salva-vidas devera ser acondicionada em seu casulo de tal modo que
assegureque a mesma seja inflada virada para cima, ao sair do casulo na agua.
3) O casulo devera ser marcado de modo a indicar:
(a) o nome do fabricante, ou a marca comercial;
(b) o numero de série;
(c) o nome da autoridade que o homologou e o nimero de pessoas que a balsa
pode transportar;
(d) aclasse da balsa salva-vidas(SOLAS, classe Il ou Ill);
(e) otipo de pacote de emergéncia que contém;
(f) adata da ultima revisdo;
(g) ocomprimento da boga;
(h) a altura maxima de estivagem permitida acima da linha d’dgua (que
dependerd da prova de queda e do comprimento da boga); e
(i) asinstrugdes para langamento.
m) Marcagao das balsas salva-vidas inflaveis
1) As balsas salva-vidas inflaveis deverdo ser marcadas de modo a indicar:
(a) o nome do fabricante, ou a marca comercial;
(b) o numero de série;
(c) adata de fabricacdo (més e ano);
(d) onome da autoridade que a homologou;
(e) o nome e o local do posto de manutencdo onde sofreu a ultima revisdo e data
da ultima revisao; e
(f) o numero de pessoas que pode acomodar; esta indicacdo devera ficar acima de
cada entrada e ser feita em caracteres com uma altura ndo inferior a 100 mm, de uma cor que
contraste com a da balsa salva-vidas.
2) Cada balsa salva-vidas devera ser marcada de modo a indicar o nome e o porto de
registro do navio em que estiver instalada. Essa marcacdo deverd ser feita de modo que a
identificacdo do navio possa ser alterada a qualguer momento, sem ser preciso abrir o casulo.
n) Balsas salva-vidas langadas por meio de turcos
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1) Além de atender as prescricbes acima, uma balsa salva-vidas destinada a ser
utilizada com um equipamento de lancamento homologado deverd, quando suspensa pelo seu
gato ou estropo de icamento, suportar uma carga correspondente a:

(a) quatro vezes a massa de toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotagao de
equipamentos, a uma temperatura ambiente e uma temperatura estabilizada da balsa salva-vidas
de 202 C 32C, com todas as valvulas de escape inoperantes; e

(b) 1,1 vez a massa de toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de
equipamentos, a uma temperatura ambiente e com uma temperatura estabilizada da balsa salva-
vidas de -302 C, com todas as valvulas de escape em funcionamento.

2) Os casulos rigidos das balsas salva-vidas destinadas a serem langadas por turcos
deverao ser peiados de modo a impedir que o casulo, ou suas partes, caiam no mar durante e apds
o enchimento e langcamento da balsa salva-vidas nele contida.

o) Equipamento adicional das balsas salva-vidas inflaveis

1) Além do equipamento prescrito no item 0326 e),todas as balsas salva-vidas inflaveis
deverdo ser dotadas de:

(@) um conjunto de artigos necessarios para reparar furos nos compartimentos de
flutuacao;

(b) uma bomba, ou fole, de recompletamento de ar.

2) As facas e as tesouras deverdo ser do tipo de seguranca.

p) Testes para homologacao de balsas salva-vidas inflaveis

1) Os testes a que deverdo ser submetidas as balsas salva-vidas rigidas para
homologacao, sdo os previstos no item 0304.

2) O tecido utilizado para confeccdo da balsa deverd ser testado de acordo com o
ANEXO 3 -T.

3) As racoes de abandono deverdo ser homologadas pela DPC.

0327 - REQUISITOS PARA BALSAS SALVA-VIDAS RIGIDAS

As balsas salva-vidas rigidas deverdo atender ao disposto em 0326 e, além disso, ao
disposto neste item.

a) Construgdo das balsas salva-vidas rigidas

1) A flutuabilidade da balsa salva-vidas deverd ser assegurada por materiais
homologados e que tenham flutuabilidade proépria, colocados o mais préximo possivel da periferia
da balsa. O material flutuante deverd ser retardador de fogo, ou ser protegido por um
revestimento retardador de fogo.

2) O piso da balsa salva-vidas devera ser impermedvel a penetracdo da agua e
comportar-se como isolante térmico.

b) Capacidade de transporte das balsas salva-vidas rigidas

O numero de pessoas que uma balsa salva-vidas devera ser autorizada a acomodar
devera ser igual ao menor dos seguintes nimeros:

1) o maior numero inteiro obtido pela divisdo por 0,096 do volume, medido em
metros cubicos, do material que assegura a sua flutuabilidade, multiplicado por um coeficiente de
1 menos a densidade desse material; ou

2) o maior numero inteiro obtido pela divisdo por 0,372 da area da secdo reta
horizontal do piso da balsa salva-vidas, medida em metros quadrados; ou

3) o numero de pessoas, com um peso médio de 75 kg, todas usando roupas de
imersdo e coletes salva-vidas, que possam ficar sentadas com conforto e com uma altura
suficiente para que nao interfiram com o funcionamento de qualquer equipamento da balsa salva-
vidas.

c) Acesso as balsas salva-vidas rigidas
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1) Pelo menos uma entrada devera ser dotada de uma rampa de embarque rigida, para
permitir que as pessoas que estiverem no mar possam embarcar na balsa salva-vidas. No caso de
uma balsa salva-vidas langada por meio de turcos, que tenha mais de uma entrada, a rampa de
embarque deverd ser instalada na entrada oposta aos cabos de amarragdo ao navio e as
instalagdes de embarque.

2) As entradas n3ao dotadas de rampa de embarque deverdo dispor de uma escada de
embarque, cujo degrau inferior ndo devera ficar localizado a menos de 0,4 m abaixo da linha de
flutuagdo da balsa salva-vidas na sua condigao leve.

3) No interior da balsa salva-vidas, devera haver meio para auxiliar as pessoas vindas da
escada a entrar na balsa.

d) Estabilidade das balsas salva-vidas rigidas

1) A menos que a balsa salva-vidas possa operar com seguranca flutuando com qualquer
lado para cima, sua resisténcia e estabilidade deverdo ser tais que ela seja capaz de desemborcar
por si s8, ou ser rapidamente desemborcada em mar agitado, ou em dguas tranqilas, por uma sé
pessoa.

2) A estabilidade de uma balsa salva-vidas, quando carregada com toda a sua lotacdo de
pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos, devera ser tal que ela possa ser rebocada a uma
velocidade de 3 nés em dguas tranqiilas.

e) Marcacao das balsas salva-vidas rigidas

As balsas salva-vidas rigidas deverao ser marcadas de modo a indicar:

1) o nome e o porto de registro do navio a que pertencem;

2) o nome do fabricante, ou a marca comercial;

3) o numero de série;

4) o nome da autoridade que as aprovou;

5) o numero de pessoas que podem acomodar; essa indicacdo devera ficar acima de
cada entrada e ser feita em caracteres com uma altura nao inferior a 100 mm, de uma cor que
contraste com a da balsa salva-vidas;

6) SOLAS;

7) o tipo de pacote de emergéncia que contém;

8) o comprimento da boga;

9) altura maxima de estivagem permitida acima da linha d’agua (altura da prova de
queda);

10) as instrucdes para langcamento.

f) Balsas salva-vidas rigidas langadas por meio de turcos

Além de atender as prescrigdes acima, uma balsa salva-vidas rigida destinada a ser
utilizada com um equipamento de lancamento homologado devera, quando suspensa pelo seu
gato ou estropo de icamento, suportar uma carga correspondente a quatro vezes a massa de toda
a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos.

g) Testes para homologacdo de balsas salva-vidas rigidas

Os testes a que deverdo ser submetidas as balsas salva-vidas inflaveis para
homologacdo, sdo os previstos no item 0304.

0328 - REQUISITOS PARA BALSAS SALVA-VIDAS CLASSE Il E CLASSE 1l
Os requisitos técnicos a serem atendidos pelas balsas salva-vidas Classe Il e Classe Il sdo,
basicamente, os mesmos daqueles requeridos das balsas salva-vidas Classe |, com os seguintes
abrandamentos:
a) Tempo de flutuacdo no mar de quinze (15) dias;
b) Altura de langcamento na 4dgua de nove (9) metros;
c) Utilizacdo de toldo de armar com isencdo de camada dupla para balsas Classe l;
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d) Isencdo de toldo para balsas Classe lll;

e) Utilizacao de flutuador subdividido ou com membrana;

f) Utilizacdo de piso simples;

g) Temperatura minima de enchimentode 0 C;

h) Teste para alagamento com ondas de até 0,3 metros de altura;
i) Possuir palamenta como abaixo:

ltem Descricao Balsa Classe |l Balsa Classe Il
01 |Aro Flutuante com Retinida de 30 m 01 -X-
02 |Faca de Seguranca Flutuante 01 01
03 |Cuia Flutuante 01 01
04 |Esponjas 02 02
05 |Bomba ou Fole para Enchimento 01 01
06 |Ancora Flutuante 01 01
07 |Remos Flutuantes 02 02
08 |Apito 01 01
09 Foguete Manual Estrela Vermelha com para- 02 02
guedas
10 [Fachos Manual Luz Vermelha 03 02
11 (Sinal Fumigeno Flutuante 01 -X-
12 Lanterna Elétrica a Prova d’agua com jogo de 01 01
Pilhas e 01 Lampada Sobressalentes
13 |Refletor Radar 01 -X-
14 [Espelho de Sinalizagdo 01 01
15 |Conjunto de apetrechos para Pesca 01 01
Conjunto de Primeiros Socorros com 01 conj. com 01 conjunto
16 . A
Comprimidos contra Enj6o 02 /pessoa
17 |Conjunto de Reparos 01 01
. . 02 env/pessoa 02 env/pessoa
18  Ragdo Alimentar Sclida (3333 kiJ/ pessoa) | (3333kJ/pessoa)
19 [Racdo Liquida 1 litro/pessoa 0,5 litro/pessoa
20 [Copo Graduado 01 -X-
21 [Manual de Instrugdes Relativas a Sobrevivéncia 01 01
22 [Manual de Instrugdes Imediatas a Tomar 01 01
23 [Cart3ao com Sinais de Salvamento 01 -X-
24 |Meio de Protecao Térmica 01 -X-

As balsas salva-vidas classe Ill, que compuserem a dotacdo de salvatagem de
embarcacdoes empregadas na navegacao interior, estdo dispensadas de dotar a totalidade da
palamenta prescrita acima, exceto os itens 02, 03, 04, 05, 07 e 17. Além disso, o casulo deverd
ostentar também a marcacdo “SOMENTE NAVEGACAO INTERIOR”.

0329 - REQUISITOS PARA EMBARCACOES SALVA-VIDAS (BALEEIRAS)
Os testes serdo realizados de acordo com as planilhas citadas no item 0304.
a) Construgdo das embarcagoes salva-vidas
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1) Todas as embarcagdes salva-vidas deverao ser bem construidas e compativel com o
projeto aprovado e ter formas e propor¢des que lhes assegurem uma ampla estabilidade e uma
borda livre adequada, quando carregadas com toda a sua lotagdo de pessoas e toda a sua dotagao
de equipamentos. Todas as embarcagdes salva-vidas deverdo ter cascos rigidos, e serem capazes
de manter uma estabilidade positiva quando adrigadas em aguas tranquilas estando carregadas
com toda a sua lotagdo de pessoas e toda a sua dotagao de equipamentos e, ainda, com um furo
em qualquer local abaixo da linha d’agua, assumindo-se que nao tenham sofrido perda do
material que assegura a sua flutuabilidade, ou qualquer outra avaria.

2) Cada embarcacdo salva-vidas possuirda um Certificado de Homologacdo (modelo
constante do Anexo 3-B).

3) Anexo ao Certificado de Homologagdo, teremos os desenhos e um Relatério como o
do modelo constante do item 0402; devendo ser ressaltado:

(a) material de construcdo do casco, em detalhes, de modo a assegurar que nao
ocorram problemas de compatibilidade durante os reparos;

(b) massa total, considerando a embarcacdo guarnecida e equipada.

4) Todas as embarcacdes salva-vidas deverdo ter uma resisténcia suficiente para:

(a) permitir que sejam lancadas na agua com seguranca, quando carregadas com
toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos; e

(b) permitir que sejam lancadas e rebocadas quando o navio estiver com
seguimento, com uma velocidade de 5 nds em aguas tranquilas.

5) Os cascos e as coberturas rigidas deverdo ser de material retardador de fogo, ou
nao combustivel.

6) Os assentos serdo providos por bancadas, bancos ou cadeiras fixas, que sejam
confeccionados de modo a serem capazes de suportar:

(a) uma carga estatica equivalente ao nimero de pessoas, cada uma pesando 100
kg, para as quais estejam destinados assentos, de acordo com o disposto no item 0329 b);

(b) uma carga de 100kg, em qualquer local destinado a servir de assento , quando
uma embarcacado salva-vidas for lancada na dgua de uma altura ndo inferiora3 m; e

(c) uma carga de 100kg, em qualquer local destinado a servir de assento, quando
uma embarcacdo salva-vidas de queda livre for langada na 4gua de uma altura ndo inferior a 1,3
vezes a altura de queda livre exigida para a sua homologacao.

7) Com excec¢do das embarcagdes salva-vidas de queda livre, toda embarcacdo salva-
vidas destinada a ser lancada por meio de turcos devera ter uma resisténcia suficiente para
suportar a seguinte carga, sem deformacao residual ou retirada dessa carga:

(@) no caso de embarca¢des de casco metalico, 1,25 vezes a massa total da
embarcagdo salva-vidas, quando carregada com toda a sua lotagdao de pessoas e toda a sua
dotagao de equipamentos; ou

(b) no caso de outras embarcacgées, duas vezes a massa total da embarcacdo salva-
vidas, quando carregada com toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de
equipamentos.

8) Toda embarcacdo salva-vidas destinada a ser lancada por meio de turcos, (com
excecdo das embarcacOes salva-vidas de queda livre), deverd ter uma resisténcia suficiente para
suportar, quando carregada com toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de
equipamentos e, quando for aplicavel, com os patins e as defensas em posicdo, um impacto lateral
contra o costado do navio, a uma velocidade de pelo menos 3,5 m/s, e uma queda n dgua de uma
altura ndo inferior a 3 m.

9) Em uma 4rea superior a 50% da superficie total do piso deverd haver uma distancia
vertical entre o piso e o teto que seja:
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(a) ndo inferior a 1,3 m, para uma embarca¢do autorizada a acomodar nove
pessoas ou menos;

(b) ndo inferior a 1,7 m, para uma embarcacao autorizada a acomodar 24 pessoas
ou mais;

(c) nao inferior a distancia obtida por meio de uma interpolagdo linear entre 1,3 m
e 1,7 m, para uma embarcagdo autorizada a acomodar entre nove e 24 pessoas;

10) Os tanques de combustivel deverdo ser homologados de acordo com o previsto no
item 0421.

b) Capacidade de transporte das embarcagées salva-vidas

1) Nenhuma embarcacdo salva-vidas deverd ser aprovada para acomodar mais do que
150 pessoas.

2) O numero de pessoas que uma embarcacdo salva-vidas, destinada a ser langada por
meio de turcos, poderd ser autorizada a acomodar devera ser igual ao menor dos seguintes
numeros:

(@) o numero de pessoas, com um peso médio de 75 kg, todas usando coletes
salva-vidas, que possam ficar sentadas numa posicgdo normal sem interferir com os meios de
propulsdo ou com o funcionamento de qualquer equipamento da embarcacdo salva-vidas; ou

(b) o nimero de lugares que possam ser providos na disposicdo dos assentos, de
acordo com a Figura abaixo. As configuracGes poderdo ser superpostas, como mostrado, desde
gue sejam instalados finca-pés, que haja espaco suficiente para as pernas e que a separacao
vertical entre o assento superior e o inferior ndo seja inferior a 350 mm.

Assento superior ”
(s¢ cotocado) ~

A superficie
fnima do
assento se | [ 635mm
extende 100mm de | 1
ambos os lados da : § [
linha base do N |
semicirculo ¢ ocupe - | 1
toda parte hachorads | i
I
|
I
|
1
|

&ssento superior

|

|

I

! Asbordssdoamssento |/

da figura, 1 | -a— nio devem ultrapassar !

100 | 200, esta linha, V' /) minimo de
j mm | mm Vo 350mm
| | oy
] ' [

I
e ___/!‘CP__
|assento inferior Finca-pés

3) Cada assento devera estar claramente indicado na embarcacao salva-vidas.
c) Acesso as embarcagoes salva-vidas

1) Toda embarcacdo salva-vidas a bordo de um navio de passageiros deverd ser
projetada de modo a permitir o embarque rapido de toda a sua lotacdo de pessoas. Um rdpido
desembarque também devera ser possivel.

2) Toda embarcacdo salva-vidas a bordo de um navio de carga devera ser projetada de
modo a permitir o embarque de toda a sua lotacdo de pessoas em ndo mais de 3 minutos, a partir
do momento em que for dada a ordem de embarque. Um rapido desembarque também devera
ser possivel.

3) As embarcacges salva-vidas deverdo dispor de uma escada de embarque que possa
ser utilizada em qualquer entrada da embarcagao, para permitir que as pessoas que estiverem na
agua possam embarcar nela. O degrau inferior da escada ndo devera ficar localizado a menos de
0,4 m abaixo da linha de flutua¢ao da embarcacao salva-vidas na sua condicao leve.

4) A embarcacdo salva-vidas devera ser projetada de modo a permitir que uma pessoa
invalida possa ser trazida para bordo, estando no mar ou em uma maca.

- 3-26 - NORMAM-05/DPC
Mod 10



5) Todos os locais onde as pessoas possam vir a andar deverdo ter um revestimento
anti-derrapante.

d) Flutuabilidade das embarcagdes salva-vidas

Todas as embarcacgdes salva-vidas deverao ter flutuabilidade prépria ou ser dotadas de
um material que tenha flutuabilidade prépria. Esse material ndo devera ser afetado pela agua do
mar, por 6leo, ou por produtos derivados do petréleo. A flutuabilidade devera ser suficiente para
que a embarcagao salva-vidas flutue com todos os seus equipamentos a bordo quando alagada e
com agua aberta. Devera haver uma quantidade adicional de material flutuante igual a 280 N de
forca de empuxo por pessoa, para o numero de pessoas que a embarcagdo salva-vidas estiver
autorizada a acomodar. O material flutuante, a menos que seja além do prescrito acima, nao
devera ser instalado do lado externo do casco da embarcagao.

e) Borda livre e estabilidade das embarcagoes salva-vidas

1) Todas as embarcacdes salva-vidas deverdo ser estaveis e possuir um valor de GM
positivo quando carregadas com 50% do numero de pessoas que estiverem autorizadas a
acomodar nas suas posicdes normais, todas em um mesmo bordo em rela¢do a linha de centro.

2) Nas condicOes de carregamento estabelecidas acima:

(a) cada embarcacdo salva-vidas que tiver aberturas laterais préxima ao trincaniz
deverd ter uma borda livre, medida a partir da linha de flutuacdo até a abertura mais baixa
causadora do alagamento ndo inferior a 1,5% do seu comprimento, ou de 100 mm, a que for
maior.

(b) cada embarcacdo salva-vidas que ndo tiver aberturas laterais proximo ao
trincaniz ndo devera assumir um angulo de banda superior a 202 e devera ter uma borda livre,
medida a partir da linha de flutuacdo até a abertura mais baixa causadora do alagamento, ndo
inferior a 1,5% do seu comprimento, ou de 100 mm, a que for maior.

f) Propulsdo das embarcagdes salva-vidas

1) Toda embarcacdo salva-vidas deverd ser dotada de um motor de ignicdo por
compressdao. Nenhum motor cujo combustivel tenha um ponto de fulgor de 432 C ou menos
(prova de cadinho fechado), devera ser utilizado em qualquer embarcacao salva-vidas.

2) O motor devera ser dotado de um sistema de partida manual, ou de um sistema
de partida com duas fontes de suprimento de energia independentes e recarregdveis. Também
deverao ser providos todos os auxilios necessarios para a partida. Os sistemas de partida do motor
e os auxilios a partida deverdao permitir que seja dada partida no motor a uma temperatura
ambiente de -152 C, em menos de 2 minutos apds o inicio dos procedimentos para a partida, a
menos que a natureza de determinadas viagens nas quais o navio que transporta a embarcagao
salva-vidas esteja sendo constantemente empregado, outra temperatura diferente seja
considerada mais adequada. Os sistemas de partida ndo deverao ser estorvados pelo invélucro do
motor, pelos assentos, ou por outros obstaculos.

3) O motor devera ser capaz de funcionar durante pelo menos 5 minutos apds uma
partida a frio, com a embarcacdo salva-vidas fora d agua.

4) O motor devera ser capaz de funcionar quando a embarcacgdo salva-vidas estiver
alagada até a altura da linha de centro do eixo de manivelas.

5) O eixo propulsor devera ser disposto de modo que o hélice possa ser desacoplado.
Deverd haver dispositivo para permitir que a embarcacdo salva-vidas possa operar em marcha
adiante e a ré.

6) A tubulagdo de descarga devera ser disposta de modo a impedir a entrada de dgua
no motor durante a sua operagao normal.

7) Todas as embarcagdes salva-vidas deverdao ser projetadas tendo em vista a
seguranca das pessoas que estiverem na dgua e a possibilidade do sistema de propulsdo ser
avariado por objetos flutuantes.
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8) A velocidade da embarcacgdo salva-vidas em marcha adiante, em aguas tranquilas,
carregada com toda a sua lotagdo de pessoas e toda a sua dotacao de equipamentos, com todos
os equipamentos auxiliares acionados pelo motor em funcionamento, devera ser de pelo menos 6
noés. Quando rebocando uma balsa salva-vidas para 25 pessoas, carregada com toda a sua lotagao
de pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos, ou com um peso equivalente, a velocidade em
marcha adiante deverd ser de pelo menos 2 nds. Devera haver combustivel adequado para
emprego em toda a faixa de temperaturas suscetiveis de serem encontradas na area em que o
navio opera, em quantidade suficiente para a operagdao da embarcagdo salva-vidas totalmente
carregada a uma velocidade de 6 nds, por um periodo nao inferior a 24 horas.

9) O motor da embarcacdo salva-vidas, sua transmissdo e seus acessorios deverao
ficar protegidos no interior de um invélucro retardador de fogo, ou outro dispositivo que
proporcione uma protecdo semelhante. Esse dispositivo devera proteger também as pessoas de
um contato acidental com pegas quentes ou mdveis e proteger o motor da exposigdo ao tempo e
ao mar. Deverdo ser providos meios adequados para reduzir o ruido do motor, de modo que uma
ordem gritada possa ser ouvida. As baterias para a partida deverdo ser dotadas de caixas que
formem um invdlucro estanque a dgua, em torno do fundo e dos lados das baterias. As caixas das
baterias deverdo ser dotadas de uma tampa bem ajustada que proporcione a necessaria exaustao
dos gases.

10) O motor da embarcacdo salva-vidas e seus acessorios deverdo ser projetados de
forma a limitar as emissdes eletromagnéticas, de modo que o funcionamento do motor ndo
interfira com a operacdo do radio do equipamento salva-vidas utilizado.

11) Devera haver dispositivo destinado a recarregar todas as baterias utilizadas para a
partida do motor, radio e holofotes. As baterias do radio ndo deverdo ser empregadas para dar
partida no motor. Deverd haver meio para recarregar as baterias da embarcacdo salva-vidas
através da fonte de suprimento de energia do navio, com uma tensdo que ndo ultrapasse 50 V e
que possa ser desconectada no posto de embarque da embarcacgao salva-vidas, ou através de um
carregador de baterias solar.

12) Deverdo ser providas instru¢cbes impressas em material resistente a agua,
referentes a partida e operacdo do motor, afixadas em local visivel, préximo aos controles de
partida do motor.

g) Acessorios das embarcagdes salva-vidas

1) Todas as embarcagdes salva-vidas, exceto as de queda livre, deverao ser dotadas
de pelo menos uma valvula de drenagem instalada préximo ao ponto mais baixo do casco, que
devera abrir automaticamente para drenar a dgua do casco quando a embarcagdo ndo estiver na
agua e fechar automaticamente para impedir a entrada de agua, quando a embarcagao estiver na
agua. Cada valvula de drenagem devera ser dotada de uma tampa ou bujao, para fechar a valvula
e que devera ficar preso a embarcacdo salva-vidas por um fiel, uma corrente, ou outro meio
adequado. As vdlvulas de drenagem deverao ficar facilmente acessiveis do interior da embarcacao
salva-vidas e a sua localizacdo devera ser claramente indicada.

2) Todas as embarcagbes salva-vidas deverdo ser dotadas de um leme e de uma cana
do leme. Quando houver uma roda do leme, ou outro mecanismo remoto de governo, a cana do
leme deverd ser capaz de controlar o leme em caso de falha do mecanismo de governo. O leme
devera ficar permanentemente calado na embarcagdo. A cana do leme devera ficar
permanentemente instalada na madre do leme, ou ficar presa a ela; entretanto, se a embarcacao
salva-vidas for dotada de um mecanismo remoto de governo, a cana do leme poderd ser
removivel e ficar seguramente estivada préximo a madre do leme. O leme e a cana do leme
deverdo ser dispostos de modo a ndo serem danificados pela operacdo do mecanismo de
liberacdo, ou do hélice.
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3) Exceto nas proximidades do leme e do hélice, deverdo haver apoios adequados
para as maos ou uma linha salva-vidas flutuante, que devera ser presa ao redor do lado externo da
embarcacdo salva-vidas, acima da linha d dgua e ao alcance das pessoas que estiverem na agua.

4) As embarcacles salva-vidas que ndo forem auto-adricaveis deverdo ser dotadas
de apoios adequados para as mdos presos ao casco de modo que, quando a embarcacdo estiver
emborcada as pessoas possam se agarrar a eles. Os apoios para as maos deverdo ser fixados a
embarcacdo salva-vidas de tal modo que, quando sujeitos a um impacto suficiente para
desprendé-los da embarcacgdo, ndo causem danos a ela.

5) Todas as embarcacgdes salva-vidas deverdo ser dotadas de um numero suficiente
de armarios ou compartimentos estanques a dgua, para prover a armazenagem dos pequenos
itens do equipamento, de dgua e de provisGes. A embarcacdo salva-vidas deverd ser dotada de
meios para coletar agua da chuva ou de produzir 4gua potdvel a partir da agua do mar, com um
dessalinizador acionado manualmente. O dessalinizador nao devera depender do calor solar, nem
de outros produtos quimicos além da dgua do mar. Devera haver meio de armazenar a agua
coletada.

6) Toda embarcagdo salva-vidas destinada a ser langada por meio de tirador ou
talhas devera ser dotada de um mecanismo de liberacdo que atenda as seguintes prescricdes:

(a) ser projetado de modo que todos os gatos sejam liberados simultaneamente.

(b) dispor de duas possibilidades de liberagao, a saber:

- um meio que liberard a embarcagao salva-vidas quando ela estiver na agua,
ou quando os gatos nao estiverem sendo submetidos a nenhuma carga;

-um meio que liberard a embarcacdo salva-vidas com os gatos sendo
submetidos a uma carga. Esse mecanismo de liberacdo deverd ser disposto de modo que libere a
embarcacdo salva-vidas sob quaisquer condicoes de carga, isto é, desde a condicdo de sem carga
com a embarcacdo na dgua, até a condicdo de uma carga equivalente a 1,1 vezes a massa total da
embarcacdo salva-vidas carregada com toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de
equipamentos. Esse sistema de liberacdo deverd ser adequadamente protegido contra um
acionamento acidental ou prematuro. Essa protecdo adequada devera incluir uma protecdo
mecanica especial, ndo prescrita normalmente para a liberacdo sem carga, além de um sinal
indicador de perigo. Para impedir uma liberacdo acidental durante o recolhimento da embarcacao,
a protecdo mecanica (interligacdo) sé devera engrazar quando o mecanismo de liberacdo estiver
correta e completamente rearmado. Para impedir uma liberagdo prematura com carga, a
operacdo do mecanismo de liberacdo devera exigir uma acdo deliberada e constante do operador.
O mecanismo de liberacdo devera ser projetado de modo que os membros da tripulacdo que
estiverem na embarcacdo salva-vidas, possam verificar facilmente quando esse mecanismo estiver
correta e completamente rearmado e pronto para o icamento. Instrugées de operagao claras,
juntamente com um aviso adequadamente redigido, deverdo estar disponiveis.

(c) O controle de liberagdo deverd ser marcado claramente com uma cor que
contraste com o que estiver a sua volta.

(d) As conexdes estruturais fixas do mecanismo de liberacdo da embarcacao
salva-vidas deverdo ser projetadas com um fator de segurang¢a calculado que corresponda a 6
vezes a maxima resisténcia dos materiais utilizados, assumindo que a massa da embarcacdo esteja
distribuida igualmente entre os tiradores.

(e) Quando for utilizado para langar uma embarcagdo salva-vidas ou uma
embarcacdo de salvamento um sistema com um Unico tirador e um Unico gato, combinado com
uma boca adequada, as prescri¢cdes da alinea b) acima poderdo ser substituidas por um Unico meio
de liberagdo da embarcagao para ser acionado apenas quando esta estiver totalmente na agua.

7) Toda embarcacdo salva-vidas devera ser dotada de um dispositivo que prenda a
bogca préximo a sua proa. Esse dispositivo deverd assegurar que a embarcagao nao apresente
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qualquer caracteristica insegura ou instavel, enquanto estiver sendo rebocada pelo navio com
seguimento adiante, com uma velocidade de até 5 nés em daguas tranquilas. Com excecdo das
embarcacdes salva-vidas de queda livre, o dispositivo de fixacdo da boca deverd possuir um
dispositivo de liberagdao que permita que a bocga seja largada de dentro da embarcagao, com o
navio com seguimento adiante, de até 5 nés em aguas tranquilas.

8) Toda embarcacdo salva-vidas dotada de um aparelho radiotelefonico em VHF, em
duas vias, instalado fixo, com uma antena montada separadamente, deverd ser equipada com
dispositivos que permitam a instalagao e a fixagdo dessa antena em sua posi¢ao de operagao.

9) As embarcagdes salva-vidas destinadas a serem langadas ao longo do costado do
navio deverdo ser dotadas dos patins e defensas necessarios para facilitar o langamento e impedir
que a embarcagao seja avariada.

10) Devera ser instalada uma lampada controlada manualmente. A luz deverd ser de
cor branca e capaz de ficar acesa continuamente por pelo menos 12 horas, com uma intensidade
luminosa ndo inferior a 4,3 candelas em todas as dire¢des do hemisfério superior. Entretanto, se a
luz for de lampejo, devera emitir lampejos a um ritmo nao inferior a 50 vezes por minuto e nao
superior a 70 vezes por minuto, durante o periodo de funcionamento de 12 horas, com uma
intensidade luminosa eficaz equivalente ao exigido na Resolugdao MSC 81(70);

11) Uma lampada ou uma fonte de luz controlada manualmente devera ser instalada
no interior da balsa salva-vidas com capacidade de funcionar continuamente por pelo menos 12
horas, para permitir a leitura das instrucGes relativas a sobrevivéncia e aos equipamentos;
lampadas a querosene, entretanto, ndo deverdo ser permitidas com esta finalidade.

12) Toda embarcacdo salva-vidas devera ser disposta de modo a apresentar uma
visibilidade adequada para vante, para ré e para ambos os bordos, para quem estiver na posi¢do
de comando e de governo, para que possa ser lancada e manobrada com seguranca.

h) Equipamento das embarcagoes salva-vidas

Todos os componentes do equipamento das embarcag¢des salva-vidas, prescritos neste
item ou em outro qualquer deste capitulo, deverdo ser presos no interior da embarcacdo, por
meio de peias, guardados em armadarios ou compartimentos, estivados em bracadeiras ou
dispositivos de fixacdo semelhantes ou por outros meios adequados. No caso de uma embarcagao
salva-vidas destinada a ser langada por meio de talhas, entretanto, os croques da embarcagao
deverdao ser mantidos livres para afastar a embarcacao do costado do navio. O equipamento
devera ser peiado de maneira a ndo interferir com qualquer procedimento de abandono. Todos os
itens do equipamento das embarcagbes salva-vidas deverdo ser o menor e mais leves possivel e
ser embalados de uma maneira adequada e compacta. Exceto quando disposto em contrario, o
equipamento normal de toda embarcagao salva-vidas devera constar de:

1) com excecdo das embarcacgGes salva-vidas de queda livre, remos flutuantes em
numero suficiente para dar seguimento adiante em mar calmo. Para cada remo devera haver
toletes, forquetas ou dispositivos semelhantes. Os toletes ou as forquetas deverao ser presos a
embarcagdo por meio de fiéis ou correntes;

2) dois croques;

3) uma cuia flutuante e dois baldes;

4) um manual de sobrevivéncia;

5) uma agulha magnética que funcione corretamente, que seja luminosa ou que
disponha de meios de iluminacdo adequados. Numa embarcacdo salva-vidas totalmente fechada,
a agulha poderad ser instalada de maneira permanente na posi¢cdo de governo; em qualquer outra
embarcacdo salva-vidas, a agulha deverad ser provida de uma bitacula para protegé-la do tempo e
de meios de fixacdo adequados;
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6) uma ancora flutuante de tamanho compativel com a embarcac¢do, dotada de um
cabo resistente a choques, que assegure um facil manuseio quando molhado. A resisténcia da
ancora flutuante, do cabo e da trapa, se houver, deverd ser adequada a todos os estados do mar;

7) duas bocas resistentes, com um comprimento nao inferior ao dobro da distancia
da posicdo em que a embarcacdo salva-vidas é estivada até a linha de flutuagdo com o navio na
condi¢gao de viagem mais leve, ou de 15 m, o que for maior. Nas embarcag¢bes salva-vidas
destinadas a serem langadas por queda livre, as suas bogas deverdo ser estivadas préximo a proa e
estar sempre prontas para utilizagdo. Nas demais embarcagdes salva-vidas, uma boga amarrada ao
dispositivo de liberagao devera ser colocada na extremidade de vante da embarcagao e a outra
devera ser amarrada firmemente na proa, ou perto dela, pronta para ser utilizada;

8) duas machadinhas, uma em cada extremidade da embarcacdo salva-vidas;

9) recipientes estanques a dgua, contendo um total de 3 litros de dgua doce para
cada pessoa que a balsa salva-vidas estiver autorizada a acomodar, dos quais um litro por pessoa
poderd ser substituido por um aparelho dessalinizador capaz de produzir a mesma quantidade de
agua doce em dois dias, ou dois litros por pessoa poderao ser substituidos por um dessalinizador
acionado manualmente, capaz de produzir a mesma quantidade de agua doce em dois dias;

10) um caneco inoxidavel preso por um fiel;

11) um recipiente graduado para beber, de material inoxidavel;

12) uma ragdo alimentar, totalizando ndo menos que 10.000 kJ por cada pessoa que a
embarcacdo salva-vidas estiver autorizada a acomodar; essas racoes deverdo ser mantidas em
embalagens estanques ao ar e guardadas em um recipiente estanque a 4gua;

13) quatro foguetes iluminativos com para-quedas de tipo homologado;

14) seis fachos manuais do tipo homologado;

15) dois sinais fumigenos flutuantes do tipo homologado;

16) duas lanternas elétricas a prova d agua adequadas para sinalizagdo Morse, com
um jogo de pilhas sobressalentes e uma lampada sobressalente, contidas em um recipiente a
prova d agua;

17) um espelho de sinalizagdo diurna, com instru¢Ges para a sua utilizagdo em
sinalizagdo para navios e aeronaves;

18) uma copia dos sinais de salvamento prescritos na Regra V/16 do SOLAS, impressa
em um cartdo a prova d agua, ou guardada em um recipiente a prova d agua;

19) um apito, ou um dispositivo equivalente capaz de produzir sinais sonoros;

20) uma caixa de primeiros socorros a prova d agua, capaz de ser hermeticamente
fechada apds o uso;

21) medicamentos contra enjoo suficientes, pelo menos, para 48 horas e um saco para
vOmito para cada pessoa;

22) uma faca de marinheiro que devera ser mantida presa a embarcacdo por meio de
um fiel;

23) dois aros de salvamento flutuantes, presos a um cabo flutuante com um
comprimento ndo inferior a 30 m;

24) se a embarcagdo salva-vidas ndo for esgotada automaticamente, uma bomba
manual capaz de realizar um esgoto eficaz;

25) um conjunto de apetrechos de pesca;

26) ferramentas suficientes para pequenas ajustagens no motor e em seus acessorios;

27) equipamento portatil para extincdo de incéndios, de um tipo homologado,
adequado para apagar incéndios em 6leo;
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28) um holofote com um setor horizontal e vertical de pelo menos 62 e uma
intensidade luminosa medida de 2.500 candelas, que possa funcionar continuamente por nao

menos de 3 horas;

29) um refletor radar eficaz, a menos que haja um transpondedor radar para

embarcacdes de sobrevivéncia guardado na embarcacado salva-vidas;

30) meios de protecdo térmica em numero suficiente para 10% do nimero de pessoas
gue a embarcacdo salva-vidas estiver autorizada a acomodar, ou dois, se este nimero for maior; e
31) no caso de navios empregados em viagens de natureza e duracdo tais que, na
opinido da DPC, a racdo e o conjunto de apetrechos de pesca sejam desnecessarios, a DPC podera

permitir que esses itens sejam dispensados.

32) Composi¢do das caixas de primeiros socorros das balsas com capacidade para até

12 pessoas:

DESCRICAO UF | QUAN
ALFINETE DE SEGURANGA (TIPO FRALDA) UN 6
ATADURA DE CREPOM RL 4,5 m X 10cm UN 6
CAIXA A PROVA D’AGUA P/ CONDICIONAR ESTE MATERIAL UN 1
COMPRESSA CIRURGICA ESTERIL, 23 X 25 cm, PC ¢/ 05 UN PA 3
COMPRESSA DOBRA UNIFORME ESTERIL 7,5 X 7,5 cm PC C/ 10 UN UN 12
CURATIVO ADESIVO (TIPO BAND-AID) CX C/ 10 UN CX 2
DIAZEPAN CO C/ 10 mg T 60
DIPIRONA CO C/ 500 mg T 60
ESPARADRAPO RL 10 cm X 4,5 m UN
FILTRO SOLAR C/ FATOR DE PROREGCAO MINIMO DE 30 FR C/ 120m| UN 3
LOPERAMIDA CO C/ 2 mg TT 60
MEMENTO TERAPEUTICO DOS MEDICAMENTOS CONSTANTES DA DOTACAO DE | yn 1
PRIMEIROS SOCORROS
METOCLOPRAMIDA CO C/ 10 mg TT 60
PVPIAQUOSO (TOPICO) FR C/ 100 ml FC 2
SORO FISIOLOGICO 0,9% FR C/ 500 ml FC 1
SULFADIAZINA DE PRATA 2% FR C/ 400 g PE 1
TESOURA RETA DE MAIO C/ 15 cm UN 1
TIPOIA AMERICANA ADULTO UN 2

33) Composicdo das caixas de primeiros socorros das balsas com capacidade para até
25 pessoas (para capacidades superiores, devera ser cumprida a dotacdo que contemple a

proporcionalidade do material, exceto o que for de uso permanente):

DESCRICAO UF | QUAN
ALFINETE DE SEGURANCA (TIPO FRALDA) UN |12
ATADURA DE CREPOM RL 4,5 m X 10 cm UN |12
CAIXA A PROVA D’AGUA P/ CONDICIONAR ESTE MATERIAL UN
COMPRESSA CIRURGICA ESTERIL, 23X25 cm, PC C/ 5 UN PA |6
COMPRESSA DOBRA UNIFORME ESTERIL, 7,5X7,5 cm, PC C/ 10 UN UN |24
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CURATIVO ADESIVO (TIPO BAND-AID) CX C/ 10 UN cx |4
DIAZEPAN CO C/ 10 mg T 120
DIPIRONA CO C/ 500 mg T |120
ESPARADRAPO RL 10cmX4,4m UN |2
FILTRO SOLAR C/ FATOR DE PROTECAO M{NIMO DE 30, FR C/120ml UN |6
LOPERAMIDA CO C/ 2mg T |120
MEMENTO TERAPEUTICO DOS MEDICAMENTOS UN |1
METOCLOPRAMIDA CO C/ 10 mg T |120
PVPIAQUOSO (TOPICO) FR C/ 100 ml FC |4
SORO FISIOLOGICO 0,9% FR C/ 500 ml Fc |2
SULFADIAZINA DE PRATA 2% FR C/ 400 g PE |2
TESOURA RETA DE MAIO C/ 15 cm UN |1
TIPOIA AMERICANA ADULTO UN |4

34) MEMENTO TERAPEUTICO

Constitui-se numa orientacao sobre a utilizacdo das dota¢des acima discriminadas,
devendo ser impressas com letras bem legiveis em um cartao e constar da caixa de primeiros

SOCOrros:

DESCRICAO

MODO DE USAR

ATADURA DE CREPOM RL 4,5MX10CM.

Utilizada em imobilizagcdes ou para fixar
compressas sobre  ferimentos em
curativos.

COMPRESSA CIRURGICA ESTERIL 23X25CM, PC C/05
UN.

Material utilizado em curativos.

COMPRESSA DOBRA UNIFORME ESTERIL 7,5X7,5 CM
PC C/ 10 UN.

Material utilizado em curativos.

CURATIVO ADESIVO (TIPO BAND-AID) CX C/ 10 UN.

Material utilizado em curativos.

DIAZEPAN CO C/ 10 MG.

Medicagao sedativa. Utilizar em casos de
descontrole emocional, stress, ansiedade.
Dosagem: 01 comp (10 mg) por dia.

DIPIRONA CO C/ 500 MG.

Medicacdo analgésica e anti-térmica.
Utilizar para alivio da dor ou para baixar a
febre. Dosagem: 01 comp (500 mg) até de
6/6 horas.

ESPARADRAPO RL 10 CMX4,5M.

Material utilizado em curativos.

FILTRO SOLAR C/ FATOR DE PROTECAO MINIMO DE
30. FR C/ 120 ML.

Utilizado para proteger de queimaduras
expostas ao sol. Aplicar a locdo
diretamente sobre a pele em exposicao, a
cada 3 horas. Evitar mergulhos para nao
retirar o produto.

LOPERAMIDA CO C/ 2 MG.

Utilizar em casos de diarréia. Dosagem:
01 comp (2 mg) apds cada evacuacdo
liquida, até uma dose didria maxima de 8
comprimidos.
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DESCRICAO MODO DE USAR

Utilizar em casos de vomitos ou enjoo.

METOCLOPRAMIDA CO C/ 10 MG. Dosagem: 01 comp (10 mg) até de 6/6
horas.
Utilizado para aplicar nos ferimentos,
PVPI AQUOSO (TOPICO) FR C/ 100 ML. apoés terem sido limpos, durante o
curativo.

Utilizado para limpar os ferimentos,
durante o curativo. Utilizado também
para lavar os olhos em casos de corpos
estranho.

SORO FISIOLOGICO 0,9 %, FR C/ 500 ML

Utilizado em curativos para queimaduras.
Aplicar diretamente sobre a superficie
queimada, apds ter sido limpa, em fina
camada. Trocar o curativo diariamente.

SULFADIAZINA DE PRATA 2%, FR C/ 400 G.

Utilizado para imobilizacdes de membros

TIPOIA AMERICANA ADULTO .
superiores.

i) Marcagoes das embarcagoes salva-vidas

1) O numero de pessoas para o qual a embarcacdo salva-vidas foi aprovada devera ser
claramente marcado nela, em caracteres indeléveis e claros.

2) O nome e o porto de registro do navio ao qual pertence a embarcacdo salva-vidas
deverdo ser marcados em cada bochecha da embarca¢do, em letras mailsculas do alfabeto
romano.

3) A identificacdo do navio ao qual pertence a embarcacdo salva-vidas e o nimero da
embarcacdo deverao ser marcados de modo que sejam visiveis do alto.

j) Embarcagdes salva-vidas parcialmente fechadas

1) As embarcagbes salva-vidas parcialmente fechadas deverdo ser dotadas de
coberturas rigidas, permanentemente fixadas, cobrindo pelo menos 20% do comprimento da
embarcagdo, a partir da sua roda de proa, e pelo menos 20% do comprimento da embarcagao, a
partir da sua extremidade de ré. A embarcagdo salva-vidas devera ser dotada de uma capuchana
rebativel, permanentemente presa, que, juntamente com a cobertura rigida, cubra
completamente os ocupantes da embarcagao, constituindo um abrigo a prova de intempéries e os
proteja contra exposicdao ao tempo. A embarcagdo salva-vidas deverd ter entradas nas duas
extremidades e nos dois bordos. As entradas existentes nas coberturas rigidas deverdao ser
estanques ao tempo quando fechadas. A capuchana devera ser disposta de modo que:

(a) seja dotada de secdes rigidas ou tubos que permitam coloca-la no lugar;

(b) possa ser facilmente colocada no lugar por ndo mais de duas pessoas;

(c) sejaisolada, para proteger os ocupantes da embarcacdo contra o calor e o frio
por meio de duas camadas de material separadas por um espaco de ar, ou por qualquer outro
meio igualmente eficaz; devera haver meios de impedir o acimulo de agua no espago de ar;

(d) o seu exterior seja pintado de uma cor altamente visivel e o seu interior tenha
uma cor que nao cause desconforto aos ocupantes da embarcacao;

(e) as entradas existentes na capuchana sejam dotadas de dispositivos de
fechamento ajustdveis e eficazes, que possam ser facil e rapidamente abertos e fechados por
dentro e por fora, de modo a permitir a ventilagdo, mas impedir a entrada de dgua do mar, vento
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e frio; deverd haver meios para manter as entradas presas firmemente nas posicdes aberta ou
fechada;

(f) com as entradas fechadas, admita sempre ar suficiente para seus ocupantes;

(g) haja meios para coletar a dgua da chuva;

(h) os ocupantes possam escapar se a embarcagao salva-vidas emborcar.

2) O interior da embarcagdo salva-vidas exceto a parte interna da capuchana, deverd
ter uma cor altamente visivel.

3) Se houver um aparelho radiotelefénico em VHF, em duas vias, instalado fixo na
embarcagdo salva-vidas, ele deverd ser instalado em uma cabina de tamanho suficiente para
acomodar tanto o equipamento como o seu operador. Ndo serd necessaria uma cabina separada
se a embarcacao dispuser de um espaco abrigado que atenda aos critérios da DPC.

I) Embarcagdes salva-vidas totalmente fechadas

1) Cobertura - Toda embarcacdo salva-vidas totalmente fechada devera ser dotada de
uma cobertura rigida estanque a agua, que cubra completamente a embarcacdo. A cobertura
deverd ser disposta de modo que:

(a) proporcione abrigo aos ocupantes da embarcacao;

(b) o acesso a embarcacdo salva-vidas seja feito através de escotilhas que
possam ser fechadas para tornar a embarcacdo estanque a dgua;

(c) com excecdao das embarcacbes salva-vidas de queda livre, as escotilhas
sejam posicionadas de modo a permitir a execucdo das operacbes de lancamento e de
recolhimento, sem que nenhum ocupante tenha que sair da cobertura;

(d) as escotilhas de acesso possam ser abertas e fechadas tanto pelo lado de
dentro quanto pelo lado de fora e sejam dotadas de meios que permitam manté-las presas na
posicdo aberta;

(e) com excecdo de uma embarcacdo salva-vidas de queda livre, seja possivel
remar;

(f) seja capaz de suportar toda a massa da embarcacdo salva-vidas, inclusive todos
0s equipamentos, maquinas e a lotacdo completa de pessoas, quando a embarcacdo estiver
emborcada com as escotilhas fechadas e sem qualquer entrada de agua significativa;

(g) tenha janelas ou painéis translucidos que deixem entrar na embarcagdo salva-
vidas, com as escotilhas fechadas, luz natural suficiente para tornar desnecessaria uma iluminacao
artificial;

(h) o seu exterior tenha uma cor altamente visivel e o seu interior uma cor que
nao cause desconforto aos ocupantes da embarcagao;

(i) os corrimdos proporcionem um apoio seguro, para as pessoas que estejam do
lado de fora da embarcacao salva-vidas e auxiliem no embarque e no desembarque;

(j) as pessoas tenham acesso aos seus assentos, vindas de uma entrada, sem ter
que subir nas bancadas, ou em outros obstaculos;

(I) durante o funcionamento do motor com a cobertura fechada, a pressao
atmosférica no interior da embarcagdo salva-vidas nunca fique acima ou abaixo da pressao
atmosférica mais que 20 mbar.

2) Emborcamento e endireitamento

a) Com excecdo das embarcacdes salva-vidas de queda livre, devera ser instalado
um cinto de seguranca em cada posicdo indicada como assento. O cinto de seguranca devera ser
projetado para manter no lugar com seguranc¢a uma pessoa cuja massa seja de 100 kg, quando a
embarcacdo salva-vidas estiver emborcada. Cada conjunto de cintos de seguranca de um assento
deverd ter uma cor que contraste com a dos cintos dos assentos imediatamente adjacentes. As
embarcacoes salva-vidas de queda livre deverdo ser dotadas de um cinto de seguranca em cada
assento, com uma cor que contraste com a dos cintos dos assentos imediatamente adjacentes,
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projetados para manter no lugar uma pessoa cuja massa seja de 100 kg, durante uma queda livre,
bem como quando a embarcagao salva-vidas estiver emborcada.

b) A estabilidade da embarcacdo salva-vidas devera ser tal que a embarcacdo
retorne a posicao de repouso quando estiver carregada com a sua lotagdo total ou parcial de
pessoas e com a sua dotagao total ou parcial de equipamentos, com todas as entradas e aberturas
fechadas de modo a torna-la estanque a dgua e com as pessoas presas por cintos de seguranga.

c) A embarcacdo salva-vidas deverd ser capaz de suportar toda a sua lotacdo de
pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos quando estiver avariada como descrito no item
0329 a)1) e a sua estabilidade devera ser tal que, caso emborque, assuma automaticamente uma
posicdo que proporcione aos seus ocupantes uma possibilidade de escape por uma via situada
acima da dgua. Quando a embarcagao salva-vidas estiver numa condigdo estavel, mas alagada, o
nivel da dgua no seu interior, medido ao longo do encosto dos assentos, ndo devera ultrapassar
500 mm acima da chapa do assento de qualquer ocupante.

d) O projeto de todas as tubula¢des de descarga de gases do motor, dutos de ar e
outras aberturas, devera ser tal que a agua seja retirada do motor quando a embarcacdo salva-
vidas emborcar e endireitar.

3) Propulsao

a) O motor e a transmissdo deverdo ser controlados da posicdo do timoneiro.

b) O motor e a sua instalagdo deverdo ser capazes de funcionar em qualquer posicdo
durante o emborcamento e continuar funcionando apds a embarcacdo salva-vidas voltar a sua
posicdo de endireitamento, ou deverdo parar automaticamente quando a embarcacdo emborcar e
permitir que seja dada a partida facilmente quando ela voltar a sua posicdo adricada. O projeto
dos sistemas de combustivel e de lubrificante devera impedir a perda de dleo combustivel e de
mais de 250 ml de éleo lubrificante do motor, durante o emborcamento.

c) Os motores resfriados a ar deverdo ter um sistema de dutos para aspirar o ar de
resfriamento do lado de fora da embarcacdo salva-vidas e descarrega-lo para o mesmo lugar.
Deverdo haver abafadores operados manualmente para permitir que o ar de resfriamento seja
aspirado do interior da embarcagao e descarregado para o mesmo lugar.

m) Protegao contra aceleragao

N3ao obstante a utilizacdo de patins e defensas, uma embarcacdo salva-vidas
totalmente fechada, exceto uma embarcacao salva-vidas de queda livre, devera ser construida e
protegida de modo que proporcione uma protecao contra aceleragdes prejudiciais resultantes do
impacto da embarcagdo salva-vidas carregada com toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua
dotacdo de equipamentos, contra o costado do navio, com uma velocidade de impacto ndo
inferior a 3,5 m/s.

n) Requisitos para embarcacgoes salva-vidas langadas por queda livre

As embarcacdes salva-vidas de queda livre deverdo atender ao disposto na alinea |)
acima, bem como ao disposto nesta alinea.

1) Os testes a que deverdo ser submetidas as embarcag¢des langadas por queda livre
sdo os previstos no item 0304.

2) Capacidade de transporte de uma embarcacdo lancada por queda livre

A capacidade de transporte de uma embarcacdo salva-vidas de queda livre é o nimero
de pessoas para as quais possa ser destinado um assento, sem interferir com os meios de
propulsdo ou com a operacdo de qualquer equipamento da embarcacdo. A largura do assento
deverd ser de pelo menos 430 mm. O espaco existente entre o assento e o encosto do assento da
frente deverd ser de pelo menos 635 mm. O encosto deverd se estender, pelo menos, 1.000 mm
acima da chapa do assento.

3) PrescricOes relativas ao desempenho
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a) Cada embarcacdo salva-vidas de queda livre devera adquirir um seguimento para
vante imediatamente apds a entrada na agua e, nao devera fazer contato com o navio apds um
langcamento por queda livre da altura aprovada, com um compasso de até 109, para vante ou para
ré e uma banda de até 202 para qualquer bordo, quando plenamente equipada e carregada com:

(a) toda asua lotacdo de pessoas;

(b) um numero de ocupantes que faga com que o centro de gravidade fique o
mais para vante possivel;

(c) um numero de ocupantes que faga com que o centro de gravidade fique o
mais para ré possivel;

(d) apenas a sua tripulagao.

b) Nos navios petroleiros, navios tanque transportadores de produtos quimicos e
transportadores de gas, com um angulo de banda final superior a 209, calculado de acordo com a
Convencao Internacional para a Prevencdo da Poluicdo por Navios, 1973, como modificada pelo
Protocolo de 1978 referente a aquela Convencdo e pelas recomendacbes da IMO, como for
aplicavel, uma embarcacdo salva-vidas devera ser capaz de ser lancada por queda livre, estando o
navio com esse angulo de banda final e com a linha de flutuacdo final como a obtida naquele
calculo.

c) A Altura de Queda Livre prescrita nunca devera ultrapassar a Altura de Queda Livre
Aprovada.

4) Construcdo

Toda embarcacdo salva-vidas de queda livre deverd ter uma resisténcia suficiente
para suportar, quando carregada com toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de
equipamentos, um lancamento por queda livre de uma altura de pelo menos 1,3 vezes a Altura de
Queda Livre Aprovada.

5) Protecdo contra aceleragGes prejudiciais

Cada embarcacdo salva-vidas de queda livre deverd ser construida de modo a
assegurar que seja capaz de proporcionar protec¢ao contra aceleragdes prejudiciais causadas por
ter sido lancada da altura para a qual deverd ser aprovada, em dguas tranquilas, com uma
condicdo desfavoravel de compasso de até 102, para vante ou para ré, e de banda de até 202 para
qualquer bordo, quando totalmente equipada e carregada com:

a) toda a sua lotacdo de pessoas;

b) um ndmero de ocupantes que faca com que o centro de gravidade fique o mais
para vante possivel;

c) um numero de ocupantes que faca com que o centro de gravidade fique o mais
para ré possivel;

d) apenas a sua tripulagao.

6) Acessodrios das embarcagdes salva-vidas de queda livre

Cada embarcagdo salva-vidas de queda livre devera ser dotada de um sistema de
liberagao que:

a) disponha de dois sistemas independentes de acionamento do mecanismo de
liberacdo, que so6 possam ser operados pelo lado de dentro da embarcacdo salva-vidas, e que
sejam marcados com uma cor que contraste com o que estiver a sua volta;

b) seja disposto de modo a liberar a embarcacdo em qualquer condicdo de
carregamento, de sem carga até, pelo menos, 200% da sua carga normal, resultante do peso da
embarcacdo salva-vidas totalmente equipada e carregada com o numero total de pessoas para o
qgual deverd ser aprovada;

c) seja adequadamente protegido contra um acionamento acidental ou prematuro;

d) seja projetado de modo a permitir que o sistema de liberacdo possa ser testado
sem que a embarcacdo salva-vidas seja lancada; e
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e) ser projetado com um fator de seguranca igual a 6 vezes a resisténcia maxima

dos materiais utilizados.

7) Certificado de homologacao
Além das informagdes comuns as demais embarcacdes, o Certificado de Homologacdo de uma
embarcacgdo salva-vidas de queda livre devera indicar também:

a) Altura de Queda Livre Homologada

b) Comprimento prescrito para a Rampa de Langamento; e

c) Angulo da Rampa de Langamento para a Altura de Queda Livre Homologada.

0) Embarcagdes salva-vidas dotadas de um sistema auténomo de suprimento de ar
Além de atender ao disposto nas alineas |) ou n) anteriores, como for aplicavel, uma embarcacdo
salva-vidas dotada de um sistema auténomo de suprimento de ar devera ser projetada de modo
gue, guando navegando com todas as entradas e aberturas fechadas, o ar no seu interior continue
respiravel e o motor funcione normalmente por um periodo ndo inferior a 10 minutos. Durante
esse periodo, a pressdao atmosférica no interior da embarcacdo salva-vidas nunca devera ficar mais
do que 20 mbar acima ou abaixo da pressao atmosférica. O sistema devera dispor de manémetros
gue permitam a correta indicacdo da pressao de suprimento de ar.
p) Embarcagdes salva-vidas protegidas contra fogo
1) Além de atender ao disposto na alinea o) acima, uma embarcacdo salva-vidas
protegida contra fogo, quando estiver na dgua, deverd ser capaz de proteger o nimero de pessoas
gue estiver autorizada a acomodar, quando sujeita a um incéndio continuo no éleo, que envolva a
embarcacdo por um periodo ndo inferior a 8 minutos.
2) Sistema de borrifamento de agua

Uma embarcacdo salva-vidas dotada de um sistema de protecdo contra incéndios
por borrifamento de dgua deverd atender as seguintes prescricoes:

a) a dgua destinada ao sistema devera ser retirada do mar, por meio de uma bomba
auto-escorvada. Deverd ser possivel abrir e fechar o fluxo de dgua sobre a parte externa da
embarcacao salva-vidas;

b) a aspiracdo da dgua do mar deverd ser disposta de modo a impedir a aspiracdo
de liquidos inflamaveis da superficie do mar;

c) o sistema deverd poder ser lavado com dgua doce e possibilitar uma drenagem
completa.

q) Testes das embarcagdes salva-vidas
Os testes a que as embarcagdes salva-vidas deverdo ser submetidas para homologagao
constamdas planilhas de testes previstas na resolugdo MSC 81/70.

0330- REQUISITOS PARA APARELHOS FLUTUANTES
a) Os aparelhos flutuantes sao rigidos ou inflaveis, podendo ser fabricados nos formatos
de paralelogramo, como o da figura abaixo, circular, eliptico, cheio ou vazado.

N—
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b) A secdo reta dos aparelhos flutuantes circular (ou eliptico) e paralelogramo vazado
pode ser retangular, eliptica ou redonda.

c) Fabricados de modo a poderem ser empilhados até a altura de cinco aparelhos;

d) Possuirem dispositivos ou fabricados de modo a serem liberados e flutuarem
livremente a partir da posigdo de estiva a bordo, se a embarcagao afundar

e) Poderem ser langados na dgua de uma altura minima de 12 m sem sofrer avaria;

f) Fabricados com material e resistente a luz natural do sol, 4gua do mar, agua doce,
petréleo e seus derivados e a fungos;

g) Fabricados de modo que a flutuabilidade dos aparelhos seja assegurada pelo material
solido apropriado para o enchimento, sem depender da manutengdo de qualquer volume aéreo
fechado. Nao empregar material granulado, floculado ou aparas, de modo a evitar perdas devido a
rasgos ou quebra do aparelho flutuante (aparelhos rigidos);

h) Possuirem acabamento final na cor laranja;

i) Terem uma flutuabilidade que ndo seja reduzida em mais de 5%, apds imerso em agua
doce por 24 horas;

j) Serem providos de uma linha salva-vidas flutuante ou de material que absorva pouca
agua, fixada externamente em pontos eqliidistantes, de modo a formar alcas iguais para servir de
apoio para as maos dos naufragos. A resisténcia dessa linha devera ser igual ou superior a 5kN e
seu diametro minimo de 8,0mm. O comprimento de cada al¢ga ndo devera ser inferior a 0,3m ou
maior que 0,8m. O material dessa linha deverd ser resistente a luz, especialmente radiacdes
ultravioleta;

I) Possuirem uma boga flutuante, fixada em uma das extremidades, com comprimento
minimo de 10m e as mesmas caracteristicas mecanicas da linha salva-vidas;

m)Possuirem os cantos ou arestas adogadas, com um raio minimo de 75mm;

n) Possuirem estabilidade suficiente para suportar, sem emborcar, no bordo de menor
resisténcia ao emborcamento, todos os naufragos correspondentes ao numero de pessoas
apoiadas naquele bordo;

o) Poderem ser utilizados quando flutuando sobre quaisquer das suas faces;

p) Possuirem estrado interno com dimens&es minimas de 600 mm de largura por 600 mm
de comprimento, ou drea minima equivalente, de modo a permitir a acomodacdo de pessoas. No
caso de aparelhos que ndo sejam vazados, a drea da face superior devera ter dimensdes minimas
de 800 mm por 800 mm, ou area equivalente.

g) Nao pesar mais de 180kg, a menos que seja acompanhado de dispositivo homologado
que permita o seu langamento na agua sem que seja necessario levanta-lo manualmente;

r) Possuirem capacidade fixada pelo menor dos dois resultados obtidos pelos critérios
abaixo, limitados porém, a 25 pessoas para os aparelhos flutuantes rigidos e a 50 pessoas para os
aparelhos flutuantes inflaveis:

1) dividindo-se a massa de ferro em kg que o aparelho pode suportar em agua doce
sem afundar, por 14,5; ou
2) dividindo-se o perimetro externo do aparelho, expresso em mm, por 305;
s) Possuirem etiqueta marcada em local facilmente visivel, conforme modelo a seguir:

DIRETORIA DE PORTOS E COSTAS

CERTIFICADO N2 /
CLASSE

FABRICANTE

MODELO N2 SERIE

DATA DE FABRICACAO
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t) tem o material empregado na confeccdo de prendedores, anéis e outros acessoérios de
material resistente a oxidacdao, compativeis galvanicamente com os outros materiais que estejam
em contado, lisos e sem arestas que possam causar danos fisicos aos usuarios.

u) no caso de aparelhos flutuantes inflaveis, possuir os seguintes requisitos em acréscimo
aos citados acima, excetuando apenas o contido na alinea e):

1) Serem acondicionados em casulo;

2) Serem providos de pelo menos dois compartimentos distintos;

3) Inflarem-se automaticamente, ao serem lancados na agua;

4) Em caso de perda da flutuabilidade em um dos compartimentos, o outro
compartimento devera manter a flutuabilidade do aparelho com toda a sua lotagdo; e

5) Possuirem valvula de alivio em cada compartimento, para prevenir o excesso de
pressdo interna que possa danificar o aparelho.

v) Serem submetidos e homologados nos seguintes testes:

TESTES DO APARELHO FLUTUANTE ANEXO
1 Conformidade do protétipo 3-E
2 Absorcdo de 4dgua 3-H (*)
3 Estabilidade e borda-livre 3-CC
4 Flutuagdo em avaria 3-Z
5 Pressao 3-BB
6 Queda 3-Q
7 Resisténcia do Estrado 3-DD
8 Teste de Enchimento 3-EE
9 Resisténcia mecanica da boga e da linha salva-vidas 3-J
10 | Tecido 3-T

(*) - Ndo se aplica ao aparelho flutuante inflavel.

x) Para os testes de aparelhos flutuantes, o fabricante devera apresentar uma amostra
por tipo que deseja aprovar.

Inicialmente, todos os aparelhos flutuantes serdo avaliados quanto as suas
caracteristicas e conformidade dimensional com a documentagao encaminhada. Os aparelhos
flutuantes inflaveis serdo, nessa fase, avaliados apenas nos aspectos que possam ser conduzidos
com o casulo fechado. Apds o primeiro teste em que seja necessario abrir o casulo, sera procedida
a avaliacdo complementar necessdria. Os aparelhos flutuantes inflaveis ndo serdo submetidos ao
teste de resisténcia a chama.

No caso de aparelhos flutuantes rigidos, a amostra sera submetida, nessa ordem, aos
testes de resisténcia a queda, resisténcia do estrado, estabilidade e flutuabilidade.

No caso de aparelhos flutuantes inflaveis, a amostra sera submetida, nessa ordem, aos
testes de resisténcia a queda, enchimento, resisténcia do estrado, estabilidade, flutuabilidade, de
pressao e avaria.

0331- REQUISITOS PARA BOTE ORGANICO DE ABANDONO

a) ser de cor alaranjada;

b) ter sua lotacdo estabelecida colocando-se as pessoas, com peso médio de 75kg,
equipadas com coletes salva-vidas, ocupando os respectivos assentos e fixando o saco de
palamenta no interior do bote. Nessa situacdo, o bote devera ter uma borda-livre minima de
300mm e ser movimentado com remos;
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c) ter a estabilidade minima adequada, colocando-se o numero de pessoas
correspondente a metade da lotagdo em um soé bordo (se a lotacao for impar, este nimero devera
ser aproximado para mais). Nessa situacdo, a borda-livre no bordo mais baixo ndo devera ser
inferior a 100mm;

d) manter a flutuabilidade positiva mesmo quando totalmente alagado e com carga
correspondente ao numero total de pessoas e palamenta;

e) suportar uma queda n’agua, sem carga, em duas posi¢cdes, de uma altura de 6m, sem
sofrer avaria;

f) poder ser desemborcado por apenas uma pessoa;

g) estar dotado com fitas retrorefletivas, boga de 10mm de diametro, carga de ruptura de
500kg ou mais e 15m de comprimento, linha salva-vidas, escada de embarque, saco de palamenta
e alca para fixacdo de saco.

h) ser dotado de saco de palamenta (ou de emergéncia) que, quando carregado devera
permanecer flutuando por 30 minutos, ser a prova d’agua (mesmo depois de utilizado) e conter o
seguinte material:

ITEM DESCRICAO QUANT.
1) Ancora flutuante 1
2) Apito 1

Conjunto de apetrechos de pesca contendo:

linha de nylon com 0,50 mm de diametro e 50m de comprimento
1 anzol garatéia n® 1/0 ( 3cm)

1 anzol garatéia n®2/0 ( 5cm)

2 anzbis n® 10 ( 2cm)

2 anzbis n® 12 ( 3cm)

2 anzbis n® 14 ( 5cm)

3 chumbadas n® 2

3)

4) Cuia ou balde flutuante 1

Embalagem estanque para estojo de primeiros socorros contendo:
4 vidros de antisséptico bactericida c/45 ml cada

5) 1 rolo de esparadrapo ¢/ 5,0cm x4,5m 1
3 protetores solares em bisnaga ou frasco com 120 g cada
1 tesoura pequena sem ponta

6) Espelho de sinalizacdo 1
7) Espelho de sinalizacdo 1
8) Faca de seguranga com ponta arredondada 1

Instrucdes relativas a sobrevivéncia em material a prova d’agua ou papel

%) plastificado simplificado
10) Lanterna elétrica estanque 1
- 1 i

11) Racdo liquida Itro por
pessoa

12)  |Racdo solida 3300 kI por
pessoa

13) Remos de pas flutuantes 2

14) Fumigeno flutuante laranja 2

15) Fachos manuais luz vermelha 2
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i) o bote quando for inflavel ou semi-rigido, devera possuir adicionalmente;
1) 01 bomba ou fole;
2) 01 conjunto para reparos;
3) 02 esponjas.

j) Ser submetido e homologado nos seguintes testes:

TESTES DE BOTE ORGANICO DE ABANDONO ANEXO

1 Conformidade do protdtipo 3-E

2 Queda 3-QQ
3 Estabilidade e Borda-Livre 3-CC

4 Flutuagao em avaria 3-Z

5 Langamento e desemborcamento 3-AA

6 Flutuacao do saco de palamenta 34

7 Pressdao 3-BB

SECAO VI

EMBARCAGOES DE SALVAMENTO

0332- REQUISITOS PARA EMBARCACOES DE SALVAMENTO
Os testes serdo realizados de acordo com as planilhas citadas no item 0304.

a) PrescrigOes gerais

1) Com excecdo do disposto nesta norma, todas as embarcacdes de salvamento
deverao atender ao disposto nas alineas de a) até g)4), g)6), g)7), g)10) e i), todas do item 0329.
Uma embarcacdo salva-vidas podera ser aprovada e empregada como embarcacdo de salvamento,
se atender a todas as prescri¢des desta norma, se completar de maneira satisfatdria os testes para
uma embarcacdo de salvamento prescritos na Regra IlI/4.2 e se os seus dispositivos para
estivagem, langamento e recolhimento, existentes no navio, atenderem a todas as prescrigdes
relativas a uma embarcacdo de salvamento.

2) N3o obstante o disposto no 0329 d), o material flutuante prescrito para as
embarcagdes de salvamento pode ser instalado do lado externo do casco, desde que fique
adequadamente protegido contra avarias e seja capaz de suportar uma exposi¢do ao tempo.

3) As embarcacdes de salvamento poderdo ser do tipo rigido, inflavel, ou uma
combinacdo dos dois e deverdo:

4) ter em comprimento ndo inferior a 3,8 m e ndo superior a 8,5 m;

5) ser capaz de transportar pelo menos cinco pessoas sentadas e uma pessoa deitada
numa maca. Os assentos poderdo ser dispostos no piso, exceto para o timoneiro, desde que a
analise do espaco destinado a assento utilize uma configuracdo semelhante a da figura constante
do item 0329 b), mas alterada para um comprimento total de 1.190 mm, para proporcionar
espaco para as pernas esticadas. Nenhuma parte dos assentos podera ficar sobre a borda, sobre a
popa, ou sobre a parte inflada do costado da embarcacao.

6) As embarcacdes de salvamento que sejam uma combinacdo dos tipos rigido e
inflavel deverdo atender as prescri¢cdes desta norma.

7) A menos que a embarcacdo de salvamento tenha um tosamento adequado,
deverd ser dotada de uma cobertura na proa, se estendendo até pelo menos 15% do seu
comprimento.
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8) As embarcacdes de salvamento deverdo ser capazes de manobrar a uma
velocidade de pelo menos 6 nés e manter essa velocidade por um periodo nao inferior a 4 horas.

9) As embarcacbes de salvamento deverdo ter uma mobilidade e uma
manobrabilidade em mar agitado, suficientes para possibilitar que as pessoas possam ser retiradas
do mar, reunir as balsas salva-vidas e rebocar a maior balsa salva-vidas existente a bordo do navio,
guando carregada com toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos, a
uma velocidade nao inferior a 2 nds.

10) Uma embarcacdo de salvamento devera ser dotada de um motor de centro, ou de
um motor de popa. Se for dotada de um motor de popa, o leme e a cana do leme poderdo fazer
parte do motor. Poderdo ser instalados nas embarcacdes de salvamento motores de popa a
gasolina dotados de um sistema de combustivel homologado, desde que os tanques de
combustivel sejam especialmente protegidos contra fogo e explosdes.

11) Deverdo ser instalados de maneira permanente nas embarcacbes de salvamento
dispositivos de reboque suficientemente resistentes para reunir ou rebocar balsas salva-vidas.

12) A menos que expressamente disposto em contrdrio, toda embarcacdo de
salvamento devera ser dotada de meios eficazes de esgoto, ou ser esgotada automaticamente.

13) As embarcacdes de salvamento deverdo ser dotadas de locais de armazenagem
estanques ao tempo, para a guarda de pequenos itens do equipamento.

b) Equipamento das embarcag¢oes de salvamento

1) Todos os itens do equipamento de uma embarcacdo de salvamento, com excecdo
dos croques, que deverdo ser mantidos livres para afastar a embarcacdo do costado do navio,
deverdo ser seguros na embarcacdo de salvamento por meio de peias, guardados em armarios ou
em compartimentos, estivados em bracadeiras ou em dispositivos semelhantes, ou utilizando-se
outros meios adequados. O equipamento devera ser peiado, de maneira a ndo interferir com os
procedimentos de langcamento e de recolhimento. Todos os itens do equipamento de uma
embarcacdo de salvamento deverdo ter o menor tamanho e a menor massa possivel e ser
embalados de uma forma adequada e compacta.

2) O equipamento normal de toda embarcacdo de salvamento deverd constar de:

(a) remos flutuantes, comuns ou de pa, em numero suficiente para dar
seguimento adiante em mar calmo. Para cada remo deverd haver tolete, forqueta ou dispositivo
semelhante. Os toletes ou as forquetas deverdo ser presos a embarcacgdo, por meio de fiéis ou
correntes;

(b) uma cuia flutuante;

(c) uma bitdcula contendo uma agulha magnética eficaz, que seja luminosa ou
dotada de um sistema de iluminag¢do adequado;

(d) uma ancora flutuante e uma trapa, se houver, com um cabo de resisténcia
adequada e de comprimento nado inferior a 10 m;

(e) uma boca de comprimento e resisténcia suficientes, presa ao dispositivo de
liberacdo e colocada na extremidade de vante da embarcacdo de salvamento;

(f) um cabo flutuante, de comprimento ndo inferior a 50 m, com uma resisténcia
suficiente para rebocar uma balsa salva-vidas;

(g) uma lanterna elétrica a prova d dgua, adequada para sinalizagdo Morse, com
um jogo de pilhas sobressalentes e uma lampada sobressalente, contidas em um recipiente a
prova d agua;

(h) um apito, ou um dispositivo equivalente, capaz de produzir sinais sonoros;

(i) uma caixa de primeiros socorros a prova d dgua, capaz de ser hermeticamente
fechada apds o uso;

(j) dois aros de salvamento flutuantes, presos a um cabo flutuante com um
comprimento ndo inferior a 30 m;
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(I) um holofote com um setor horizontal e vertical de pelo menos 62 e uma
intensidade luminosa medida de 2.500 candelas, que possa funcionar continuamente por nao
menos de 3 horas;

(m) um refletor radar eficaz;

(n) meios de protecdo térmica que atendam ao disposto na Regra 35, em nimero
suficiente para 10% do numero de pessoas que a embarcagao de salvamento estiver autorizada a
acomodar, ou dois, se este numero for maior; e

(o) equipamento portatil para extingdo de incéndios, de um tipo homologado,
adequado para apagar incéndios em éleo.

3) Além do equipamento para as embarcagdes de salvamento, toda embarcagdo de
salvamento rigida devera também ser dotada de:

(a) um croque;

(b) um balde; e

(c) uma faca ou uma machadinha.

4) Além do equipamento prescrito para as embarcacdes de salvamento, toda
embarcagdo de salvamento inflavel devera ser dotada também de:

(a) uma faca de seguranca flutuante;

(b) duas esponjas;

(c) um fole ou uma bomba eficaz, operada manualmente;

(d) um conjunto de artigos necessarios para reparar furos; e
um croque de seguranga.

c) PrescrigOes adicionais para embarcagdes de salvamento inflaveis

1) O disposto nos itens 0329 a)4) e 0329 a)6) ndo se aplica as embarcacbes de
salvamento inflaveis.

2) Uma embarcacdo de salvamento inflavel devera ser fabricada de modo que,
guando suspensa pelo seu estropo, ou gato de icamento:

(a) tenha uma resisténcia e uma rigidez suficientes para permitir que seja arriada
e recolhida com toda a sua lota¢ao de pessoas e toda a sua dotagao de equipamentos;

(b) tenha uma resisténcia suficiente para suportar uma carga equivalente a
guatro vezes a massa de toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dota¢do de equipamentos, a
uma temperatura ambiente de 202 C 32 C, com todas as valvulas de escape inoperantes;

(c) tenha uma resisténcia suficiente para suportar uma carga equivalente a 1,1
vez a massa de toda a sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos, a uma
temperatura ambiente de - 302 C, com todas as valvulas de escape em funcionamento.

3) As embarcacles de salvamento inflaveis deverdo ser construidas de modo a serem
capazes de suportar uma exposi¢cdo ao tempo:

(a) gquando estivadas em um convés aberto, com o navio no mar;

(b) durante 30 dias flutuando, em qualquer estado do mar.

4) Além de atender ao disposto no item 0329 i), as embarca¢des de salvamento
inflaveis deverdo ser marcadas com um nUmero de série, o nhome do fabricante ou a marca
comercial e a data de fabricagao.

5) A flutuabilidade de uma embarcacdo de salvamento inflavel deverda ser
proporcionada por um unico tubo, subdividido em pelo menos cinco compartimentos separados,
com volumes aproximadamente iguais, ou por dois tubos separados, cujos volumes individuais
nao ultrapassem 60% do volume total. Os tubos de flutuagao deverdo ser concebidos de modo
gue os compartimentos intactos sejam capazes de suportar, com uma borda livre positiva em toda
a periferia da balsa, o nUmero de pessoas que a balsa estiver autorizada a acomodar, cada uma
pesando 75 kg, sentadas nas suas posi¢des normais, nas seguintes condig¢des:

(a) com o compartimento de flutuacdo de vante vazio;
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(b) com todos os compartimentos de flutuacdo de um bordo da embarcacdo de
salvamento vazios; e

(c) com todos os compartimentos de flutuacdo de um bordo e o compartimento
da proa vazios.

6) Os tubos de flutuacdo que formam o contorno da embarcacdo de salvamento
inflavel deverdo, quando inflados, ter um volume nao inferior a 0,17 m? por cada pessoa que a
embarcagdo de salvamento estiver autorizada a acomodar.

7) Cada compartimento de flutuagdo devera ser dotado de uma valvula de retengao,
para o enchimento manual e de meios que permitam o seu esvaziamento. Devera ser instalada
também uma valvula de seguranga, a menos que a DPC considere esse dispositivo desnecessario.

8) Sob o fundo e nos locais vulnerdveis do lado externo da embarcacdo de
salvamento inflavel, deverdo haver reforgos contra atrito, a critério da DPC.

9) Se a embarcagdo de salvamento inflavel for dotada de um painel de popa, ele
deverad ser instalado a uma distancia da extremidade da popa ndo superior a 20% do comprimento
total da embarcacao.

10) Deverd haver reforcos adequados para amarrar as bogas a vante e a ré e as linhas
salva-vidas, formando alcas, pelo lado de dentro e pelo lado de fora da embarcacao.

11) A embarcagao de salvamento inflavel, devera ser mantida permanentemente na
condicdo de totalmente inflada.

12) Os testes a que essas embarcacOes deverdo ser submetidas para homologacdo
constam das planilhas da Resolugdo MSC 81/70.

d) Requisitos para embarcacoes rapidas de salvamento

1) Os requisitos exigidos para as embarcacfes rapidas de salvamento estdo contidas
na Resolugcdo MSC 81/70; e

2) Os testes a que essas embarcacoes deverdo ser submetidas para homologacdo
constam daResolugdo MSC 81/70.

SECAO VII
DISPOSITIVOS DE LANCAMENTO E EMBARQUE

0333 - REQUISITOS PARA DISPOSITIVOS DE LANGAMENTO E EMBARQUE
Os testes serdo realizados de acordo com as planilhas citadas no item 0304.
a) PrescrigOes gerais

O Cddigo para a Construcdo e Equipamentos de Unidades Moéveis de Perfuracao
Oceanica (Codigo MODU, 1989), prevé que todos os guindastes, inclusive as estruturas usadas
para transferéncia de material, equipamentos ou pessoal (cestas para transferéncia de pessoal)
entre a unidade e os navios de apoio, tais como: guindastes, elevador de pessoal e guindastes de
perfuracdo, deverdo ter projetos e construcdao homologados pela DPC, adequados ao servico, e
de acordo com as exigéncias daOrganizacdo Maritima Internacional - OMI (IMO).

Por ocasido da instalacdo de cada um desses dispositivos, deve ser solicitada a vistoria
de Perito da DPC ou representante legal do fabricante com a presenca da fiscalizacdo de uma
Sociedade Classificadora.

Deverdo ser realizados testes operacionais e de carga apds a montagem, e antes de
sua colocacdo em servico, e estes serdo testemunhados por Perito da DPC, ou pessoa da
organizacdo devidamente autorizada. O registro destes testes e outras informacdes pertinentes a
certificagao inicial deverdo estar sempre disponiveis.
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A inspecdao em cada guindaste devera ser em intervalos ndo superiores a 12 meses e o
reteste e emissdo de nova certificacdo, em intervalos menores que cinco anos, ou apds quaisquer
alteracdo ou reparos estruturais.

Os equipamentos de langcamento e de embarque recomendados para as embarcac¢des
de salvamento tém seus requisitos e os testes especificados nas planilhas referenciadas no item
0304 da presente NORMAM:

1) Com excecdo dos meios secundarios de lancamento para as embarcacbes de
queda livre, cada equipamento de langamento devera ser disposto de modo que a embarcagdo de
sobrevivéncia, ou a embarcagdo de salvamento, totalmente equipada, que o utiliza possa ser
langada com seguranga em condig¢Bes desfavordveis, com um compasso de até 102, para vante ou
pararé, e uma banda de até 202 para qualquer bordo:

(a) quando guarnecidas, como prescrito na Regra I11/23 ou 111/29, da SOLAS, com a
sua lotacdo completa de pessoas;
(b) apenas com a sua tripulacdo necessaria a bordo.

2) Os equipamentos de langamento dos navios petroleiros, navios tanque
transportadores de produtos quimicos e transportadores de gas, com um angulo de banda final
superior a 209, calculado de acordo com a Convencdo Internacional para a Prevencdo da Poluicdo
por Navios, 1973, como modificada pelo Protocolo de 1978, e com as recomendacbes da
Organizacdo Maritima Internacional, como for aplicavel, deverdo ser capazes de funcionar no
bordo mais baixo, estando o navio com esse angulo de banda final e levando em consideracdo a
linha de flutuacao final do navio avariado.

3) Um equipamento de lancamento ndo deverd depender de qualquer outro meio
gue ndo seja a gravidade, ou energia mecanica acumulada, independente das fontes de
suprimento de energia do navio, para langar uma embarcacdo de sobrevivéncia ou uma
embarcacdo de salvamento que o utiliza, quando essa embarcacdo estiver com todo o seu
equipamento e pessoal a bordo ou na condicao leve.

4) Cada equipamento de lancamento devera ser fabricado de modo que seja
necessdria apenas uma quantidade minima de manutencdo de rotina. Todas as pecas que
necessitem de uma manutenc¢ao regular, a ser realizada pela tripulagdao do navio, deverao estar
rapidamente acessiveis e ser de facil manutencao.

5) O equipamento de lancamento e seus acessorios, com excec¢ao dos freios do
guincho, deverdo ter uma resisténcia suficiente para suportar uma carga de prova estdtica nao
inferior a 2,2 vezes a carga de trabalho maxima.

6) Os elementos estruturais e todas as talhas, tiradores, arganéus, elos e outros
acessorios utilizados juntamente com os equipamentos de lancamento deverdo ser projetados
com um fator de seguranga baseado na carga de trabalho nominal e na resisténcia maxima dos
materiais utilizados na sua fabricagdo. Para todos os elementos estruturais devera ser aplicado um
fator de seguranca minimo de 4,5 e, para os tiradores, correntes de icamento, elos e talhas, um
fator de seguranga minimo de 6.

7) Cada equipamento de langamento deverapermanecer operando sob condigdes
gue causem a formacdo de gelo.

8) O equipamento de lancamento de uma embarcacdo salva-vidas devera ser capaz
de recolher a embarcacdo com a sua tripulacao.

9) Cada equipamento de lancamento para embarcacdes salva-vidas deverd ser
dotado de um guincho acionado por um motor capaz de icar a embarcacdo da dgua com toda a
sua lotacdo de pessoas e toda a sua dotacdo de equipamentos, a uma velocidade ndo inferior a 0,3
m/s.

10) O arranjo do equipamento de lancamento deverda ser tal que permita um
embarque seguro na embarcacdo de sobrevivéncia.
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11) Os acabamentos dos cabos de aco do equipamento também deverdo ser de aco,
de forma a assegurar a mesma resisténcia do cabo.

b) Equipamentos de langamento que utilizam talhas e guincho

1) Todo equipamento de lancamento que utilize talhas e guincho, com exce¢do dos
meios secundarios de langamento para as embarcagdes de queda livre, devera atender ao contido
na alinea a) acima, além do disposto neste paragrafo.

2) O equipamento de langamento devera ser disposto de modo a poder ser operado
por uma sé pessoa, de uma posicao localizada no convés do navio e, com excecao dos meios
secunddrios de langamento para as embarcagdes de queda livre, de uma outra posi¢ao localizada
na embarcagao de sobrevivéncia ou na embarcagao de salvamento. Quando for langada por uma
pessoa localizada no convés do navio, a embarcacdo de sobrevivéncia ou a embarcacdo de
salvamento devera estar visivel para aquela pessoa.

3) As talhas deverdo utilizar tiradores de cabo de aco resistente a rotacdo e a
corrosao.

4) No caso de um guincho dotado de mais de um tambor, a menos que haja um
dispositivo compensador eficaz instalado, as talhas deverdo ser dispostas de modo que os
tambores desenrolem os tiradores com a mesma velocidade ao arriar e os recolham igualmente
com a mesma velocidade ao icar.

5) Os freios do guincho de um equipamento de lancamento deverdo ter uma
resisténcia suficiente para suportar:

(a) um teste estatico, com uma carga de prova ndo inferior a 1,5 vezes a carga de
trabalho maxima; e

(b) um teste dinamico, com uma carga de prova ndo inferior a 1,1 vez a carga de
trabalho maxima, na maxima velocidade de descida.

6) Devera haver um dispositivo manual eficaz, para o recolhimento de cada
embarcacdo de sobrevivéncia e cada embarcacdao de salvamento. As manivelas ou volantes do
dispositivo manual ndo deverdo ser movimentados pelas partes moveis do guincho quando a
embarcacdo de sobrevivéncia, ou a embarcacdo de salvamento, estiver sendo arriada ou icada por
meio do seu motor acionador.

7) Quando os bracos dos turcos forem recolhidos por meio dos seus motores
acionadores, deverdao ser instalados dispositivos de seguranga que cortem a alimentacdo
automaticamente antes que os bragos dos turcos atinjam os esbarros, para impedir que as talhas
ou os turcos sejam submetidos a um esforgo excessivo, a menos que os motores sejam projetados
para impedir esse esforgco excessivo.

8) A velocidade com que a embarcagdo de sobrevivéncia é arriada na 4dgua nao
devera ser inferior a obtida através da formula:

$=0,4+0,02H
onde S é a velocidade de descida em metros por segundo e H a altura em metros, da cabeca do
turco a linha de flutuagao com o navio na condigdao de viagem mais leve.

9) A velocidade de descida de uma balsa salva-vidas totalmente equipada e sem
nenhuma pessoa a bordo ndo podera ser inferior a 0,17 m/s. A velocidade de descida de outras
embarcacoes de sobrevivéncia totalmente equipadas, mas sem nenhuma pessoa a bordo, ndo
deverd ser inferior a 70% da prescrita no item anterior.

10) A velocidade maxima de descida serd de 1,0 m/s , tendo em mente o projeto da
embarcacdo de sobrevivéncia, a protecdo dos seus ocupantes contra forcas excessivas e a
resisténcia dos dispositivos de lancamento, levando em consideracdo as forgas inerciais existentes
durante uma parada de emergéncia. O equipamento devera ser dotado de meios que assegurem
gue essa velocidade ndo seja ultrapassada.
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11) Todo dispositivo de lancamento devera ser dotado de freios capazes de parar a
descida de uma embarcacdo de sobrevivéncia, ou embarcacdo de salvamento, quando carregada
com toda a sua lotacdo de pessoas e com toda a sua dotacdo de equipamentos e de manté-la
parada com seguranca; as sapatas dos freios deverdo ser protegidas contra agua e 6leo.

12) Os freios manuais deverdo ser instalados de modo que estejam sempre atuando, a
menos que o seu operador, ou um mecanismo acionado pelo operador, os mantenha na posi¢ao
de desligados.

¢) Langamento por flutuagao livre

Quando uma embarcacdo de sobrevivéncia necessitar de um equipamento de
langamento e for também projetada para ser langada por flutuagdao livre, a liberacdoda
embarcacdo da sua posicdo de estivagem, para langamento por flutuagao livre, devera ser
automatica.

d) Equipamentos de langamento por queda livre

1) Todo equipamento de lancamento por queda livre deverd atender as prescricoes
aplicaveis do item 0333 além do disposto neste paragrafo.

2) O equipamento de lancamento devera ser projetado e instalado de modo que ele e
a embarcacdo salva-vidas que o utiliza trabalhem como um sistema destinado a proteger os
ocupantes da embarcacdo contra as forcas de aceleracdo prejudiciais, e a afastar de maneira
eficaz a embarcacdo do costado do navio.

3) O equipamento de lancamento devera ser fabricado de modo a impedir a produgdo
de centelhas e fagulhas causadas pelo atrito que possam provocar incéndios, durante o
lancamento de uma embarcacgdo salva-vidas.

4) O equipamento de lancamento devera ser projetado e disposto de modo que, na
sua posicdo de pronto para o langcamento, a distancia do ponto mais baixo da embarcacdo salva-
vidas que o estiver utilizando até a superficie da dgua, com o navio na sua condicdo de viagem
mais leve, ndo ultrapasse a altura de langamento por queda livre aprovada para aquela
embarcacao.

5) O equipamento de langamento devera ser disposto de modo a impedir a liberagao
acidental da embarcacdo quando estiver desguarnecida no seu local de estivagem. Se o dispositivo
destinado a prender a embarcacgao salva-vidas ndao puder ser liberado de dentro da embarcacgao,
ele devera ser disposto de modo a impedir o embarque na embarcacdo sem que tenha sido
liberado antes.

6) O mecanismo de liberacdo devera ser disposto de tal modo que sejam necessarias
pelo menos duas acles independentes, realizadas de dentro da embarcacdo salva-vidas, para
langar a embarcagao.

7) Cada dispositivo de langamento por queda livre deverd ser dotado de um
dispositivo secunddrio que permita langar a embarcagao salva-vidas por meio de talhas. Esse
dispositivo devera atender ao disposto em 0333 a), exceto 0333 a)3), e em 0333 b), exceto 0333
b)6). Ele devera ser capaz de lancar a embarcacdo salva-vidas em condi¢cOes desfavoraveis de
compasso de até 22, para vante ou para ré, e de uma banda de até 52 para qualquer bordo e nao
precisara atender as prescricoes dos itens 0333 b)8) e 0333 b)9), relativas a velocidade. Se o
dispositivo de lancamento secundario ndo depender da gravidade, de energia acumulada ou de
meios de acionamento manuais, devera ser ligado as fontes de suprimento de energia principal e
de emergéncia do navio.

8) O dispositivo de lancamento secundario para embarcac¢ées salva-vidas lancadas por
gueda livre deverdo ser dotados de, pelo menos, um dispositivo de liberacdo da embarcacdo sem
carga.

e) Equipamentos de langcamento de balsas salva-vidas
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Todo equipamento de langcamento de balsas salva-vidas deverd atender ao disposto
nos itens 0333 a) e 0333 b), com excec¢do do que se refere ao embarque na posicdo de estivagem,
ao recolhimento da balsa salva-vidas carregada e de que é permitida uma operagcdao manual para
girar o equipamento para fora. O equipamento de lancamento deverd possuir um gato de
liberagao automatica disposto de modo a impedir uma liberagdao prematura durante a descida e
devera liberar a balsa salva-vidas quando estiver na agua. O gato de liberagao devera ter
capacidade para liberar a embarcagdo quando estiver submetido a uma carga. O controle de
liberagao com carga devera:

1) ser claramente diferenciado do controle que aciona a fung¢do de liberagdo
automatica;

2) exigir pelo menos duas agdes diferentes para funcionar;

3) com uma carga de 150 kg no gato, exigir uma forca ndo inferior a 600 N e nao
superior a 700 N para liberar a carga, ou proporcionar uma protecdo equivalente, adequada
contra uma liberacdo inadvertida da carga; e

4) ser projetado de modo que os membros da tripulacdo que estiverem no convés
possam observar claramente quando o mecanismo de liberacdo estiver correta e completamente
ajustado.

f) Equipamentos de langcamento empregados exclusivamente em embarcacdes de
salvamento
O dispositivo de lancamento tipo turco, empregado exclusivamente no lancamento de
embarcacdo de salvamento com peso totalmente equipado igual ou inferior a 6000 N, porém sem
pessoas, poderd ter seu giro efetuado por uma pessoa, através de redutor de giro acionado
manualmente. O esforco maximo permitido em uma manivela de raio maximo de 350 mm sera de
160 N. Esse dispositivo de langcamento também ndo precisara dotar o controle do interior da
embarcacdo prescrito no item 0333-b)2).

g) Testes para dispositivos de langamento

Os testes a que devem ser submetidos os dispositivos de langamento de embarcagdes
de salvatagem sao os constantes no ANEXO 3-FF.

h) Conformidade dos dispositivos produzidos em série

Os dispositivos de lancamento produzidos em série, apds a aprovacao do protdtipo
pela DPC, deverdo ser testados pela Sociedade Classificadora do navio onde sera instalado. Esta
Sociedade Classificadora devera emitir entdo, uma declara¢do de conformidade com o protétipo
aprovado, para cada dispositivo testado, de acordo com o modelo do ANEXO 3-GG.

0334 - REQUISITOS DE FABRICAGAO DE ESCADA DE EMBARQUE
Seguem a especificacdo prevista na SOLAS 74 e suas emendas, regra lll-11/7, e capitulo VI

item 6.1.6 do LSA Code. A regra V-23 aborda o dispositivo para embarque e desembarque de
pratico e o elevador mecéanico. Serdo considerados os requisitos deste item, dos especificados na
Resolugao A.1045(27) da Organizagdao Maritima Internacional e no Anexo 3-C, a seguir:
a) Deverd ser dotada de apoio para as maos, para assegurar uma passagem segura do
convés para o extremo superior da escada e vice-versa.
b) Os degraus da escada deverao ser:
1) construidos em uma uUnica peca, de madeira dura, sem nds ou outras
irregularidades, bem lisa e sem arestas vivas e rebarbas;
2) quando construidos de outro material que ndo seja madeira, deverdo possuir
caracteristicas equivalentes de resisténcia, rigidez e durabilidade, a critério da DPC;
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3) dotados de eficiente superficie ndo derrapante por meio de ranhuras longitudinais,
ou pela aplicagdo de revestimento antiderrapante;

4) os quatro degraus mais inferiores devem ser construidos em borracha, de
resisténcia e rigidez suficiente e equivalentes aos demais, além de possuir as mesmas
caracteristicas antiderrapantes;

5) de dimensGes ndo inferiores a 480 mm de comprimento, sendo de 400 mm a
distancia entre os cabos laterais, 115 mm de largura e 25 mm de espessura, ndo incluindo a
superficie ou o revestimento antiderrapante;

6) igualmente espacados e afastados uns dos outros ndo menos de 310 mm e ndo
mais de 350 mm e fixados de modo que permanecam na horizontal.

7) suportar uma carga de 495 kg, durante um minuto, com a escada na posicdo vertical
e inclinada 152 em relacdo a vertical. A carga sera fixada ao centro e em cada extremidade do
degrau, distribuindo a carga por trés pontos.

c) Os cabos laterais da escada deverdo consistir de dois cabos de manilha sem cobertura,
com didametro ndo inferior a 18 mm, e resisténcia de ruptura ndo inferior a 24 kN, um de cada
lado. Cada cabo devera ser continuo, sem costuras abaixo do degrau superior. Poderdo ser
utilizados outros materiais, desde que as suas dimensdes, tensdao de ruptura, resisténcia ao tempo
e a tragdo e as caracteristicas de aderéncia as maos sejam equivalentes as do cabo de manilha.
Todos os chicotes dos cabos deverao ser falcacados para impedir que descochem.

d) Possuir cabos e bocas que trabalhem com coeficientes de seguranca igual a 6.

e) As escadas com mais de cinco degraus devem possuir um degrau longo de
comprimento nao inferior a 1,80 m, a cada intervalo de cinco degraus, de maneira a prevenir a
rotagdo da escada. O degrau longo deve ser o quinto degrau da escada, contado a partir da parte
mais inferior da escada. O intervalo entre degraus longos deve ser de nove degraus.

f) Ser marcada sob dois degraus, com letras maiusculas, bem visiveis e indeléveis, com as
seguintes indicacdes:

MARINHA DO BRASIL

DIRETORIA DE PORTOS E COSTAS
CERTIFICADO N* /
NOME DO FABRICANTE

DATA DE FABRICACAO

g) Ser submetida e aprovada nos seguintes testes:
1) Teste de carga do degrau como descrito nos itens acima; e
2) Conformidade do protétipo.

0335- SISTEMA DE EVACUAGAO MARITIMA
Devem ser submetidos e aprovados nos testes dispostos nas planilhas citadas no Capitulo
3, item 0304.

SECAO VIII

RACOES DE EMERGENCIA
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0336 - REQUISITOS
Cada unidade de ragdao de emergéncia constitui-se de:
a) Racao de Emergéncia (Emergency Food Ration)

1) As unidades alimentares, base para a Ragdo de Emergéncia, de um modo geral sdo
constituidas de carboidratos estaveis (acucar) e amido ou equivalente, em quantidade capaz de
permitir seu uso por um periodo de seis (06) dias, e que proporcione ao naufrago a sua
sobrevivéncia em condi¢Oes metabdlicas e energéticas favoraveis. A racdo podera ser apresentada
sob a forma de goma, biscoitos, caramelos, balas ou similares e devera ser apresentada pronta
para ser ingerida, dispensando hidratagao, aquecimento ou quaisquer outros cuidados.

2) Aracdo de emergéncia deverd consistir dos seguintes componentes, por pessoa que
a embarcacdo ou balsa salva-vidas estiver designada para acomodar:

Unidade alimentar: 500a550¢g

Energia: Minimo de 10 000 kJ

Embalagem: Hermeticamente selada (lata) ouembalagem a vacuo (embalagem
flexivel).

Composigao: Umidade ....cccceevrunneenn. entre3e 7%
Y- | maximo 0,2%
Carboidratos ................ 60 a 70% de peso ou 50 a 60% de energia
Gordura .....ooeeevveeeeeinnnns 18 a 23% de peso ou 33 a 43% de energia
Proteinas .......ccceveeeenns 6 a 10% de peso ou 5 a 8% de energia

A presenca de cinza branca ou ligeiramente acinzentada até5% p/p, nesta composicdo
centesimal, é aceitavel (Resolucdo da Comissdao Nacional de Normas e Padrdes Nacionais - CNNPA
38/77).

A racdo deve ser de sabor agradavel, facilmente divisivel e poder ser consumida na
propria embalagem, a qual devera ser facilmente aberta.

As costuras e fechamentos da embalagem devem ser resistente a impactos e o
invdlucro resistente a dgua (comprovado por teste de exposicdo a chuva).

b) Agua Potavel de Emergéncia (Emergency Drinking Water)

Para a racdo é dispensado o seu registro na ANVISA (Agéncia Nacional de Vigilancia
Sanitaria), face ndo ser considerada como de consumo do publico.

As racoes liguidas de emergéncia serdo divididas em dois tipos: A) e B):

Sera do tipo A) a racdo que for submetida e aprovada, dentro da palamenta de uma
balsa salva-vidas inflavel, no teste de queda, prescrito no item 4.1.4 da MSC 81 (70), e desde que
a altura de queda seja igual a 36 m;

Serd do tipo B) a racdo que for submetida e aprovada neste mesmo teste, porém com
uma altura de queda igual ou superior a 18m e menor que 36m.

Para teste de queda com altura superior a 18m, seja a ra¢ao do tipo A) ou B), podera
ser aceito vazamento em 5% das embalagens, desde que as seguintes condigdes sejam atendidas:

[) conste na lista de equipamentos da balsa que a mesma transporta 5% de ragdo
liqguida a mais do que o exigido por norma, ou que a mesma possui dispositivo de dessalinizacao
capaz de produzir quantidade de dgua equivalente;

II) os recipientes de dgua sejam contidos em invélucros a prova d’agua.

1) Requisitos gerais para agua potdvel de emergéncia:
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a) A agua deve ser envasada em local limpo e higiénico, devendo o sistema de
envase ser automatico, possuir filtros, e lampada de raios ultravioletas (lampada “germicida”) no
ambiente, reservatdrio e ponto de envase;

b) A dgua ndo deve conter mais do que 500mg/| de sal;

c) A agua deve ser submetida a Anadlise de Potabilidade; Andlise Fisico-Quimica e
Bacterioldgica (incluindo o PH entre 7.0 e 9.0); e Analise Sensorial para testar o sabor;

d) A embalagem ndo podera ceder ao conteudo, substancias indesejaveis, toxicas
ou contaminantes que apresentem risco a salde humana;.

2) Testes

Testes para embalagens contendo Agua Potdvel de Emergéncia, realizados de
acordo com a MIL-STD-3010 - Test Procedures for Packaging Materials; MIL-PRF-131J - Barrier
Materials, Watervaporproof, Greaseproof, Flexible, Heat-Sealable; e ASTM B 117-73 - Standard
Method of Salt Spray (Fog) Testing.

a) ANALISE QUIMICA, FiSICA E BIOLOGICA: deve ficar evidenciado que a agua
atende aos requisitos para dgua potavel, devendo ser verificado, ainda, a sua esterilizacdo,
guantidade de sal e presenca de organismos, sedimentos e odor;

b) TEMPERATURA DE ARMAZENAMENTO: duas embalagens vazias, e duas cheias
devem ser preparadas e seladas nas mesmas condi¢gdes. No caso de embalagem flexivel, as
amostras que ndo contém agua devem estar, o maximo possivel, cheias de ar. As quatro amostras
devem ser colocadas em uma camara ciclica, permanecendo nesta por 24 horas, a uma
temperatura de - 30°C. A seguir, deveram permanecer por mais 24 horas, a uma temperatura de
65°C. Ao final deste periodo, todas as amostras devem ser examinadas. Ndo devera haver indicio
de danos as embalagens; coberturas protetoras, quando for o caso; fechamentos, ou marcacdo
das mesmas.

¢) ESTANQUEIDADE: as duas embalagens vazias, utilizadas no teste de temperatura
de armazenamento, deverdo ser submetidas ao teste de estanqueidade. Devera ser aplicado o
método de agua quente para embalagens de metal ou esmagamento (compressdo) para
embalagens flexiveis.

I) as amostras devem permanecer a temperatura ambiente por pelo ao menos 4
horas, antes da realizacdo do teste. As amostras devem ser submergidas em agua aquecida a
temperatura de, no minimo, 10° C acima da temperatura inicial das mesmas, sendo a distancia
entre o ponto mais alto das amostras e a superficie da agua nao superior a 25,4 mm. As amostras
devem ser mantidas nesta posicdo por 8 minutos, e giradas, repetidamente, a fim de que os
vazamentos sejam detectados;

II) Durante o fechamento, as amostras, a temperatura ambiente, devem ser
cheias de ar o maximo possivel. Devem, entdo, apds serem submersas em agua (sendo a distancia
entre o ponto mais alto das amostras e a superficie da d4gua nao superior a 50 mm, e nao inferior a
25,4 mm), comprimidas, repetidamente, durante 8 minutos, a fim de que todas as juntas e
selagens sejam observadas. As amostras ndo deverdoapresentar um fluxo constante ou sucessao
de bolhas de qualquer parte da superficie ou nas costuras das mesmas.

d) IMERSAO NA AGUA: as duas amostras cheias, utilizadas no teste de temperatura
de armazenamento, devem ser imersas em agua salgada que tenha a salinidade aproximada da
salinidade da agua do mar, durante 24 horas. No final deste periodo, as amostras devem ser
examinadas. Nao deve haver indicios de danos as embalagens, suas marcagdes e fechamentos.

e) CORROSAO EXTERNA: Quando tratar-se de embalagem de metal, as amostras
utilizadas no teste de durabilidade deverdo ser submetidas ao teste de corrosdo (salt spray test),
por 120 horas, em uma névoa regular de uma solucdo de 5% de Cloreto de Sédio (NaCl), a uma
temperatura de 35°C, com um PH inicial de 7.1.
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f) QUEDA: Duas embalagens cheias devem ser jogadas em uma superficie de
concreto, de uma altura de 3 metros. Uma amostra deve cair com o fundo voltado para a
superficie de concreto; a outra com a lateral voltada para esta superficie. Nao deve haver
vazamentos nem danos as costuras das amostras ensaiadas. Este teste procura simular situacdes
em que as embalagens sdao utilizadas em balsas e botes, normalmente langados de grandes
altitudes. Caso este teste mostre-se insuficiente perante uma situacdo de fato, modificacbes e
testes adicionais poderao ser requeridos.

g) CORROSAO INTERNA: Quando tratar-se de embalagem de metal, duas amostras
cheias e fechadas deverdo ser imersas em agua fervendo por um periodo de 6 a 8 horas. No final
deste periodo, as amostras deverdo ser resfriadas até que atinja a temperatura ambiente. Entao,
as amostras serao postas em um freezer , na posi¢ao vertical, a uma temperatura de - 20°C,
durante 16 horas, devendo, ap6s a retirada, ser as amostras congeladas colocadas imediatamente
no proximo ciclo. Deverdo ser completados 6 ciclos alternados de fervura e congelamento. Apds
completados os ciclos, a dgua das amostras ensaiadas, bem como a agua de amostras ndo
ensaiadas deveram ser submetidas a uma andlise quimica. A dgua das amostras ensaiadas nao
deve apresentar, em comparagao com as amostras nao ensaiadas, um aumento de elementos
COrrosivos.

h) TESTE DE ENVELHECIMENTO (embalagem flexivel) - 3 amostras de 91,44 cm por
15,4 cm, cortadas do préprio rolo do material, em pontos ndo superior a 91,44 cm, devem ser
submetidas ao seguinte ciclo de envelhecimento:

8 horas em cAmara Umida, com temperatura de 38 + 2 ° C e umidade relativa de
90 a 95 %; e 16 horas em forno com circulacdo de ar e temperaturade 71 +2 ° C.

O ciclo de envelhecimento deve ser repetido semanalmente, durante 5 dias
consecutivos. As amostras devem permanecer no forno com circulagdo de ar, mantendo as
condicGes especificadas acima nos sabados, domingos e feriados, exceto que os feriados ndo
devem exceder o total de 2 dias, durante todo o periodo de teste. O procedimento de
envelhecimento deve permanecer por 14 dias consecutivos. As amostras devem ser dobradas,
penduradas, manuseadas e deixadas em superficie plana dentro da camara de teste, durante o
periodo de envelhecimento. No final do ciclo, as amostras devem retornar a temperatura
ambiente e examinadas em todas as extremidades, a fim de que sejam verificados esgarcamentos,
ndo devendo os mesmos possuir uma extensao maior que 13mm contados a partir da
extremidade lateral do saco.

i) TESTE DE RESISTENCIA DA SELAGEM (embalagem flexivel) - Para este teste faz-
se necessario uma maquina de selagem que controle temperatura, intervalo de tempo, e pressao
da selagem com qualidade; bragadeiras com 25,4 mm de largura para suspender um peso de 1,6
Kg; e uma armagdo para montagem do conjunto.

Trés amostras seladas, devem ser selecionadas de um lote produzido para o
teste. Amostras com selagem dupla devem ser evitadas.

O teste deve ser realizado a temperatura ambiente. Uma extremidade da amostra deve ser
firmada na armacgdo, permanecendo a outra extremidade livre. Cuidadosamente, e sem provocar
impacto, a outra extremidade deve ser presa ao peso de 1,6 Kg, durante 5 minutos. Apds a
retirada do peso, a amostra testada deve ser inspecionada, ndo sendo permitida abertura maior
que o equivalente a 1/32 de 25,4 mm.

3) Prazos de Validade

1) O prazo de validade das ragdes de emergéncia devera ser de, no minimo, vinte e
guatro (24) meses, a partir da data de fabricacao.

2) Este prazo de validade inclui o periodo que permitia serem estocadas e/ou
distribuidas para os utilizadores.
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3) Ha necessidade de um rigoroso controle desses alimentos pereciveis; assim, todo
lote fabricado deverd ter um testemunho depositado em laboratério de reconhecida credibilidade,
devidamente aceito pela DPC, que certificard a validade do lote por 24 meses, tal informacao
devera ter o resultado encaminhado a DPC; um testemunho submetido aos testes de Analise
Fisico-Quimica e Bacterioldgica e ao teste de Analise de Potabilidade, tendo cépia destes dois
laudos encaminhada a DPC; e um ultimo testemunho, armazenado no fabricante. Ndo havendo
producdo de lote no periodo de trés meses, persistira a necessidade de andlise e remessa "a DPC
dos dois laudos supra citados.

4) Areprovagao de um lote ensejard a DPC, o cancelamento do Certificado de
Homologacao, e retirada do mesmo do Catdlogo de Material Homologado, e ao fabricante, a
recolher e substituir todos os lotes vendidos, e submeter um novo protétipo a um novo processo
de homologacdo com emissdo de Certificado de Homologacdo expedido em substituicdo aquele
que fora reprovado.

5) Marcacoes

1) Racdo
(a) Na face externa do invélucro deverdo constar as seguintes informacdes:
HOMOLOGAGAO DPC N
RACAO DE EMERGENCIA (EMERGENCY DRINKING WATER)
ALIMENTO SOLIDO PARA UMA PESSOA / 6 DIAS
Divida o conteudo da embalagem por seis dias
Mantenha guardado nesta embalagem o alimento ndao consumido
Lote: Data de fabricacdo: / / Validade: / /
(b) A marcacdo dos dizeres nos invélucros devera ser em cor contrastante com a da
embalagem.
2) Racdo Liquida
No lado externo da embalagem constar as seguintes informacoes:
HOMOLOGAGAO DPC N
AGUA POTAVEL DE EMERGENCIA VOLUME ml.
Mantenha as embalagens protegidas do sol e de calor
Abra apenas um pequeno orificio para evitar desperdicio
Beba apenas o minimo necessario em pequenos goles
Lote: Data de fabricagdo: / / Validade: / /
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CAPITULO 6
RECONHECIMENTO DE LABORATORIOS E EMPRESAS PARA A REALIZACAO DE TESTES

APROVAGAO DE PROCEDIMENTOS DE EMBARQUE DE CARGAS SOLIDAS SUJEITAS A
LIQUEFAGAO OU OUTROS TIPOS DE INSTABILIDADE

0601 - APLICAGCAO
Este Capitulo estabelece procedimentos para:
a) Reconhecimento de:

1) laboratdérios para testes de embalagens para o transporte de produtos
perigosos pelo modal maritimo;

2) empresas para testes e inspecdes referentes a manutencdo das condicdes de
operacdo de embalagens do tipo IBC (Intermediate Bulk Container) e tanques portateis
offshore (offshore portable tanks); e

3) laboratérios para a realizacdo de testes de conteddo de umidade e de limite
de umidade transportavel (TML) para cargas sélidas sujeitas a liquefacdo ou outros tipos de
instabilidade.

b) Aprovacdo de procedimentos de embarque de cargas sdlidas sujeitas a
liguefacdo ou outros tipos de instabilidade.

0602 - REQUISITOS GERAIS
a) O laboratério ou empresa para ser reconhecido pela DPC devera comprovar o
atendimento aos seguintes requisitos:

1) ser Pessoa Juridica, devidamente constituida, nos termos da legislacao
vigente;

2) possuir instalages, ferramental, equipamentos e instrumentos adequados
para a atividade a que se propde;

3) dispor de pessoal adequadamente treinado para a atividade a que se propde;

4)ser vistoriado e aprovado pela DPC;

5) no caso de teste de embalagens, possuir sistema de gestdao de qualidade que
atenda a norma ABNT NBR ISO/IEC 17025:2005 e suas atualiza¢Ges, no que couber ao modal
maritimo, ou outra norma que venha substitui-la; e

6) dispor de Responsavel Técnico, devidamente registrado no Conselho Regional
que rege a atividade.

b) Todas as despesas relacionadas com a prestacao dos servicos mencionados neste

capitulo serdo de responsabilidade do interessado, conforme o Anexo 1-A.

c) A relacdo dos laboratérios e empresas reconhecidos, e de procedimentos de
embarque aprovados é divulgada na pagina da DPC na internet.

0603 - CERTIFICADOS
a) A validade do certificado de reconhecimento de laboratérios e do certificado de
empresas destinadas a realizacdo de inspecdes e testes em IBC e tanques portateis offshore
sera de:
1) até cinco anos para os laboratdérios de teste de umidade e TML; e
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2) até dois anos para os demais laboratdrios e empresas.

b) Os certificados de aprovacdao de procedimentos de embarque de cargas sélidas
sujeitas a liquefacdo ou outros tipos de instabilidade terdo validade de até cinco anos.
c) Vistoria Intermedidria

Durante o periodo de validade do certificado de aprovacao de procedimentos de
embarque e do certificado de reconhecimento de laboratério para realizar testes de
umidade e TML, serd realizada pelo menos uma vistoria intermediaria para assegurar que
continuam mantidas as condi¢des iniciais observadas por ocasido da aprovacao e do
reconhecimento.

Quando se tratar da primeira aprovacdo de procedimentos de embarque ou do
primeiro reconhecimento de laboratorio, deverd ser efetuada uma vistoria intermediaria
trinta dias antes do primeiro aniversario de validade da referida aprovacdo ou
reconhecimento.

ApOs a renovagado da primeira aprovagao de procedimentos de embarque ou do
reconhecimento do laboratério definitivos, a vistoria intermediaria sera realizada na metade
do periodo de validade da renovacao da aprovacao ou do reconhecimento.

d) Renovacdo do certificado

A renovacao do certificado deverd ser solicitada pelo interessado a DPC com no
minimo sessenta dias de antecedéncia da data de vencimento e sera concluida mediante a
realizacdo de nova vistoria.

SECAO|

RECONHECIMENTO DE LABORATORIOS E EMPRESAS PARA A REALIZAGCAO DE TESTES E
INSPECOES EM EMBALAGENS

Para obter o reconhecimento para a realizagdo de testes em embalagens e
inspecdes periddicas em IBC e tanques portateis offshore, a empresa ou laboratdrio devera
atender ao contido no Anexo 6-A.

0604 - DEFINICOES

Para efeito desta Secdo sdo adotadas as seguintes definicdes:

a) Laboratério - instalagdo dotada de equipamentos adequados e pessoal
capacitado para a realizacdo dos testes previstos no item 0601, alinea a), inciso 1), com a
presencga obrigatdria de representante da DPC;

b) Empresa - empreendimento reconhecido pela DPC, dotado de equipamentos
adequados e pessoal capacitado para a realizacdo dos testes previstos no item 0601, alinea
a), inciso 2).

0605 - VISTORIA
A DPC realizara vistoria nos laboratdrios e empresas e emitira relatério cujo modelo
consta do Anexo 6-B.
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Uma vez aprovado, o laboratério ou empresa serd reconhecido, por meio da
emissao de um certificado, de acordo com o modelo do Anexo 6-C.

0606 - LABORATORIOS E EMPRESAS PARA REALIZACAO DE INSPECOES E TESTES
PERIODICOS EM IBC E TANQUES PORTATEIS OFFSHORE
Os IBC metdlicos, de plastico rigido e compostos, e os tanques portateis offshore
devem ser submetidos a inspegdes e testes periddicos, em conformidade com o disposto no
IMDG Code e outros regulamentos aplicaveis da Organizagdao Maritima Internacional (IMO).
As inspegOes e testes periddicos nos IBC e tanques portateis offshore deverdo ser
realizados por empresas reconhecidas pela DPC.

Inspegoes e Testes periodicos

Entende-se como Inspecao Visual anual a realizada para a verificacdo das condicoes
fisicas e operacionais dos IBC e tanques portateis offshore.

A cada trinta meses os tanques portateis offshore deverdao ser submetidos a teste
de pressao hidraulica.

As unidades de IBC e de tanques portateis offshore que ndo estiverem com todas as
inspecbes e testes dentro do prazo de validade, perderdo a homologacdo e,
consequentemente, ndo poderdo ser utilizadas.

SECAO Il

TESTES DE CONTEUDO DE UMIDADE E DE TML DE CARGAS SOLIDAS SUJEITAS A
LIQUEFACAO OU OUTROS TIPOS DE INSTABILIDADE

0608 - LABORATORIO DE TESTES DE UMIDADE E DE LIMITE DE UMIDADE

TRANSPORTAVEL (TML)

A empresa interessada deverd requerer o reconhecimento submetendo a
documentacdo pertinente prevista no Anexo 6-D, para andlise da DPC.

Depois da analise e aprovacdo da documentacgdo, serd programada a realiza¢do da
vistoria no laboratério. Tendo sido atendidos os requisitos, a DPC expedira o certificado de
reconhecimento do laboratério, em portugués e em inglés, conforme consta no modelo do
Anexo 6-E.

Os certificados do limite de umidade transportdvel (TML) e do conteudo de
umidade emitidos pelos laboratérios reconhecidos deverdao ser assinados e constar a
identificagdo do responsavel técnico do laboratério, conforme o modelo dos Anexos 6-G e 6-
H, respectivamente.

Os certificados devem conter, pelo menos, as seguintes informagdes:

a) Certificado de TML:

- nome da empresa e respectivo CNPJ;

- nome do laboratério;

- nome técnico da carga, conforme mencionado no IMSBC Code e nome
comercial da carga atribuido pela empresa (opcional);

- indice do limite de umidade transportavel (TML) da carga;

- procedimento de teste utilizado para a determinag¢ao do TML;
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- data da realizagdo do teste de TML;

- data de validade do teste de TML;

- data de emissdo do certificado; e

- nome legivel, nimero do registro no respectivo Conselho Regional e assinatura
do responsavel técnico do laboratério que emitiu o certificado.

b) Certificado de Conteldo de Umidade
- nome da empresa e respectivo CNPJ;
- home do laboratério;
- nome técnico da carga, conforme mencionado no IMSBC Code e nome
comercial da carga atribuido pela empresa (opcional);
- indice do conteldo de umidade da carga embarcada;

- data da realizac¢do do teste de conteudo de umidade;
- nome da embarcacgao;
- data de emissdo do certificado; e

- nome legivel, nimero do registro no respectivo Conselho Regional e assinatura
do responsavel técnico do laboratério que emitiu o certificado.

Os registros pertinentes referentes aos procedimentos de amostragem,
procedimentos de testes de TML e de controle de conteiddo de umidade mencionados na
MSC.1/Circ.1454/Rev.1 da IMO e suas atualizagdes ou norma que venha substitui-la,
deverdo ser mantidos arquivados por pelo menos cinco anos, sendo que no primeiro ano
deverdo estar arquivados no laboratério ou em local que permita pronto acesso.

SECAO IlI

APROVAGAO DE PROCEDIMENTOS DE EMBARQUE DE CARGAS SOLIDAS SUJEITAS A
LIQUEFACAO OU OUTROS TIPOS DE INSTABILIDADE

0609 - PROCEDIMENTOS PARA APROVAGCAO

Os embarcadores de cargas solidas sujeitas a liquefacdo ou outros tipos de
instabilidade deverdo ter os seus procedimentos de embarque e de controle de umidade
aprovados pela DPC, de acordo com as prescricdes do Cédigo Maritimo Internacional para
Cargas Solidas a Granel - IMSBC Code, em sua edi¢gdo mais atual.

O interessado devera requerer a aprovacdao submetendo para andlise da DPC a
documentagao pertinente prevista na Secdo 4 do IMSBC Code, como emendado, e na
MSC.1/Circ.1454/Rev.1 da IMO e suas atualiza¢Ges, ou outra norma que venha a substitui-
la.

Apds a analise e aprovacdao da documentacdo, sera programada a realizacdo da
vistoria dos procedimentos de embarque.

Apds a realizagdo da vistoria e ndo havendo pendéncias, a DPC expedird o
respectivo certificado de aprovagao, em portugués e em inglés, conforme o modelo do
Anexo 6-F.

Os registros pertinentes referentes aos procedimentos de amostragem,
procedimentos de testes de TML e de controle de conteddo de umidade mencionados na
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MSC.1/Circ.1454/Rev.1 da IMO e suas atualizagdes ou norma que venha substitui-la,
deverdo ser mantidos arquivados por pelo menos cinco anos, sendo que no primeiro ano
deverado estar arquivados no laboratdério ou em local que permita pronto acesso.
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ANEXO 6-B

e.1) datas e resultados de calibragbes e/ou verificagdes,

e.2) data da préxima calibracdo e/ou verificacdo,

f) detalhes das manutencdes realizadas e as planejadas para o futuro,

g) histérico de cada dano, modificagdo ou reparo?

6.5 Cada material de referéncia é rotulado ou identificado, para indicar a certificacdo ou
padronizagdo. O rétulo deve conter, no minimo:

a) nome do material de referéncia,

b) responsavel pela certificacdo ou padronizagdo (firma ou pessoa),

¢) composic¢do, quando apropriado;

d) data de validade?

6.5.1 Para os materiais de referéncia de longa duragdo, o laboratério deve ter um registro
contendo as informagdes indicadas abaixo:

a) nome do material de referéncia,

b) nome do fornecedor, identificacdo do tipo, lote ou outra identificacdo especifica,

c¢) condi¢do no recebimento,

d) datas e resultados da calibracdo e

e) data de validade da calibragdo?

Obs.:

7 Rastreabilidade das Medigbes e Calibragoes

Obs.

7.1 O laboratério/empresa tem programa especifico (Plano de Calibragdo) para a calibracdo e
verificacdo dos seus equipamentos na data da execuc¢do dos ensaios?

7.2 Os certificados de calibragdo dos padrées de referéncia sao emitidos:

a) por laboratdrios integrantes da Rede brasileira de Calibragdo-RBC (Conjunto de
laboratdrios do Inmetro e de outras entidades reconhecidas)

b) por laboratérios de calibragdo acreditados pela Coordenagdo Geral de Acreditagdo do
Inmetro - CGCRE;

Obs.

c) por laboratdrios integrantes de Institutos Nacionais de Metrologia de outros paises, nos
seguintes casos: quando a rastreabilidade for obtida diretamente de uma instituicdo que
detenha o padrdo primdrio de grandeza associada, ou, quando a instituicdo participar de
programas de comparagao interlaboratorial, juntamente com a CGCRE, obtendo resultados
compativeis, ou laboratérios acreditados por Organismos de Acreditagdao, quando houver
acordo de reconhecimento mutuo ou de cooperagdo entre a Cgcre e esses Organismos?

7.3 Os certificados dos equipamentos de medicdao e ensaios do laboratério de ensaio
atendem aos requisitos estabelecidos no item 7.2 acima?
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ANEXO 6-B

Obs.:

8 Calibragao e Método de Ensaio

Obs.

8.1 Todas as instrucdes, normas e dados de referéncia pertinentes ao trabalho do
laboratdrio/empresa sdo documentados, mantidos atualizados e prontamente disponiveis ao
seu pessoal?

8.2 O laboratdrio/empresa utiliza procedimentos documentados e técnicas estatisticas
apropriadas, de sele¢dao de amostras, quando realiza a amostragem como parte do ensaio?

8.3 O laboratério/empresa submete os célculos e transferéncias de dados a verificagdes
apropriadas?

Obs.:

9 Manuseio dos itens

Obs.

9.1 O laboratdrio/empresa identifica de forma univoca os itens a serem ensaiados, de forma
a ndo haver equivoco, em qualquer tempo, quanto a sua identificagdo?

9.2 O laboratério/empresa tem procedimentos documentados e instalagées adequadas para
evitar deterioracdo ou dano ao item de ensaio durante o armazenamento, manuseio,
preparo do item e ensaio?

Obs.:

10 Registros

Obs.

10.1 As alteracdes e/ou erros dos registros dos ensaios sdo riscados, ndo removendo ou
tornando ilegivel a escrita ou anotagdo anterior, e a nova anotagao é registrada ao lado da
anterior riscada, de forma legivel, que ndo permita dubia interpretagdo e contendo a
assinatura ou rubrica do responsavel?
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ANEXO 6-B

10.2 Os registros dos dados de ensaio contém no minimo:

a) identificagdo do laboratdrio/empresa,

b) identificacdo da amostra,

¢) identificagcdo do equipamento utilizado,

d) condigGes ambientais relevantes,

e) resultado da medicdo e suas incertezas, quando apropriado,

f) data e assinatura do pessoal que realizou o trabalho?

10.3 Todos os registros impressos por computadores ou calculadoras, graficos e outros sao
datados, rubricados e anexados os registros das medi¢Ges?

Obs.:

11 Certificados e Relatorios de Ensaio

Obs.

11.1 O laboratdério/empresa relata, de forma precisa, clara, objetiva e sem ambiguidade, os
resultados de cada ensaio ou série de ensaios realizados em um relatorio de ensaios,
incluindo todas as informagdes necessarias para a interpretagdao dos resultados dos ensaios,
conforme requerido pelo método utilizado?

11.2 O laboratério/empresa registra todas as informacbes necessdrias para permitir a
repeticdo do ensaio, disponibilizando esses registros aos seus clientes?

Obs.

11.3 Todo relatério de ensaio inclui, pelo menos, as seguintes informacoes

a) titulo,

b) nome e endereco do laboratério/empresa,

c) identificagdo Unica do relatdrio,

d) nome e endereco do cliente,

e) descrigdo e identificacdo, sem ambiguidades, do item ensaiado,

f) caracterizagdo e condicdo do item ensaiado,

g) data de recebimento do item e data da realizagao do ensaio,

h) referéncia aos procedimentos de amostragem, quando pertinente,

i) quaisquer desvios, adicOes ou exclusdes do método de ensaio e qualquer outra informagao
pertinente a um ensaio especifico, tal como condi¢Ges ambientais,

j) medicdes, verificacGes e resultados decorrentes, apoiados por tabelas, graficos, esquemas
e fotografias,

k) declaragdo de incerteza estimada do resultado do ensaio (quando pertinente),

[) assinatura, titulo, ou identificagdo equivalente de pessoal responsavel pelo contetido do
relatério e data de emissédo,
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ANEXO 6-B

m) quando pertinente, declaragdo de que os resultados se referem somente aos itens

ensaiados,

n) declaragcdo de que o relatdrio sé deve ser reproduzido por inteiro e com a aprovagao do

cliente,

o) identificacdo do item,

p) referéncia a especificagdo da norma utilizada?

Obs.:

Assinatura do Vistoriador
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ANEXO 6-C

CERTIFICADO (Certificate) N2 XX-XX/XXXX(ano)

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

MARINHA DO BRASIL

DIRETORIA DE PORTOS E COSTAS

CERTIFICADO DE RECONHECIMENTO

A Diretoria de Portos e Costas (DPC), em cumprimento ao contido na Se¢do XX do Cddigo
Maritimo Internacional de Produtos Perigosos (IMDG Code) da Organizacdo Maritima
Internacional reconhece o (laboratério/empresa) abaixo identificado para a realizacdo dos testes
em embalagens para transporte de mercadorias perigosas por via maritima, (com

acompanhamento por peritos desta Diretoria, no caso de homologacao).

(LABORATORIO/EMPRESA):
ENDERECO:

CNPJ:

Data de emissao:

Data de validade:

Gerente Técnico
(Technical Manager)
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ANEXO 6-D

REQUISITOS PARA RECONHECIMENTO DE LABORATORIOS DE TESTES DE UMIDADE E TML

Apresentar os seguintes documentos:

a) registro no Conselho Regional de Classe da respectiva Regido, atualizado, do profissional que
sera o responsavel técnico pelo laboratério junto a Diretoria de Portos e Costas — DPC.

b) histdrico da experiéncia da empresa na realizacdo de testes similares (curriculum).

c) relacdo dos testes para os quais o laboratério deseja ser reconhecido, juntamente com
descricdo dos equipamentos disponiveis para tal, em conformidade com os requisitos do Apéndice
2 do Cddigo IMSBC;

d) procedimentos adotados para a realizacdo de cada teste para o qual a empresa deseja ser
reconhecida;

e) relacdo dos técnicos qualificados responsaveis pela realizacdo dos testes, bem como os
correspondentes treinamentos de que participaram.

f) nome e qualificacdo do supervisor responsavel pela implementacdo dos procedimentos de
teste, suas responsabilidades e o treinamento a que foi submetido.

g) modelos de certificados a serem emitidos pelo laboratério com os resultados dos testes;

h) procedimento para manutencao, calibracao e afericdo dos equipamentos envolvidos, conforme
aplicavel; e

i) Programa/procedimento de treinamento, avaliagdo e controle da equipe técnica do laboratério
para os testes de conteddo de umidade e/ou TML. O programa devera incluir o conteddo das
matérias tedricas e sua carga horaria, o conteldo e carga hordria do treinamento pratico, e o
sistema da avaliagdo para considerar que o treinando esteja apto para realizar os testes aplicaveis,
bem como um critério para efetuar a reciclagem do pessoal qualificado.
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ANEXO 6-E

CERTIFICADO (Certificate) N2 XX-XX/XXXX(ano)
REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
FEDERATIVE REPUBLIC OF BRAZIL

MARINHA DO BRASIL
BRAZILIAN NAVY

DIRETORIA DE PORTOS E COSTAS
DIRECTORATE OF PORTS AND COASTS

CERTIFICADO DE APROVACAO DE LABORATORIO
Certificate of Approval for Laboratory

A Diretoria de Portos e Costas, em cumprimento ao contido na Secdo 4 do Cddigo Maritimo
Internacional de Cargas Sdlidas a Granel (IMSBC Code), como emendado pela Resolugdo
MSC.354(92), e na Circular MSC.1/Circ.1454 da Organiza¢do Maritima Internacional aprova o
laboratério abaixo identificado para realizar os testes nas cargas classificadas como do “Grupo A”,
conforme especificado.

In accordance with Section 4 of the International Maritime Solid Bulk Cargoes Code (IMSBC Code)
as ammended by Resolution MSC.354(92), and Circular MSC.1/Circ 1454 of the International Maritime
Organization, the Directorate of Ports and Coasts approves the following laboratory to perform tests on
“Group A” cargoes as specified below:

LABORATORIO (Laboratory):
ENDERECO (Address):

CNPJ (National company identification):
EMPRESA (Company):

TESTE(S) (Tests)

Data de emissdo (date of issue):

Data de validade (expiring date):

Gerente Técnico
(Technical Manager)
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ANEXO 6-F

CERTIFICADO (Certificate) N2 XX-XX/XXXX(ano)

FEDERATIVE REPUBLIC OF BRAZIL
DIRECTORATE OF PORTS AND COASTS
LOADING PROCEDURES APPROVAL CERTIFICATE

Approval issued under the provisions of paragraph 4.3.3 of the
International Maritime Solid Bulk Cargoes (IMSBC) Code

Approval Number:

Name and address of the shipper:

Port of loading:

Bulk cargo shipping name:

Reference of the procedure for sampling:
Reference of the procedure for testing:

Reference of the procedure for controlling moisture content:
Date of initial/renewal verification on which this approval is based:

This is to approve the procedures mentioned above and that they have been verified in accordance with
MSC.1/Circ.1454 on Guidelines for developing and approving procedures for sampling, testing and controlling the
moisture content for solid bulk cargoes which may liquefy.

Specific remarks:

This approval is valid until ......... subject to verifications in accordance with MSC.1/Circ.1454 on Guidelines for

developing and approving procedures for sampling, testing and controlling the moisture content for solid bulk cargoes
which may liquefy.

Issued at:

Date of issue:

Technical Manager
Directorate of Ports and Coasts

-6-F-1- NORMAM-05/DPC
Mod 10



ANEXO 6-F

CERTIFICADO (Certificate) N2 XX-XX/XXXX(ano)

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
DIRETORIA DE PORTOS E COSTAS
CERTIFICADO DE APROVAGAO DE PROCEDIMENTOS DE EMBARQUE

Aprovagdo emitida de acordo com o pardgrafo 4.3.3 do

Cddigo Maritimo Internacional para Cargas Sélidas a Granel - IMSBC Code

Numero:

Nome e endere¢o do embarcador:

Porto de carregamento:

Nomenclatura da carga:

Procedimento de amostragem:

Procedimento de teste:

Procedimento para o controle do contetido de umidade:

Data de verificag3o inicial/renovag¢io da aprovagio:

Este documento aprova os procedimentos acima mencionados, os quais foram verificados de acordo com as
Recomendag¢ées da MSC.1/Circ.1454 para desenvolvimento e aprovagdo dos procedimentos para amostragem, teste e
controle de umidade de cargas sélidas sujeitas a liquefagdo.

Observagoes especificas:

Esta aprovagdo é vdlida até ......................... sujeita a verificagbes de acordo com a MSC.1/Circ.1454.

Emitido em:

Data da emissdo:

Gerente Técnico
Diretoria de Portos e Costas
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ANEXO 6-G

CERTIFICADO DO LIMITE DE UMIDADE PARA TRANSPORTE — TML

IDENTIFICACAO DO LABORATORIO
(Nome, CNPJ, endereco, telefone e sitio da internet, logomarca)
Laboratério reconhecido pela Diretoria de Portos e Costas pelo Certificado N2

Certificado N2
(Certificate Nr)

Validade (Expiry date)

EMBARCADOR (Shipper):

PRODUTO/CARGA (Product/cargo):

TML do Lote (%):

Data do Ensaio TML (Date of test):

Método de Ensaio (Test procedure): Norma de referéncia (Regulation):

OBSERVACOES (Remarks)

Data de Emissdo (Date of Issue)

Assinatura do Responsavel Técnico
(Responsible signature)

NOME COMPLETO

Numero do Registro no respectivo Conselho Regional
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ANEXO 6-H

CERTIFICADO DE CONTEUDO DE UMIDADE

Certificado N2

B ) (Certificate Nr)
IDENTIFICACAO DO LABORATORIO

(Nome, CNPJ, endereco, telefone e sitio da internet, logomarca)
Laboratério reconhecido pela Diretoria de Portos e Costas pelo Certificado N2

EMBARCADOR (Shipper):

PRODUTO/CARGA (Product/cargo):

TESTE (Test):

EMBARCACAO (Vessel):

TML do Lote (%): Data do Ensaio do TML (Date of test):

Conteudo de Umidade (Moisture content) (%): Data/hora do término do carregamento (Date of ):

Norma de referéncia (Regulation):

OBSERVACOES (Remarks)

Data de Emissdo (Date of Issue) Assinatura do Responsavel Técnico
(Responsible’s signature)
NOME COMPLETO
Numero do Registro no respectivo Conselho Regional
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